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1. LOCK-OFF BUTTON

2. ON/OFF SWITCH

3. LASER ON/OFF SWITCH

4. FRONT HANDLE

5. BASE PLATE ANGLE SCALE
6. BASE PLATE BEVEL LOCK
7. PARALLEL GUIDE

8. BASE PLATE

9. PARALLEL GUIDE LOCK KNOB
10. SPINDLE LOCK BUTTON
11. LASER GUIDE

12. OUTER FLANGE

13. LOWER GUARD

14. SAW BLADE*

15. BLADE BOLT

16. LOWER GUARD LEVER

17. VACUUM ADAPTER

18. REAR HANDLE

19. DEPTH OF CUT SCALE

20. HEX KEY

21. DEPTH OF CUT ADJUSTMENT LEVER
22. INNER FLANGE (See Fig. G)

*Not all the accessories illustrated or described are included in standard delivery.




TECHNICAL DATA

WXxa4a5 WX445.1

Rated voltage 220-240V ~50/60Hz
Rated power 1600W
Rated no load speed 5000/min
Max. cutting capacity

90° 66mm 64mm

45° 47mm 45mm
Bevel capacity 0-51°
Blade size 190mm | 185mm
Protection class o]/
Weight 4.3kg

NOISE AND VIBRATION DATA

A weighted sound pressure L, LpA: 92.4dB(A)
K, 3dB(A) 4
A weighted sound power L, LA 103.4dB(A)
Kia 3dB(A)
Wear ear protection when sound pressure is over 80dB(A)

VIBRATION INFORMATION

Vibration total values (triax vector sum) determined according to EN 60745

Typical weighted vibration Vibration emission value a, = 4.37m/s?

Uncertainty K=1.5m/s?

WARNING: The vibration emission value during actual use of the power tool can differ
from the declared value depending on the ways in which the tool is used dependant on the

following examples and other variations on how the tool is used:

How the tool is used and the materials being cut or drilled.

The tool being in good condition and well maintained.

The use the correct accessory for the tool and ensuring it is sharp and in good condition.

The tightness of the grip on the handles and if any anti vibration accessories are used.

And the tool is being used as intended by its design and these instructions.




This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately managed

WARNING: To be accurate, an estimation of exposure level in the actual conditions of use
should also take account of all parts of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle but not actually doing the job.This may significantly
reduce the exposure level over the total working period.
Helping to minimise your vibration exposure risk.
ALWAYS use sharp chisels, drills and blades
Maintain this tool in accordance with these instructions and keep well lubricated (where appropriate)
If the tool is to be used regularly then invest in anti vibration accessories.
Avoid using tools in temperatures of 10°C or less
Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

Vacuum adaptor

Parallel guide

Hex key

Blade: 190mmx30mmx24T (only for WX445)
Blade: 185mmx16mmx24T (only for WX445.1)

We recommend that you purchase your accessories from the same store that sold you the tool.
Use good quality accessories marked with a well-known brand name. Choose the type according
to the work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for further details. Store
personnel can assist you and offer advice.




ADDITIONAL SAFETY
RULES FOR YOUR
CIRCULAR SAW

1. Always wear a dust mask, hearing
protection and eye protection.

2. Only use saw blades recommended in the
specification.

3. Always wear gloves when handling saw
blades and rough material. Saw blades
shall be carried in a holder whenever
practicable.

4. Fully unwind cable drum extension to
avoid potential overheating.

5. When an extension cable is required you
must ensure it has the correct ampere
rating for your power tool and is in a safe
electrical condition.

6. Ensure your mains supply voltage is the
same as indicated on the rating plate.

7. Your circular saw is a hand held tool, do
not clamp your circular saw.

8. Before cutting, check the cutting line is free
of nails, screws, etc.

9. Do not cut small workpieces with a circular
saw. If possible, use a jigsaw.

10.Only make cuts with the blade direction
downwards, never upwards or at the side.

11. Do not use a blade unless the rated blade
speed exceeds the saw no load speed.

12.Never remove the guard system. Never use
the saw if the guard system does not
function correctly. Never lock the moving
guard open.The guard must move freely.

13.Never use saw blades made from high
speed steel(HSS).

14. Always check walls, floors and ceilings to
avoid hidden power cable and pipes.

15. After long working periods external metal
parts and accessories could be hot.

16.Do not cut material containing asbestos.

17. Do not use metal or stone saw blades.
Only use wood saw blades.

18.Do not use circular saw to cut tree limbs or
logs.

19.Do not use any abrasive wheels

&WARNING

a. Keep hands away form cutting area

and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing.
If both hands are holding the saw, they can
not be cut by the blade.

b. Do not reach underneath the work-

piece. The guard cannot protect you from

the blade below the work-piece.

Adjust the cutting depth to the

thickness of the work-piece. Less than

a full tooth of the blade teeth should be

visible below the work-piece.

d. Never hold piece being cut in your
hands or across your leg. Secure the
work-piece to a stable platform. It is
important to support the work properly to
minimize body exposure, blade binding, or
loss of control.

e. Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an
operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord.
Contact with a “live” wire will also make
exposed metal parts of the power tool
“live” and shock the operator.

f. When ripping always use a rip fence
or straight edge guide. This improves
the accuracy of cut and reduce the chance
of blade binding.

g. Always use blades with correct size
and shape (diamond versus round) of
arbor holes. Blades that do not match
the mounting hardware of the saw will run
eccentrically, causing loss of control.

h. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt.The blade washers and
bolt were specially designed for your saw,
for optimum performance and safety of
operation.

FURTHER SAFETY INSTRUCTIONS FOR
ALL SAWS CAUSES AND OPERATOR
PREVENTION OF KICKBACK:

- Kickback is a sudden reaction to pinched,
bound or misalign saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
work-piece toward the operator;

- When the blade is pinched or bound tightly
by the kerf closing down, the blade stalls
and the motor reaction drives the unit
rapidly back toward the operator;




- If the blade becomes twisted or misalign
in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the
kerf and jump back toward the operator.

KICKBACK IS THE RESULT OF SAW
MISUSE AND/OR INCORRECT
OPERATING PROCEDURES OR
CONDITIONS AND CAN BE AVOIDED BY
TAKING PROPER PRECAUTIONS AS
GIVEN BELOW.

a. Maintain a firm grip with both hands
on the saw and position your arms to
resist kickback forces. Position your
body to either side of the blade, but
not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

b. When blade is binding, or when
interrupting a cut for any reason,
release the trigger and hold the
saw motionless in the material until
the blade comes to a complete
stop. Never attempt to remove the
saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the
cause of blade binding.

c. When restarting a saw in the work-
piece, center the saw blade in the
kerf and check that saw teeth are not
engaged into the material. If saw blade
is binding, it may walk up or kickback from
the work-piece as the saw is restarted.

d. Support large panels to minimize the
risk of blade pinching and kickback.
Large panels tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under
the panel on both sides, near the line of cut
and near the edge of the panel.

e. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
product narrow kerf causing excessive
friction, blade binding and kickback.

f. Blade depth and bevel adjusting
locking levers must be tight and
secure before making cut. If blade

adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

g. Use extra caution when making a
"“plunge cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

SAFETY INSTRUCTION
FOR GCIRGULAR SAW WITH
INNER PENDULUM GUARD

a. Check lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the
saw if lower guard does not move
freely and close instantly. Never
clamp or tie the lower guard into the
open position. If saw is accidentally
dropped, lower guard may be bent. Raise
the lower guard with the retracting handle
and make sure it moves freely and does
not touch the blade or any other parts, in all
angles and depths of cut.

b. Check the operation of the lower
guard spring. If the guard and the
spring are not operating properly,
they must be serviced hefore use.
Lower guard may operate sluggishly due
to damaged parts, gummy deposits, or a
build-up of debris.

c. Lower guard should be retracted
manually only for special cuts such
as “plunge cuts” and “compound
cuts”. Raise lower guard by retracting
handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower
guard should operate automatically.

d. Always obhserve that the lower guard
is covering the blade before placing
saw down on bench or floor. An
unprotected, coasting blade will cause the
saw to walk backwards, cutting whatever is
in its path. Be aware of the time it takes for
blade to stop after switch is released.




GENERAL SAFETY
WARNINGS FOR YOUR
LASER

WARNING: Read all safety warnings

and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result in
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.

These lasers do not normally present an

optical hazard although staring at the

beam may cause flash blindness.

Do not stare directly at the laser beam. A

hazard may exist if you deliberately stare

into the beam, please observe all safety
rules as follows:

1. The laser shall be used and maintained
in accordance with the manufacturer’s
instructions.

2. Never aim the beam at any person or

an object other than the work piece.

The laser beam shall not be

deliberately aimed at another person

and shall be prevented from bheing
directed towards the eye of a person
for longer than 0.25 seconds.

4. Always ensure the laser beam is
aimed at a sturdy work piece without
reflective surfaces, e.g wood or rough
coated surfaces are acceptable. Bright
shiny reflective sheet steel or similar is
not suitable for laser applications as the
reflective surface may direct the laser beam
back at the operator.

5. Do not change the laser device with

a different type. Repairs must be carried

out by the manufacturer or an authorized

agent.

CAUTION: Use of controls or

adjustments other than those

specified herein may result in
hazardous radiation exposure.

Lol

Additional safety warning for class 2
laser

The laser device fitted to this tool is
class 2 with a maximum radiation of
1mW and 650nm wavelength.
CLASS 2 LASER RADIATION, DO NOT
STARE INTO BEAM

SYMBOLS

I ©@O® O >®

& B

To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual

Warning

Double insulation

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear dust mask

Waste electrical products should
not be disposed of with household
waste. Please recycle where
facilities exist. Check with your
Local Authority or retailer for
recycling advice.

Laser radiation

Do not stare into beam




OPERATING INSTRUCTIONS

@ NOTE: Before using the tool, read the
instruction book carefully.

INTENDED USE:

The machine is intended for lengthways

and crossways cutting of wood with straight

cutting lines as well as bevel angles to 51°
while resting firmly on the work piece.

1. DEPTH OF CUT ADJUSTMENT (See Fig
A)

Lift the depth of cut lock lever and raise the
saw body away from the base plate. Set the
depth of cut with the scale and push the lever
down to lock. Always add 3mm to your depth
of cut so that the blade can cut through the
material.

2. BASE PLATE ANGLE ADJUSTMENT
(See Fig B1 &B2)

Turn the base plate bevel lock (6) in anti-
clockwise direction to loosen the angle scale.
Tilt the base plate away from the machine
until the required cutting angle is adjusted on
the angle scale (5). Tighten the bevel lock (6)
by turning it in clockwise direction.

USING THE CIRCULAR SAW

1. SAFETY ON/OFF SWITCH (See Fig C)
Your switch is locked off to prevent accidental
starting. Depress the lock off button then the
on/off switch and release the lock off button.
Your switch is now on.To switch off, just
release the on/off switch.You can depress the
lock-off button from either side of the button.

2. PARALLEL GUIDE ADJUSTMENT (See
Fig D)

It is used for making cuts parallel to a
workpiece edge at a chosen distance. Slide
the parallel guide arm through the fixture to
achieve the required cutting distance then
tighten the lock knob to clamp. It can be used
from both sides of the base plate. For straight
cuts, use the 0° guide mark to align with your
parallel guide scale. For a 45° bevel cut, use
the 45° guide mark to align with your parallel

guide scale. Securely clamp the parallel guide.
NOTE: It is best to carry out a trial cut.

3. CHANGING THE SAW BLADE (See Fig

E. F. G)

¢ Before any work on the machine itself,
pull the mains plug.

¢ Wear protective gloves when
mounting the saw blade. Danger of
injury when touching the saw blade.

e Only use saw blades that correspond
with the characteristic data given in
the operating instructions.

* Do not under any circumstances use
grinding discs as the cutting tool.

For changing the cutting tool, it is best to place

the machine on the face side of the motor

housing.

REMOVING

Press the spindle lock button (10) and keep it

depressed.

e The spindle lock button (10) may be
actuated only when the saw blade is at a
standstill.

Loosen the blade bolt (15) with the hex key

(20). Remove the outer flange (12).Tilt back the

lower blade guard (13) and hold it firmly with

the lower guard lever (16). Remove the saw

blade (14).

MOUNTING

Clean the saw blade and all the clamping parts

to be assembled.Tilt back the lower blade

guard (13) and hold it firmly with the lower

guard lever (16). Place the saw blade onto the

inner flange (22). Assemble the outer flange

(12) and the blade bolt (15). Use the hex key

(20) to tighten the bolt (15) with 1/4 turn, more

than finger tight.

¢ Take care that the mounting positions
of the inner flange (22) and outer
flange (12) are correct.

¢ When mounting: Ensure that the
cutting direction of the teeth
(direction of arrow on saw blade) and
the direction-of-rotation arrow on the
blade guard match.

4. DUST/CHIP EXTRACTION (See Fig H)
Fasten the vacuum adapter (17) onto the dust




extraction outlet until it latches. Additionally
fasten the vacuum adapter (17) to the fixed
guard with the two screws. Directly connect a
suitable vacuum hose to the adapter.
e The vacuum adapter must not
be mounted when no external dust
extraction is connected. Otherwise
there is danger of the extraction system
becoming clogged.
Clean the vacuum adapter regularly to
ensure optimum dust extraction. The vacuum
cleaner must be suitable for the material to be
worked.

5. HEX KEY STORAGE (See Fig I)
The hex key is stored at the rear of the circular
saw. Put the key back when not in use.

6. USING THE LASER GUIDE (See Fig J)
WARNING: Never stare directly into
the laser beam and never point the
beam at anybody.The laser beam energy is
extremely harmful to human eyes.
Push the laser on/off switch (3) to ‘I' to turn the
laser on.The laser device can provide a beam
in the same plane as the blade, which projects
onto the workpiece to generate a line.The
saw blade can be directed to follow the line in
order to align the cut. Either straight cutting
or bevel cutting, it will make more precise
movement during operation.
Push the laser on/off switch (3) to ‘0’ to turn
the laser off.
NOTE: Clean the laser generator periodically.

7. ACCESSIBLE NMIOTOR BRUSH
REPLACEMENT (See Fig K)

There are two replaceable motor brushes
which can be easily accessed on either the
front or back of the motor housing.

WARNING: Disconnect the plug

from the power source before making
any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventative safety
measures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.

ATTENTION: When servicing a tool,
& always use only genuine
replacement parts
1. Locate the plastic motor brush access caps

on either the front or back of the motor
housing.

2. Remove the threaded access cap using a
flat head screwdriver and turn in a counter-
clockwise rotation to loosen. Do not apply
excessive force as this may damage the
access plug.

3. Remove the old motor brush.

4. Insert the new motor brush making sure
that it is completing inserted into the brush
holder.

5. Replace the access cap with the flat-head
screwdriver turning clockwise to tighten.

WORKING HINTS FOR YOUR
CIRCULAR SAW

If your power tool becomes too hot, please
run your circular saw no load for 2-3 minutes
to cool the motor. Avoid prolonged usage at
very low speeds.

Protect saw blades against impact and shock.
Excessive feed significantly reduces the
performance capability of the machine and
reduces the service life of the saw blade. 13
Sawing performance and cutting quality
depend essentially on the condition and the
tooth form of the saw blade.Therefore, use
only sharp saw blades that are suited for the
material to be worked.

MAINTENANCE

Remove the plug from the socket hefore
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.

Your tool requires no additional lubrication or
maintenance. There are no user serviceable
parts in your tool. Never use water or chemical
cleaners to clean your tool. Wipe clean with

a dry cloth. Always store your tool in a dry
place. Keep the motor ventilation slots clean.
Occasionally you may see sparks through the
ventilation slots. This is normal and will not
damage your power tool.

If the supply cord is damaged, it must be
replaced by the manufacturer, its service
agent or similarly qualified persons in order to
avoid a hazard.




ENVIRONMENTAL
PROTECTION

Waste electrical products should not

be disposed of with household waste.
mmmm Please recycle where facilities exist.
Check with your local authorities or retailer for
recycling advice.

PLUG REPLAGEMENT
(UK & IRELAND ONLY)

If you need to replace the fitted plug then follow
the instructions below.

IMPORTANT

The wires in the mains lead are colored in
accordance with the following code:

BLUE =NEUTRAL BROWN =LIVE

As the colors of the wires in the mains lead of this
appliance may not correspond with the colored
markings identifying the terminals in your plug,
proceed as follows. The wire which is colored
blue must be connected to the terminal which is
marked with N. The wire which is colored brown
must be connected to the terminal which is
marked with L.
WARNING!Never connect live or neutral
wires to the earth terminal of the plug. Only
fit an approved 13ABS1363/A plug and the correct
rated fuse.
NOTE: If a moulded plug is fitted and has to
be removed take great care in disposing of the
plug and severed cable, it must be destroyed to
prevent engaging into a socket.

13 Amp fuse approved
to BS1362

Connect
Blue to N

(neutral) Brown L (live)

Outer sleeve

Cable grip
firmly clamped




EC DEGLARATION OF
CONFORMITY

We,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declare that the product,

Description

WORX Circular saw with laser

Type

WXa45 Wxa4a5.1

Function Cutting various materials with a
rotating toothed blade

Complies with the following directives,

EC Machinery directive

2006/42/EC

EC Low voltage directive

2006/95/EC

EC Electromagnetic compatibility directive
2004/108/EC

Standards conform to:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

The person authorized to compile the
technical file,

Name Russell Nicholson

Address Positec Powertools(Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Bhon

2010/03/12
Jacky Zhou
POSITEC Quality Manager




1. FREIGABEKNOPF

2. EIN-AUS-SCHALTER

3. LASER EIN-/AUSSCHALTER

4. ZUSATZGRIFF

5. SKALA FUR SCHNITTWINKEL

6. KLEMMHEBEL

7. PARALLELANSCHLAG

8. GRUNDPLATTE

9. KLEMMSCHRAUBE FiJR PARALLELANSCHLAG
10. SPINDEL-STOPP-TASTE

11. LASERGERAT

12. AUSSERER FLANSCH

13. UNTERE SCHUTZHAUBE

14. SAGEBLATT *

15. SCHRAUBE FilR SAGEBLATT-BEFESTIGUNG
16. RUCKZIEHHEBEL

17. STAUBSAUGERADAPTER

18. RUCKSEITIGER HANDGRIFF

19. SKALA FiJR SCHNITTTIEFE

20. SCHRAUBENSCHLUSSEL

21. KLEMMHEBEL

22. INNERER FLANSCH (SIEHE ABB. G)

*Abgebildetes oder heschriebenes Zubehor gehort teilweise nicht zum Lieferumfang




TECHNISCHE DATEN

WXxa4a5 WXx445.1

Nennspannung 220-240V ~50/60Hz
Nennaufnahme 1600W
Nenndrehzahl 5000/min

Schnitttiefe

90° 66mm 64mm
45° 47mm 45mm
Schnittwinkel 0-51°

SageblattgrofRe 190mm | 185mm
Schutzklasse @ N
Gewicht 4.3kg

INFORMATIONEN UBER LARM

Gewichteter Schalldruck LDA: 92.4dB(A)
Kon adB(A) "7
Gewichtete Schallleistung L, .: 103.4dB(A)
K 3dB(A)
Tragen Sie bei einem Schalldruck tiber einen Gehorschutz 80dB(A)

INFORMATIONEN UBER VIBRATIONEN

Vibrationsgesamtmesswertermittlung gemaf3 EN 60745

Vibrationsemissionswert a, = 4.37m/s?
Unsicherheit K=1.5m/s?

Typischer gewichteter Vibrationswert

WARNUNG: Der Vibrationsemissionswert wahrend des tatsachlichen Gebrauchs des
Elektrowerkzeugs kann vom angegebenen Wert abweichen, je nachdem, wie das Werkzeug
gemal’ folgender Beispiele und anderweitiger Verwendungsmaglichkeiten eingesetzt wird:
Wie das Werkzeug verwendet wird und Materialen geschnitten oder angebohrt werden.
Das Werkzeug ist in gutem Zustand und gut gepflegt
Verwendung des richtigen Zubehors flir das Werkzeug und Gewahrleistung seiner Scharfe und
seines guten Zustands.
Die Festigkeit der Handgriffe und ob Antivibrationszubehor verwendet wird.




Und ob das verwendete Werkzeug dem Design und diesen Anweisungen entsprechend
verwendet wird.

Wird dieses Werkzeug nicht anemessen gehandhabt, kann es ein Hand-Arm-
Vibrationssyndrom erzeugen

WARNUNG: Um genau zu sein, sollte ein Abschatzung des Belastungsgrades aller
Arbeitsabschnitte wahrend tatsachlicher Verwendung berticksichtigt werden, z.B. die Zeiten,
wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist, und wenn es sich im Leerlauf befindet und eigentlich nicht
eingesetzt wird. Auf diese Weise kann der Belastungsgrad wahrend der gesamten Arbeitszeit
wesentlich gemindert werden.
Minimieren Sie |hr Risiko, dem Sie bei Vibrationen ausgesetzt sind.
Verwenden Sie IMMER scharfe Meissel, Bohrer und Sageblatter.
Pflegen Sie dieses Werkzeug diesen Anweisungen entsprechend und achten Sie auf eine gute
Einfettung (wo erforderlich).
Bei regelméaBiger Verwendung dieses Werkzeugs sollten Sie in Antivibrationszubehor investieren.
Vermeiden Sie den Einsatz von Werkzeugen bei Temperaturen von 10°C oder darunter.
Machen Sie einen Arbeitsplan, um die Verwendung von hochvibrierenden Werkzeugen auf
mehrereTage zu verteilen.

ZUBEHORTEILE

Staubsaugeradapter

Parallelanschlag

Schraubenschliissel

Sageblatt: 190mmx30mmx24T (nur WX445)
Séigeblatt: 185mmx16mmx24T (nur WX445.1)

Wir empfehlen Ihnen, Sageblatter beim selben Fachhandler zu beziehen, bei dem Sie auch Ihr
Elektrowerkzeug gekauft haben. Verwenden Sie nur hochwertige Sageblatter von namhaften
Herstellern. Weitere Informationen finden Sie auf der Verpackung der Sageblatter.




ZUSATZLICHE
SICHERHEITSHINWEISE
FUR KREISSAGEN

1. Tragen Sie grundsatzlich eine Staubmaske,
einen Gehorschutz und eine Schutzbrille.

2. Verwenden Sie ausschlieBlich die in den
Spezifikationen genannten Sageblatter.

3. Tragen Sie grundsatzlich Handschuhe,
wenn Sie mit Sageblattern und groben
Materialien umgehen. Sageblatter sollten
- wenn maoglich - in einem speziellen Halter
transportiert werden.

4. Ziehen Sie das Kabel komplett aus; damit
beugen Sie mdglicher Uberhitzung vor.

5. Wenn ein Verlangerungskabel erforderlich
ist, mussen Sie darauf achten, dass es
flir die erforderliche Amperezahl Ihres
Werkzeugs zugelassen ist und sich in
einwandfreiem Zustand befindet.

6. Uberzeugen Sie sich davon, dass die
Versorgungsspannung der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung
entspricht.

7. lhre Kreissage ist ein Handwerkzeug.
Klemmen Sie das Gerat nicht fest.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass der Schnittbereich frei von Nageln,
Schrauben und ahnlichen Dingen ist.

9. Schneiden Sie keine kleinen Werkstlicke
mit einer Kreissage. Verwenden Sie, wenn
moglich, eine Laubséage.

10.Fiihren Sie ausschlieBlich Schnitte mit
nach unten gerichtetem Sageblatt aus; das
Sageblatt sollte niemals nach oben oder zu
den Seiten zeigen.

11. Verwenden Sie keine Sageblatter, die nicht
mindestens flr die Leerlaufgeschwindigkeit
lhres Werkzeugs geeignet sind.

12.Entfernen Sie niemals den
Beriihrungsschutz (Pendelhaube).
Benutzen Sie die Sdge niemals, wenn
der Berlihrungsschutz nicht richtig
funktionieren sollte. Fixieren Sie den
Beriihrungsschutz niemals in der offenen
Position. Der Bertuhrungsschutz muss sich
frei bewegen konnen.

13.Verwenden Sie niemals Ségeblatter aus
Schnellarbeitsstahl (HSS).

14.Untersuchen Sie Wande, Boden und

Decken vor der Arbeit auf verborgene Kabel
und Rohre.

15.Nach langerem Einsatz konnen dul3ere
Metall- und Zubehorteile heil werden.

16.Schneiden Sie keine asbesthaltigen
Materialien.

17. Verwenden Sie keine Metall- oder Stein-
Sageblatter. Verwenden Sie ausschlie3lich
Holz-Sageblatter.

18.Benutzen Sie die Kreissdge nicht zum
Schneiden von Asten oder Baumstiammen.

19.Benutzen Sie keinerlei Schleifscheiben.

&wmmumi

a) Kommen Sie mit lhren Hiinden
nicht in den Sidgebereich und an
das Ségeblatt. Halten Sie mit lhrer
zweiten Hand den Zusatzgriff oder das
Motorgehiduse. \Wenn beide Hande die
Kreissage halten, kann das Sageblatt diese
nicht verletzen.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick.
Die Schutzhaube kann Sie unter dem
Werksttick nicht vor dem Sageblatt
schutzen.

c) Passen Sie die Schnittiefe an die
Dicke des Werkstiickes an. Es sollte
weniger als eine volle Zahnhéhe unter dem
Werkstuick sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sigende Werkstiick
niemals mit der Hand oder iiber dem
Bein fest. Sichern Sie das Werkstiick
an einer stabilen Unterlage. Es ist
wichtig, das Werksttick gut zu befestigen,
um die Gefahr von Korperkontakt,
Klemmen des Sageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Gerit nur an den
isolierten Grifffliichen, wenn Sie
Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Schneidwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene
Geritekabel treffen konnte. Der Kontakt
mit einer spannungsfiihrenden Leitung
setzt auch die metallenen Geréteteile unter
Spannung und flihrt zu einem elektrischen
Schlag.

f) Verwenden Sie beim Lingsschneiden
immer einen Anschlag oder eine
gerade Kantenfiihrung. Dies verbessert
die Schnittgenauigkeit und verringert die




Moglichkeit, dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Ségeblitter
in der richtigen Grosse und mit
passender Aufnahmebohrung (z.B.
sternformig oder rund). Sageblatter,
die nicht zu den Montageteilen der Sage
passen, laufen unrund und fihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschidigte
oder falsche Sigeblatt-
Unterlegscheiben (Flansche)
oder -schrauben. Die Sageblatt-
Unterlegscheiben und —schrauben wurden
speziell fiir hre Sage konstruiert, fir
optimale Leistung und Betriebssicherheit.

URSACHEN UND VERMEIDUNG EINES

RUCKSCHLAGES:

- Ein Ruckschlag ist die plotzliche Reaktion
infolge eines hakenden, klemmenden oder
falsch ausgerichteten Sageblattes, die dazu
flihrt, dal3 eine unkontrollierte Sage abhebt
und sich aus dem Werkstlick heraus in
Richtung der Bedienperson bewegt;

- Wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder
verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft
schlagt das Gerat in Richtung der
Bedienperson zurtick;

- Wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, konnen sich die
Zahne der hinteren Sageblattkante in
der Oberflache des Werkstiicks verhaken,
wodurch sich das Sageblatt aus dem
Séagespalt herausbewegt und die Sage in
Richtung der Bedienperson zurlickspringt.

EIN RUCKSCHLAG IST DIE FOLGE EINES
FALSCHEN ODER FEHLERHAFTEN
GEBRAUCHS DER SAGE. ER KANN
DURCH GEEIGNETE
VORSICHTSMASSNAHMEN, WIE
NACHFOLGEND BESCHRIEBEN,
VERHINDERT WERDEN.

a) Halten Sie die Sige mit beiden
Hinden fest und bringen Sie lhre
Arme in eine Stellung, in der Sie
den Riickschlagkriiften standhalten
kénnen. Halten Sie sich immer seitlich
des Sigeblattes, nie das Sigeblatt in
eine Linie mit lhrem Korper bringen.
Bei einem Riickschlag kann die Kreissage
rickwarts springen, jedoch kann die

Bedienperson die Rickschlagkrafte
beherrschen, wenn geeignete Ma3nahmen
getroffen wurden.

b) Falls das Sageblatt kiemmt oder das
Sigen aus einem anderen Grund
unterbrochen wird, lassen Sie den
Ein-Aus-Schalter los und halten Sie
die Siage im Werkstoff ruhig, bis
das Sidgeblatt vollstindig still steht.
Versuchen Sie niemals, die Sige aus
dem Werkstiick zu entfernen oder
sie riickwarts zu ziehen, solange das
Sdageblatt sich bewegt oder sich ein
Riickschlag ereignen kénnte. Finden
Sie die Ursache fiir das Klemmen des
Sageblattes und beseitigen Sie diese durch
geeignete MalRnahmen.

c) Wenn Sie eine Sige, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen,
zentrieren Sie das Sidgeblatt im
Sigespalt und iiberpriifen Sie, ob
die Sdgezihne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann
es sich aus dem Werkstlick herausbewegen
oder einen Rickschlag verursachen, wenn
die Sage erneut gestartet wird.

d) Stiitzen Sie grosse Platten ab, um
das Risiko durch ein klemmendes
Sageblatt zu vermindern. Grosse
Platten kdnnen sich durch ihr Eigengewicht
durchbiegen. Platten miissen auf
beiden Seiten, sowohl in der Nahe des
Séagespaltes als auch am Rand, abgestiitzt
werden.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschidigten Sageblitter. Sageblatter
mit stumpfen oder falsch ausgerichteten
Zahnen verursachen durch einen zu engen
Sagespalt eine erhohte Reibung, Klemmen
des Sageblattes und Riickschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sigen die
Schnittiefen- und Schnittwinkeleins
tellungen fest. \Wenn sich wahrend des
Sagens die Einstellungen verandern, kann
sich das Sageblatt verklemmen und ein
Riickschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn
Sie einen “Tauchschnitt” in einen
verborgenen Bereich, z. B. in einer
bestehenden Wand, ausfiihren. Das
eintauchende Sageblatt kann beim Sagen
in verborgene Objekte blockieren und einen
Riickschlag verursachen.




UNTERE-(PENDEL)-
SCHUTZHAUBE

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung,
ob die untere Schutzhaube
einwandfrei schlie3t. Verwenden
Sie die Sage nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich
ist und sich nicht sofort schlief3t.
Klemmen oder binden Sie die untere
Schutzhaube niemals in gedffneter
Position fest. Sollte die Sige
unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann
die untere Schutzhaube verbogen
werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Riuckziehhebel und stellen Sie sicher,
dass sie sich frei bewegt und bei allen
Schnittwinkeln und -tiefen weder Sageblatt
noch andereTeile berhrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder
fiir die untere Schutzhaube. Lassen
Sie das Gerit vor dem Gebrauch
warten, wenn die untere Schutzhaube
und Feder nicht einwandfrei arbeiten.
BeschadigteTeile, klebrige Ablagerungen
oder Ablagerung von Spénen lassen die
untere Schutzhaube verzogert arbeiten, ggf
mit Pinsel oder Druckluft reinigen.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von
Hand nur bei besonderen Schnitten,
wie “Tauch und Winkelschnitten”.
Offnen Sie die untere Schutzhaube
mit dem Riickziehhebel und lassen
Sie diesen los, sobald das Sageblatt
in das Werkstiick eingedrungen ist.
Bei allen anderen Sagearbeiten muss die
untere Schutzhaube automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sdge nicht auf der
Werkbank oder auf dem Boden ab,
ohne dass die untere Schutzhaube das
Sdgeblatt bedeckt. Ein ungeschitztes,
nachlaufendes Sdgeblatt bewegt die Sdge
entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit der Sage.

SICHERHEITSHINWEISE
FUR IHREN LASER

WARNUNG: Lesen Sie alle
Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der

Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise

und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Diese Laser stellen unter normalen

Umstinden keine optische Gefahr da.

Trotzdem kann ein direktes Schauen

in den Strahl zu temporirem Erblinden

filhren. Schauen Sie nicht direkt in

den Laserstrahl. Eine Gefahr besteht,

wenn Sie absichtlich direkt in den

Laser schauen. Bitte beachten Sie alle

Sicherheitshinweise. Diese lauten wie

folgt:

1. Der Laser muss entsprechend
den Anweisungen des Herstellers
verwendet und gewartet werden.

2. Laserstrahl niemals auf Personen oder
Gegenstinde auBer dem Werkstiick
richten.

3. Laserstrahl niemals absichtlich auf
eine andere Person richten. Der
Laserstrahl nicht linger als 0,25
Sekunden auf die Augen anderer
Personen gerichtet sein.

4. Stellen Sie sicher, dass der Laser
stets auf ein stabiles Werkstiick ohne
reflektierende Oberfliche gerichtet
ist. Z.B. Holz oder raue Oberflachen. Helle
und reflektierende Oberflachen wie Stahl
sind nicht fiir die Verwendung mit dem
Laser geeignet. Dabei kann der Strahl auf
den Benutzer reflektiert werden.

5. Lasergeriit nicht gegen einen andern

Typ austauschen. Reparaturen miissen

durch den Hersteller oder dessen

autorisierten Vertreter vorgenommen
werden.

Vorsicht: Verwendung der Kontrollen

oder Justierungen, die in dieser

Anleitung nicht beschrieben sind,

konnen zu schidlicher Strahlung

fithren.

SICHERHEITSHINWEISE FUR IHREN
LASER

Das Lasergeriit dieses Werkzeugs

ist ein Gerit der Klasse 2, mit einer
maximalen Strahlung von 1TmW und einer
Wellenlinge von 650nm. h.

KLASSE 2 LASERSTRAHLUNG, NICHT IN
DEN STRAHL SEHEN




SYMBOLE

Lesen Sie unbedingt die Anleitung,
damit es nicht zu Verletzungen
kommt

Warnung

Schutzisolation

Schutzbrille tragen

Gehorschutz tragen

Schutzmaske tragen

®OO P> ®

Innerhalb der EU weist dieses
Symbol darauf hin, dass

dieses Produkt nicht tber den
Hausmdiill entsorgt werden darf.
Altgerate enthalten wertvolle
recyclingfahige Materialien, die
einer Wiederverwertung zugeflihrt
werden sollten und um der Umwelt
bzw. der menschlichen Gesundheit
nicht durch unkontrollierte
Miullbeseitigung zu schaden. Bitte
entsorgen Sie Altgerate deshalb
liber geeignete Sammelsysteme
oder senden Sie das Gerat zur
Entsorgung an die Stelle, bei der
Sie es gekauft haben. Diese wird
dann das Gerat der stofflichen
Verwertung zufiihren.
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Laserstrahlung

Nicht in den Strahl sehen

HINWEISE ZUM BETRIEB

HINWEIS: Lesen Sie das Handbuch vor
Inbetriebnahme des Werkzeuges
sorgfaltig durch.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH:
Das Gerat ist fir das Hand-Sagen in Holz,
Holzahnlichen Materialien, Spanplatten

oder kunststoffbeschichtete Spanplatten
vorgesehen. Das Gerat ist fir Gerade- sowie
flir Schragschnitte bis 51 ° bei fester Auflage
auf dem Werkstlick ausgelegt.

1. SCHNITTTIEFENEINSTELLUNG(SIEHE
ABB. A)

Heben Sie den Schnitttiefeneinstellhebel an
und heben Sie das Geh&use der Sédge von der
Grundplatte ab. Stellen Sie die Schnitttiefe
anhand der Skala ein und driicken Sie den
Schnitttiefeneinstellhebel zur Fixierung nach
unten. Addieren Sie grundsatzlich 3 mm zur
Schnitttiefe hinzu, damit das Blatt das gesamte
Material durchschneiden kann.

2. SCHNITTWINKEL EINSTELLEN (SIEHE
ABB. B1,B2)

Zum Losen der Winkelskala drehen Sie den
Grundplatten-Winkelfeststeller (6) gegen

den Uhrzeigersinn. Die Grundplatte von

dem Gerat wegschwenken, bis gewlinschter
Schnittwinkel an der Skala(5)eingestellt ist.
Ziehen Sie den Winkelfeststeller (6) durch
Drehen im Uhrzeigersinn an.

1. SICHERHEITS-EIN-/
AUSSCHALTER(SIEHE ABB. C)

Der Schalter ist in der Aus-Position gesperrt,
damit das Werkzeug nicht aus Versehen
anlauft. Driicken Sie den Freigabeknopf,
danach den Ein-/Ausschalter. AnschlieBend
lassen Sie den Freigabeknopf los. Das
Werkzeug ist nun eingeschaltet. Zum
Ausschalten lassen Sie einfach den Ein-
/Ausschalter los.

Sie konnen die Entriegelungstaste auf beiden
Seiten derTaste driicken.




2. EINSTELLUNG DES
PARALLELANSCHLAGS (SIEHE ABB. D)
Der Parallelanschlag dient der Ausfiihrung
von Schnitten parallel zur Werksttickkante.
Schieben Sie den Parallelanschlag(21) durch
beide Spannvorrichtungen, stellen Sie

den gewtlinschten Schnittabstand ein und
klemmen Sie den Anschlag dann mit den
beiden Schrauben fest. Der Anschlag kann
beidseitig an der Grundplatte angebracht
werden. Fulr gerade Schnitte verwenden
Sie die 0° Markierung zur Ausrichtung der
Parallelflihrungsskala. Flir 45° Schnitte
verwenden Sie die 45° Markierung zur
Ausrichtung der Parallelfiihrungsskala.
Hinweis: Am besten Probeschnitt
durchfihren.

3. WERKZEUGWECHSEL (SIEHE ABB. E, F.G)

e Vor allen Arbeiten am Geriit
Netzstecker ziehen.

e Tragen Sie bei der NMontage des
Séigeblattes Schutzhandschuhe. Bei
Beriithrung des Sigeblattes besteht
Verletzungsgefahr.

e Verwenden Sie nur Sidgeblitter, die
den in dieser Bedienungsanleitung
angegebenen Kenndaten entsprechen.

¢ Verwenden Sie keinesfalls
Schleifscheiben als Einsatzwerkzeug.

Zum Werkzeugwechsel das Gerat am besten

auf die Stirnseite des Motorgehé&uses legen.

Aushauen

Die Spindel-Arretiertaste(10)driicken und

festhalten.

e Die Spindel-Arretiertaste(10)darf nur bei
stillstehendem Sageblatt betatigt werden.

Lésen Sie die Blattschraube (15) mit dem

Schraubenschlissel (20). Nehmen Sie den

AuBenflansch (12) ab. Schieben Sie die untere

Schutzhaube (13) zurtick und halten Sie diese

mit dem Ruickziehhebel (16) fest. Enfernen Sie

das Séageblatt (14).

Einbauen

Das Séageblatt und alle zu montierenden

Spannteile reinigen. Schieben Sie die untere

Schutzhaube (13) zurtick und halten Sie diese

mit dem Riickziehhebel (16) fest. Setzen

Sie das Sageblatt auf den Innenflansch (22)

auf. Montieren Sie AuRenflansch (12) und

Blattschraube (15). Ziehen Sie die Schraube

(15) mit dem Schraubenschlissel (20) eine

Viertelumdrehung tber handfest hinaus an.

¢ Achten Sie auf die richtige
Montagepositionen von Innenflansch
(22) und AuBBenflansch (12).

e Beim Einbau beachten:
Schneiderichtung der Zihne
(Pfeilrichtung auf dem Sigeblatt)
und Drehrichtungspfeil auf der
Schutzhaube miissen iibereinstimmen.

4. STAUB-/SPANEABSAUGUNG (SIEHE

ABB. H)

Lassen Sie den Staubsaugeradapter (17)

in die Staubabsaugoffnung einrasten.

Befestigen Sie den Staubsaugeradapter

(17) zusatzlich mit zwei Schrauben an der

Schutzhaube. Schliel3en Sie einen passenden

Staubabsaugschlauch direkt an den Adapter

an.

¢ Der Absaugadapter darf nicht ohne
angeschlossene Fremdabsaugung
montiert sein. Es besteht sonst die
Gefahr der Verstopfung des Absaugkanals.

Zur Gewabhrleistung einer optimalen

Absaugung den Absaugadapter regelmal3ig

reinigen. Der Staubsauger muss flir den zu

bearbeitenden Werkstoff geeignet sein.

5. MASCHINENSCHLUSSEL (SIEHE ABB. I)
Der Sechskantschllissel ist auf der Riickseite
der Kreissdge untergebracht. Legen Sie den
Schlissel zuriick, wenn er unbenutzt ist.

6. LASERGERAT (SIEHE ABBILDUNG J)
WARNUNG:Laserstrahl niemals auf
Personen oder Gegenstédnde aulBer dem
Werksttick richten. Der Laserstrahl kann das
menschliche Auge stark verletzen.
Setzen Sie den Laser-Ein/Ausschalter (3) auf
‘I’ um den Laser einzuschalten. Der Laser
zeichnet eine Linie auf dem Werkstlick, die
dem Schneidweg des Ségeblatts entspricht.
Das Sageblatt kann entlang dieser Linie
gefihrt werden und auf dieser entlang sagen.
Entweder flir gerade oder schrége Schnitte.
Dadurch werden die Schnitte genauer. Sluk for
laseren ved at seette laser-teend/sluk-kontakten
(3) pa "0"
HINWEIS: Reinigen Sie den Lasergenerator
in regelmafRdigen Abstanden.




7. KOHLENBURSTENWECHSEL (SIEHE

ABB. K)

Das Werkzeug ist mit zwei auswechselbaren

Kohlenbursten ausgestattet, die sehr leicht

von Hand gewechselt werden kdnnen. Diese

befinden sich an der vorderen und hinteren

Seite des Motorgehauses.

WARNUNG: Vor Einstell-, Reparatur-,
Wartungs- und Servicearbeiten ist

das Gerat vom Stromnetz zu trennen.

Sie vermeiden dadurch das Risiko eines

ungewollten Einschaltens des Werkzeugs.

ACHTUNG: Verwenden Sie bei

& Reparaturarbeiten immer

gleichwertige Ersatzteile!

1. Finden Sie die Plastikverschllisse der
Offnungen fiir die Kohlenbiirsten auf
der vorderen und hinteren Seite des
Motorgehauses.

2. Bauen Sie mit einem flachen
Schraubendreher die Verschliisse der
Kohlenbursten durch Drehen entgegen
dem Uhrzeigesinn aus. Gehen Sie dabei
vorsichtig vor, damit die Plastikverschliisse
nicht beschadigt werden.

3. Die alten Kohlenbirsten wie auf dargestellt
ausbauen.

4. Neue Kohlenblirsten einsetzen und
sicherstellen, dass sie in der richtigen
Position befestigt werden.

5. Drehen Sie den Verschluss mit dem
Schraubendreher im Uhrzeigesinn ein
und stellen Sie sicher, dass der Verschluss
richtig befestigt wurde.

TIPPS ZUR ARBEIT MIT
IHRER KREISSAGE

Wenn lhr Elektrowerkzeug zu heil3 werden
sollte, lassen Sie es zur Kiihlung des Motors
etwa zwei bis drei Minuten lang unbelastet
laufen. Vermeiden Sie langere Einsatze bei
sehr geringen Geschwindigkeiten.

Schiitzen Sie Sageblatter vor Stol3 und
Schlag. Zu starker Vorschub senkt erheblich
das Leistungsvermdgen des Gerates und
verringert die Lebensdauer des Sageblattes.
Die Sageleistung und die Schnittqualitat
hangen wesentlich vom Zustand und der

Zahnform des Sageblattes ab. Deshalb
nur scharfe und flir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignete Sageblatter verwenden.

WARTUNG

Ziehen Sie grundsiitzlich den
Netzstecker, bevor Sie Einstell-,
Reparatur- oder Wartungstitigkeiten
ausfiihren.

Ihr Werkzeug bendétigt keine zusatzliche
Schmierung oder Wartung.

Es enthalt keineTeile, die Sie warten mussen.
Reinigen Sie Ihr Werkzeug niemals mit Wasser
oder chemischen Loesungsmitteln. Wischen
Sie es mit einem trockenen Tuch sauber.
Lagern Sie lhr Werkzeug immer an einem
trockenen Platz. Sorgen Sie daflir, dass bei
staubigen Arbeiten die Liftungso6ffnungen
frei sind. Falls es erforderlich sein sollte, den
Staub zu entfernen, trennen Sie zuerst das
Elektrowerkzeug vom Stromversorgungsnetz.
Verwenden Sie nichtmetallische Objekte zum
Entfernen von Staub und vermeiden Sie das
Beschadigen innererTeile. Gelegentlich sind
durch die Luftungsschlitze hindurch Funken zu
sehen. Dies ist normal und wird lhr Werkzeug
nicht beschadigen.

Wenn ein Ersatz von Stecker oder
Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist
dies von unserer Servicestelle oder einer
Elektrofachwerkstatt durchzufiihren, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.
Lassen Sie Reparaturen nur durch unsere
Servicestelle oder durch eine Fachwerkstatt
mit Originalersatzteilen durchfiihren.

UMWELTSCHUTZ
Elektroprodukte diirfen nicht mit dem

ﬁ normalen Haushaltsmiill entsorgt

mmmm \Werden, sondern sollten nach
Moglichkeit zu einer Recyclingstelle gebracht
werden. lhre zustandigen Behdrden oder

Ihr Fachhandler geben lhnen hierzu gerne
Auskunft.




EGC KONFORMITATSERK-
LARUNG

Wir,

Positec Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Erklaren hiermit, dass unser Produkt
Beschreibung

WORX Kreissige mit Laser

Typ

WX445 Wx445.1

Funktion Schneiden verschiedener
Materialien mit einer rotierenden
Zahnhobeleisen

Den Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

EC-Maschinenrichtlinie

2006/42/EC

EC-Niederspannungsrichtlinie

2006/95/EC

EC-EMV-Richtlinie

2004/108/EC

Verwendete Normen
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Zur Kompilierung der technischen Datei
ermachtigte Person

Name Russell Nicholson

Adresse Positec Powertools (Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Bhon

2010/03/12
Jacky Zhou
POSITEC Qualitatsleiter




1. BOUTON DE VERROUILLAGE
2. INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

3. INTERRUPTEUR DE MARCHE/ARRET DU LASER

4. POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

5. REGLE D'ANGLE DE LA SEMELLE

6. VERROU DE BISEAU DE LA SEMELLE

7. GUIDE PARALLELE

8. SEMELLE

9. VIS DE BLOCAGE DU GUIDE PARALLELE

10. TOUCHE DE BLOCAGE DE LA BROCHE

11. LASER

12. BRIDE EXTERIEURE

13. CAPOT PROTECTEUR DE LAME INFERIEUR

14. LAME DE SCIE*

15. BOULON DE LAME

16. LEVIER DU CAPOT PROTECTEUR DE LAME INFERIEUR
17. ADAPTATEUR A VIDE

18. POIGNEE ARRIERE

19. REGLE

20. CLE

21. PROFONDEUR DU LEVIER DE REGLAGE DE COUPE
22. BRIDE INTERIEURE(Voir Figure G)

*Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous compris dans les fournitures.




CARACTERISTIQUES TECHNIQUE

Wxaas WX445.1

Tension nominale-fréquence 220-240V ~50/60Hz
Puissance absorbée 1600W
Vitesse a vide 5000 /min
Profondeur de coupe max.

90° 66mm 64mm

45° 47mm 45mm
Inclinaison 0-51°
Diamétre de la lame 190mm | 185mm
Double isolation @ N
Poids 4.3kg

INFORMATIONS RELATIVES AU BRUIT

Niveau de pression acoustique LDA: 92.4dB(A)
Ko 3dB(A) 27
Niveau de puissance acoustique L. 103.4dB(A)
K 3dB(A)
Porter des protections auditives lorsque la pression sonore est supérieure a 80dB(A)

INFORMATIONS RELATIVE AUX VIBRATIONS

Valeurs totales de vibrations déterminées selon I'EN 60745

Valeur d’émission de vibrations a, = 4.37m/s?

Valeur de vibration mesurée -
Incertitude K=1.5m/s?

AVERTISSEMENT: La valeur d’émission de vibrations pendant I'utilisation réelle de I'outil
électrique peut différer de la valeur déclarée selon la facon dont I'outil est utilisé, selon les

exemples suivants et d’autres variations sur la fagon dont I'outil est utilisé:

Comment I'outil est utilisé et quels matériaux sont coupés ou percés.

Loutil est en bon état et bien entretien

Lutilisation du bon accessoire pour I'outil et I'assurance qu’il est affuté et en bon état.

Le serrage du grip sur les poignées et le cas échéant les accessoires anti-vibrations utilisés.

Et I'outil est utilisé comme prévu dans sa conception et dans les présentes instructions.




Cet outil peut causer un syndrome de vibration du bras et de la main s’il n’est pas
correctement géré

AVERTISSEMENT: Pour étre précise, une évaluation du niveau d’exposition en conditions
réelles d'utilisation doit également tenir compte de toutes les parties du cycle d'utilisation
telles que les moments ou I'outil est éteint, et ceux ou il fonctionne au ralenti mais réalise pas
réellement de tache. Ceci peut réduire de facon significative le niveau d’exposition et la période
de fonctionnement totale..
Aider a minimiser le risque d’exposition aux vibrations.
UtilisezTOUJOURS des ciseaux, des forets et des lames affutés
Entretenez cet outil en accord avec les présentes instructions et maintenez-le lubrifié (si appro-
prié)
Si I'outil doit étre utilisé régulierement, alors investissez dans des accessoires anti-vibrations.
Evitez d'utiliser des outils a des températures de 10°C ou moins
Planifiez votre travail pour étaler toute utilisation d'outil a fortes vibrations sur plusieurs jours.

Adaptateur pour aspirateur de poussiére

Guide paralléle

Clé

Lame de scie: 190mmx30mmx24T (seulement pour WX445)
Lame de scie: 185mmx16mmx24T (seulement pour WX445.1)

Nous recommandons d’acheter tous les accessoires dans le magasin d’acquisition de la
machine. Il est impératif d'utiliser des accessoires de bonne qualité et de marque connue et de
choisir I'accessoire correct recommandé dans ce manuel. Pour plus d'informations, se référer a
I'emballage des accessoires. Le personnel du magasin est également la pour vous conseiller.




MESURES DE SECURITE
ggrEI’I.EMENTAIIIBS POUR

1. Toujours porter un masque anti-poussiére,
un casque antibruit et des lunettes de
protection.

2. Utiliser uniguement les lames de scie
recommandées dans les instructions.

3. Toujours porter des gants lors de la
manipulation de lames de scie et de
matériel coupant. Les lames de scie
doivent étre transportées dans un étui
lorsque c’est possible.

4. Dérouler entierement le cable d’extension
afin d’éviter toute surchauffe éventuelle.

5. Lorsqu’une rallonge est nécessaire,
s’assurer que I'ampérage est adapté a
I'outil et qu’elle est en bon état.

6. S’assurer que le voltage de votre source
principale d'alimentation est le méme que
celui de I'outil.

7. La scie circulaire est un outil a main, ne pas
la fixer.

8. Avant la coupe, vérifier que la ligne de
coupe est dépourvue de clous, vis, etc.

9. Ne pas couper de petites pieces avec la
scie circulaire. Utiliser plutét une scie
sauteuse.

10. Effectuer les coupes avec la lame pointée
vers le sol, ne jamais la pointer en I'air ou
sur le coté.

11. Ne pas utiliser de lames a moins que la
vitesse de la lame ne dépasse la vitesse a
vide de la scie.

12.Ne jamais enlever le systéeme de capot
protecteur. Ne jamais utiliser la scie si le
systéme de capot protecteur ne fonctionne
pas correctement. Ne jamais verrouiller le
capot mobile sur la position ouverte. Le
capot doit bouger librement.

13.Ne jamais utiliser de lames de scie faites
pour l'acier a grande vitesse (HSS).

14.Toujours vérifier les murs, sols et plafonds
afin de voir s’il existe des cables et tuyaux
cachés.

15.Aprés de longues périodes de travail, les
parties externes en métal et les accessoires
pourraient étre chauds.

16.Ne pas couper de matériaux contenant de

17

I'amiante.

Ne pas utiliser des lames pour métal ou
pierre. Utiliser uniguement des lames pour
bois.

18.Ne pas utiliser la scie circulaire pour couper

19.

des branches d’arbre ou des b(iches.
Ne pas utiliser de meules.

&szlmsssmzl\rr '

a. Garder les mains en dehors de la zone

C

de coupe et éloignées de la lame.
Garder la seconde main sur la poignée
auxiliaire ou sur le boitier du moteur.
Si les deux mains maintiennent la scie, la
lame ne pourra pas les atteindre.

Ne pas toucher la partie inférieure de
la piéce a travailler. Le capot protecteur
ne peut pas protéger de la lame en dessous
de la piéce de bois.

Ajuster la profondeur de coupe a
I'épaisseur de la piéce a usiner. On
devrait voir moins d'une dent entiére des
dents de la lame en-dessous de la piece a
usiner.

Ne jamais tenir la piéce que vous 29
coupez entre vos mains ou sur votre
jambe. Fixer la piéce a usine sur une
plateforme stable. || est important de
soutenir correctement le travail pour

réduire I'exposition du corps, la flexion de

la lame ou la perte de controle.

Tenir I'outil par les surfaces
antidérapantes et isolées lors
d'utilisations ou I'outil pourrait entrer

en contact avec des fils cachés ou

avec son propre cordon. Uentrée en

contact avec un fil électrique sous tension
rendra les parties en métal de I'outil

exposées également sous tension et
I"utilisateur pourrait subir une décharge
électrique.

Pour le sciage en long, toujours

utiliser un guide longitudinal ou une

régle a tracer. Cela améliore I'exactitude

de la coupe et réduit le risque de flexion de

la lame.

Toujours utiliser des lames de la

bonne taille et la honne forme

(losange contre rond) de trous d’arbre.
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Les lames qui ne correspondent pas aux
piéces de montage de la scie couperont de
maniere excentrique, entrainant une perte
de controle.

h. Ne jamais utiliser de rondelle ou
d'écrou de lame endommagé ou
incorrect. Les rondelles et les écrous de
lame ont été congus spécialement pour
votre lame, pour des résultats optimaux et
un fonctionnement sécuritaire.

MESURES DE SECURITE

SUPPLEMENTAIRES POUR TOUT TYPE

DE SCIE CAUSES ET PREVENTION DES

EFFETS DE REBOND :

- Leffet de rebond est une réaction soudaine
d’une lame de scie mal alignée, tordue ou
grippée qui dévie la scie de la piéce de bois
vers l'utilisateur.

- Lorsque la lame est grippée ou tordue pres
de I'extrémité de la coupe de scie, la lame
se bloque et la réaction du moteur raméne
trés rapidement I'unité en direction de
I"utilisateur.

- Silalame se tord ou s’aligne mal dans
la coupe, la dent de I'extrémité arriere
de la lame peut plonger dans la surface
supérieure du bois et la lame peut sortir
de la coupe de scie pour étre projetée vers
I"utilisateur.

L'EFFET DE REBOND EST LE RESULTAT
D'UNE MAUVAISE UTILISATION DE LA
SCIE ET/OU DE PROCEDURES OU DE
CONDITIONS D'UTILISATION
INCORRECTES ET PEUT ETRE

EVITE EN SUIVANT LES INSTRUCTIONS

CI-DESSOUS.

a. Maintenir fermement la scie avec les
deux mains et positionner les bras
pour résister aux forces de I'effet
de rebond. Positionner le corps de
chaque cdté de la lame mais non dans
le prolongement de celle-ci. Leffet
de rebond pourrait faire sauter la scie
en arriére mais ces forces peuvent étre
contrélées par |'utilisateur si les mesures
nécessaires sont prises.

b. Lorsque la lame se grippe ou
lorsque la coupe est interrompue
pour quelques raisons, relacher
I'interrupteur et maintenir la scie
dans la piéce de bois jusqu’a I'arrét

complet de I'outil. Ne jamais essayer
de retirer la scie du travail ou de tirer
la scie en arriére lorsque la lame est
en marche ou un effet de rebond
pourrait se produire. Chercher la cause
du grippage de la lame et prendre les
mesures correctives.

c. Lors du redémarrage de la scie dans
la piéce de bois, centrer la scie dans
la ligne de coupe et vérifier que les
dents de la scie ne sont pas engagées
dans la piéce. Si la lame de scie est
grippée, elle pourrait sauter hors de la
piéce de bois lors du redémarrage de la
scie.

d. Supporter les gros panneaux afin de
réduire le risque de dérapage ou de
retour en arriére de la lame. Les gros
panneaux ont tendance a fléchir sous leur
propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la planche de chaque c6té, prés
de la ligne de coupe et pres du bord de la
planche.

e. Ne pas utiliser de lames émoussées
ou endommagées. Des lames non
aiguisées ou incorrectes produisent des
lignes de coupe étroites provoquant un
frottement excessif, un grippage de la lame
ou un effet de rebond.

f. La profondeur de la lame et les leviers
bloqués de réglage du biseau doivent
étre fixés fermement et en toute
sécurité avant d’effectuer la coupe. Si
les réglages du biseau dévient pendant la
coupe, cela pourrait provoquer le grippage
de la lame ou un effet de rebond.

g. Etre davantage prudent lors de la
réalisation d'une “coupe en plongée”
sur des murs existants ou sur d'autres
surfaces cachées. La lame saillante peut
couper des objets qui peuvent provoquer
un effet de rebond.

MESURES DE SECURITE
POUR

SCIE CIRCULAIRE AVEC
CAPOT o
PENDULAIRE INTEGRE

a. Vérifier que le capot inférieur soit bien




fermé avant toute utilisation. Ne pas
mettre la scie en marche si le capot
inférieur ne bouge pas librement et
ne se ferme pas instantanément. Ne
jamais mettre ou bloquer le capot
inférieur sur la position ouverte. Si

la scie tombe accidentellement, le capot
inférieur peut se tordre. Soulever le capot
inférieur avec la poignée rétractable et
s’assurer qu'il bouge librement et ne
touche pas la lame ni aucune autre partie,
dans tous les angles et profondeurs de
coupe.

b. Vérifier le bon fonctionnement du

ressort du capot inférieur. Si le

capot protecteur et le ressort ne
fonctionnent pas correctement, ils
doivent étre réparés avant toute
utilisation. Le capot inférieur peut
fonctionner lentement du fait de parties
endommagées, de dépbdts gommeux ou
d’un amoncellement de débris.

Le capot inférieur doit étre retiré

manuellement uniquement pour

des coupes spéciales telles que
les coupes en plongée “. Soulever

le capot inférieur en retirant la

poignée et dés que la lame pénétre le

matériau, le capot inférieur doit étre
relaché. Pour toutes les autres opérations
de sciage, le capot inférieur devrait
fonctionner automatiquement.

d. Toujours s’assurer que le capot
inférieur recouvre la lame avant de
poser la scie sur I'établi ou sur le sol.
Une lame a nue, non protégée provoquera
un saut en arriere de la scie qui tranchera
tout ce qui se trouve sur son passage.
Prendre en compte le temps nécessaire a la
lame pour s'arréter aprés que l'interrupteur
ait été relaché.

MESURES DE SECURITE
POUR LE LASER

AVERTISSEMENT: Lire tous les

avertissements de sécurité et
toutes les instructions. Ne pas suivre
les avertissements et instructions peut

donner lieu a un choc électrique, un

incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et

toutes les instructions pour pouvoir s’y

reporter ultérieurement.

Ce type de laser ne présente

normalement pas de danger pour les

yeux bien que le fait de fixer le rayon
puisse causer des aveuglements par
éclair. Ne pas regarder directement le
rayon. Il existe un danger si I'utilisateur
regarde délibérément le rayon, suivre
toutes les régles de sécurité ci-dessous:

1. Le laser doit étre utilisé et entretenu
selon les instructions du fabriquant.

2. Ne jamais pointer le rayon en direction
d’une personne ou d'un objet autre
que I'ouvrage.

3. Le rayon du laser ne doit pas étre
pointé en direction d'une autre
personne et ne doit pas étre dirigé
vers les yeux pendant plus de 0,25
secondes.

4. Toujours s’assurer que le rayon
du laser est dirigé sur un ouvrage
qui ne posséde pas de surfaces
réfléchissantes, ex. le bois ou les
surfaces brutes sont acceptés.

Les feuilles d'acier brillant et réfléchissant
ou d’autres produits similaires ne sont pas
indiqués dans I'utilisation du laser étant
donné qu’une surface réfléchissante peut
renvoyer le rayon du laser en direction de
I'utilisateur.

5. Ne pas remplacer le laser par un autre
de type différent. Les réparations doivent
étre réalisées par le fabriquant ou autre
agent autorisé.

6. AVERTISSEMENT : L'utilisation de
commandes ou de réglages autres
que ceux spécifiés dans le manuel
peuvent provoquer de dangereuses
expositions aux radiations.
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MESURES DE SECURITE POUR LE LASER
DE CLASSE 2

Le laser intégré a cet outil est de la
classe 2 avec une radiation maximale de
1mW et une longueur d’onde de 650nm.
RAYONNEMENT LASER DE CLASSE 2, NE
PAS REGARDER LE FAISCEAU
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SYMBOLES

Pour réduire le risque de blessure,
I"utilisateur doit lire le manuel
d’instructions

Avertissement

o] [> &

Double isolation

Porter une protection pour les yeux

Porter une protection pour les oreilles

PPorter un masque contre la
poussiere

Les déchets provenant de produits
électriques ne doivent pas étre
jetés avec les ordures ménageres.
Cet outil devra étre apporté dans le
centre de recyclage le plus proche
pour un traitement approprié.

Rayonnement laser

Ne pas regarder le faisceau

OB 1=

FONGTIONNEMENT

REMARQUE: Avant d'utiliser cet outil,
lire attentivement les instructions.

RESTRICTIONS D’UTILISATION:

La machine est congue pour le coupage du

bois sur la longueur et la largeur, en ligne

droite ainsi qu’avec un angle de biseau

jusqu’a 51° tout en appuyant fermement sur le
morceau de bois.

1. REGLAGES DE LA PROFONDEUR DE
COUPE (Voir Fig. A)

Soulever le levier de réglage de coupe et
éloigner le corps de la scie de la semelle.
Régler la profondeur de coupe en utilisant la
régle et pousser le levier jusqu’a ce qu'il soit
verrouillé. Toujours rajouter 3 mm a votre
profondeur de coupe pour que la lame puisse
couper le matériau.

2. REGLAGE DE L'ANGLE DE COUPE (Voir
Fig. B1, B2)

Tourner le verrou de biseau de la semelle

(6) dans le sens contraire des aiguilles d'une
montre pour desserrer la graduation d’angle.
Rabattre le plateau de base de I"appareil
jusqu’a ce que l'angle de coupe souhaité soit
réglé sur la graduation (5). Serrer le verrou

de biseau (6) en le tournant dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

UTILISATION DE LA SCIE
CIRCULAIRE

1. INTERRUPTEUR DE SECURITE
MARCHE/ARRET (Voir Fig. C)
Linterrupteur est verrouillé pour empécher des
démarrages accidentels. Relacher le bouton
de verrouillage puis l'interrupteur marche/
arrét et relacher le bouton de verrouillage.
Linterrupteur est maintenant sur la position
marche. Pour éteindre, il suffit de relacher
I'interrupteur marche/arrét. Vous pouvez
appuyer sur le bouton de blocage situé des
deux cotés du bouton.




2. REGLAGES DU GUIDE PARALLELE
(Voir Fig. D)

Il est utilisé pour effectuer des coupes
paralleles au bord d’une piece de travail a une
distance choisie. Faire glisser le bras du guide
paralléle a travers les deux dispositifs pour
atteindre la distance de coupe nécessaire et
visser pour verrouiller. Il peut étre utilisé des
deux cotés de la semelle. Pour des coupes
droites, utilisez la marque 0° pour |'aligner
sur votre échelle de guide paralléle. Pour

une coupe en biseau a 45°, utilise la marque
45° pour l'aligner sur votre échelle de guide
paralléle.

REMARQUE: Le mieux est d’'effectuer une
coupe d’essai.

3. CHANGEMENT DE L'OUTIL (Voir Fig.

E,F.G)

¢ Avant toute intervention sur I'appareil,
toujours retirer la fiche du cable
d'alimentation de la prise de courant.

¢ Porter toujours des gants de
protection pour monter la lame de
scie. Lors d'un contact avec la lame de
scie, il y a risque de blessures.

e N'utiliser que des lames de scie qui
correspondent aux caractéristiques
techniques indiquées dans ces
instructions d'utilisation.

¢ Ne jamais utiliser de meules comme
outil de travail.

Pour changer I'outil, le mieux est de poser

I"appareil sur la partie avant du carter moteur.

DEMONTAGE

Appuyer sur la touche de blocage de la broche

(10) et la maintenir appuyée.

* N’appuyer sur la touche de blocage de la
broche (10) qu’a I'arrét total de la lame de
scie.

Desserrer le boulon de lame (15) avec la clé

(20). Enlever la bride extérieure (12). Ouvrir le

capot protecteur de lame inférieure (13) en le

poussant vers |'arriére et utiliser le levier du
capot protecteur de lame inférieure (16) pour

le soutenir. Enlever la lame de la scie (14).

MONTAGE
Nettoyer la lame de scie et toutes les piéces de
serrage a monter. Ouvrir le capot protecteur

de lame inférieure (13) en le poussant vers

I"arriere et utiliser le levier du capot protecteur

de lame inférieure (16) pour le soutenir. Poser

la lame de la scie sur la bride intérieure (22).

Attacher la bride extérieure (12) et le boulon

de lame (15). Utiliser la clé (20) pour serrer

le boulon (15) avec 1/4 de tour de plus que le

maximum a la main.

¢ Faire attention a ce que les positions
de montage de la bride intérieure (10)
et de la bride extérieure (12) soient
correctes.

¢ Attention lors du montage : le sens
de coupe des dents (direction de la
fleche se trouvant sur la lame de scie)
et la fleche se trouvant sur le capot
de protection doivent coincider.

4. ASPIRATION DE POUSSIERES/ DE
COPEAUX (Voir Fig. H)
Attacher I'adaptateur a vide (17) sur la buse
d’aspiration jusqu’a ce qu'il s’accroche.
Attacher aussi I'adaptateur a vide (17) sur
la buse d’aspiration avec les deux vis.
Connecter directement un tuyau d’aspiration a
I'adaptateur. 33
e L'adaptateur d’aspiration ne doit pas
étre monté sans qu‘une aspiration
externe soit raccordée. Sinon, il
y aun risque d’obturation de la sortie
d’aspiration.
Nettoyer I'adaptateur d’aspiration a
intervalles réguliers afin d'assurer une bonne
recuperation des poussiéres. Laspirateur doit
étre approprié au matériau a travailler.

5. ENTREPOSAGE DE LA CLE
HEXAGONALE (Voir Fig. I)

La clé hexagonale est rangée a l'arriere de
la scie circulaire. Remettez-la a cet endroit
lorsque vous ne I'utilisez pas.

6. LASER (Voir Fig. J)
AVERTISSEMENT:Ne jamais pointer
le rayon en direction d’'une personne ou
d’un objet autre que I'ouvrage. L'énergie du
rayon laser est extrémement nocive pour les
yeux humains.
Enfoncez le commutateur marche/arrét du
laser (3) sur ‘I’ pour allumer le laser.Le laser
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peut vous procurer un rayon au méme endroit
que la lame, se projetant sur la piéce pour
créer une ligne. La lame peut étre dirigée
pour suivre une ligne de maniére a ce que

la coupe soit droite. Dans le cas, soit d'une
coupe droite, soit une de biseau, ce systeme
vous permettra de faire des mouvements plus
précis pendant la coupe.

Enfoncez le commutateur marche/arrét du
laser (3) sur ‘0" pour éteindre le laser.
REMARQUE : Nettoyez périodiquement le
générateur laser.

7. REMPLACER LA BROSSE ACCESSIBLE

DU MOTEUR (Voir Fig. K)

Il'y a deux brosses de moteur remplagables

qui peuvent étre facilement atteintes sur

I"avant ou I'arriere du boitier du moteur.

AVERTISSEMENT: Débrancher la prise

de la source d’alimentation avant
d’effectuer des réglages, de changer les
accessoires ou de ranger les outils motorisés.

De telles mesures de sécurité réduisent le

risque de démarrage accidentel de I'outil.

ATTENTION Lors de la réparation

d'un outil, TOUJOURS utiliser
exclusivement des piéces de rechange
d’origine

1. Placer les capuchons d’accés en plastique
de la brosse du moteur sur I'avant ou
I"arriere du boitier du moteur.

2. Enlever le capuchon d’acces fileté en
utilisant un tournevis a téte fraisée et
visser dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre. Ne pas appliquer de force
excessive car cela pourrait endommager la
prise d’acceés.

3. Retirer I'ancienne brosse de moteur
comme illustré .

4. Insérer la nouvelle brosse de moteur en
s’assurant qu’elle est entierement insérée
dans le porte-brosse.

5. Replacer le capuchon d’acces en vissant
avec le tournevis a téte fraisée dans le sens
des aiguilles d'une montre.

CONSEILS D’UTILISATION
POUR VOTRE SCIE
CIRCULAIRE

Si I'outil motorisé devient trop chaud, le faire
tourner a vide pendant 2-3 minutes afin de
refroidir le moteur.

Protéger les lames contre les chocs et les
coups. Une avance trop importante réduit
considérablement la performance de I'appareil
et diminue la durée de vie de la lame de

scie. La puissance et la qualité de la coupe
dépendent dans une large mesure de |'état

et de la forme des dents de la lame de scie.
En conséquence, nutiliser que des lames de
scie aiguisées et appropriées aux matériaux a
travailler.

ENTRETIEN

Retirer la fiche de la prise avant de
procéder a un réglage, une réparation ou
un entretien.

Loutil motorisé ne requiert pas de graissage
ou d’entretien supplémentaire. Il n'y a pas de
pieces réparables par I'utilisateur dans cet
outil. Ne jamais utiliser d’eau ou de nettoyants
chimiques pour nettoyer |'outil. Nettoyer

avec un chiffon sec. Toujours conserver |'outil
motorisé dans un endroit sec. Maintenir les
fentes de ventilation du moteur propres.

Si I'alimentation est endommagée, elle doit
étre remplacée par le fabricant, son agent de
maintenance ou une personne qualifiée de
facon similaire, afin d’éviter tout danger.

PROTECGTION DE
L'ENVIRONNEMENT
Les déchets d’équipements électriques

ﬁ et électroniques ne doivent pas étre

mmmm Jdéposés avec les ordures ménageres.
lIs sont collectés pour étre recyclés dans des
centres spécialisés. Consultez les autorités
locales ou votre revendeur pour obtenir

des renseignements sur |'organisation de la
collecte.




EC DEGLARATION DE
CONFORMITE

Nous,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Déclarons ce produit

Description

WORX Scie circulaire avec laser
Modele

WX4a45 Wx4a45.1

Fonction La coupe de matériaux
différents avec une lame dentée
tournante

Complies with the following directive,
Directive européenne machine
2006/42/CE

Directive européenne basse tension
2006/95/EC

Directive européenne sur la comptabilité
electroMagnétique

2004/108/EC

Et conforme aux normes
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

La personne autorisée a compiler le dossier
technique,

Nom Russell Nicholson

Adresse Positec Powertools (Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty o

2010/03/12
Jacky Zhou
Responsable qualité POSITEC
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1. TASTO DI BLOCCO SU SPEGNIMENTO

2. INTERRUTTORE DI AVVIO/ARRESTO

3. INTERRUTTORE D'ACCENSIONE/SPEGNINMENTO LASER
4. IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

5. SCALA ANGOLARE DELLA PIASTRA

6. BLOCCO INCLINAZIONE PASTRA DELLA BASE
7. GUIDA PARALLELA

8. PIASTRA

9. VITE BLOCCAGGIO GUIDA PARALLELA

10. TASTO DI BLOCCAGGIO DELL'ALBERINO

11. DISPOSITIVO LASER

12. FLANGIA ESTERNA

13. PROTEZIONE LAMA INFERIORE

14. LAMA *

15. BULLONE LAMA

16. LEVA PROTEZIONE INFERIORE

17. ADATTATORE ASPIRAZIONE

18. IMPUGNATURA POSTERIORE

19. SCALA DI PROFONDITA DI TAGLIO

20. CHIAVE

21. PROFONDITA’ DELLA LEVA PER IL BLOCCO TAGLIO
22. FLANGIA INTERNA (Vedere Figura G)
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*Accessori illustrati o descritti non fanno necessariamente parte del volume di consegna.




DATI TECNIGI

Wxaas WX445.1

Tensione nominale 220-240V ~50/60Hz
Potenza nominale 1600W
Velocita nominale a vuoto 5000/min
Capacita massima di taglio

90° 66mm 64mm

45° 47mm 45mm
Orientamento 0-51°
Dimensioni lama 190mm | 185mm
Doppio isolamento @ M
Peso 4.3kg

INFORMAZIONI SUL RUMORE
Pressione acustica ponderata a L . 92.4dB(A)
Koa 3dB(A) 37
Potenza acustica ponderata a L, .: 103.4dB(A)
K 3dB(A)
Indossare protezione per le orecchie quando la pressione acustica € superiore a 80dB(A)
—
INFORMAZIONI SULLA VIBRAZIONE
| valori totali di vibrazione sono determinati secondo lo standard EN 60745
Valore emissione vibrazioni a, = 4.37m/s’

Vibrazione ponderata tipica
Incertezza K=1.5m/s?

AVVERTENZA: || valore delle vibrazioni emesse durante il reale utilizzo

dello strumento

possono differire dal valore dichiarato in base ai modi con cui viene usato lo strumento, ai

seguenti esempi e ad altre variabili:
Come viene usato |'apparecchio e i materiali tagliati o forati.
Le condizioni e la buona manutenzione dello strumento

L'uso dell’accessorio corretto per il taglio e la sua affilatura, nonché le sue buone condizioni.

La stretta sull'impugnatura e I'eventuale utilizzo di accessori antivibrazione.
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L'adeguatezza dellutilizzo dell’'utensile rispetto a quanto previsto.

Questo strumento potrebbe causare la sindrome della vibrazione dell’avambraccio se
il suo utilizzo non viene gestito correttamente

AVVERTENZA: Per essere precisi, una stima del livello di esposizione nelle attuali
condizioni di utilizzo dovrebbe anche tenere conto di tutte le parti del ciclo operativo,
come le volte in cui lo strumento viene spento e il tempo in cui viene lasciato girare a vuoto
senza realmente fare il suo lavoro. Questo potrebbe ridurre significativamente il livello di
esposizione sul periodo di lavoro totale.
Un aiuto a minimizzare il proprio rischio di esposizione alle vibrazioni.
Usare sempre scalpelli, trapani e lame affilati.
Conservare questo strumento sempre in conformita a queste istruzioni e mantenerlo ben lubrifi-
cato (dove appropriato).
Se lo strumento deve essere usato regolarmente, investire in accessori antivibrazione.
Evitare I'utilizzo dello strumento a temperature di 10°C o inferiori
Pianificare il programma di lavoro in modo da suddividere i lavori che implicano le maggiori
vibrazioni nell’arco di piu giorni.

Adattatore per aspirapolvere

Guida parallela

Chiave

Lama: 190mmx30mmx24T (solo per WX445)
Lama: 185mmx16mmx24T (solo per WX445.1)

Si raccomanda di acquistare tutti gli accessori nello stesso negozio in cui & stato acquistato
I"attrezzo. Usare accessori di buona qualita e di marca sconosciuta. Fare riferimento alla
confezione dell’accessorio per altri dettagli. Il personale del negozio puo aiutarvi e consigliarvi




ALTRE ISTRUZIONI DI
SICUREZZA DELLA SEGA
CIRCOLARE

1. Indossare sempre una mascherina
antipolvere, e protezione per gli occhi e per
le orecchie.

2. Usare solamente le lame raccomandate
nelle specifiche.

3. Indossare sempre i guanti quando si
maneggiano le lame e materiali grezzi. Le
lame devono essere sempre trasportate in
una custodia, quando applicabile.

4. Estrarre completamente il cavo di prolunga
per evitare il surriscaldamento.

5. Quando & necessario I'impiego di
prolunghe, e fondamentale accertarsi che
il cavo abbia il corretto amperaggio per
I"attrezzo e che quest’ultimo sia in buone
condizioni (di sicurezza elettrica).

6. Assicurarsi che la tensione elettrica sia
uguale a quella indicata sull’etichetta.

7. Lasega circolare € un attrezzo da
manovrare a mano; non fissare la sega
circolare ai morsetti.

8. Prima del taglio, controllare che la linea di
taglio sia libera da chiodi, viti, eccetera.

9. Non tagliare con la sega circolare pezzi di
dimensioni ridotte. Se possibile, usare un
seghetto alternativo.

10.Eseguire solo tagli con la lama rivolta verso
il basso, mai rivolta verso l'alto o I'esterno.

11. Non usare lame la cui velocita
convenzionale non eccede la velocita a
vuoto della sega.

12.Non rimuovere mai il sistema di
protezione. Non usare mai la sega se il
sistema di protezione non funziona in
modo appropriato. Non bloccare mai
in posizione di apertura il sistema di
protezione mobile. Il sistema di protezione
deve muoversi liberamente.

13.Non usare mai lame per metalli (di tipo
HHS).

14.Controllare sempre pareti, pavimenti e
soffitti per evitare tubature e cablaggi
nascosti.

15.Dopo periodi prolungati d’attivita, le parti
metalliche esterne e gli accessori possono
diventare caldi.

16.Non tagliare materiali che contengono

amianto.

17. Non usare lame per metallo o pietra. Usare

solo lame per legno.

18.Non usare la sega circolare per tagliare

19.

rami o tronchi di alberi.
Non usare alcun tipo di disco abrasivo.

& AVVISO!

C-

Tenere le mani lontane dalla zona di
taglio e dalla lama. Tenere I'altra mano
sull'impugnatura ausiliaria, oppure
sull'alloggio del motore. Se entrambe le
mani tendono la sega, non possono essere
tagliate dalla lama.

Non toccare la parte inferiore del
pezzo in lavorazione. La protezione

non puo proteggere dalla lama sulla parte
inferiore del pezzo in lavorazione.
Regolare la profondita di taglio a
seconda dello spessore del pezzo

in lavorazione. Sulla parte inferiore del
pezzo in lavorazione deve essere visibile
meno della meta del dente della lama.
Non tenere mai in mano o appoggiato 39
alle gambe il pezzo in lavorazione.
Fissare il pezzo in lavorazione ad una
piattaforma stabile. E importante fissare il
pezzo da lavorare in modo appropriato per
ridurre al minimo i contatti con il corpo,
inceppamenti della lama e perdite di
controllo dellattrezzo.

Afferrare lo strumento per le apposite
maniglie quando si eseguono
operazioni durante le quali I'attrezzo
potrebbe entrare in contatto con cavi
nascosti. || contatto con cavi elettrici in
tensione espone |'operatore al rischio di
scosse elettriche.

Quando si eseguono tagli longitudinali,
usare una guida di taglio oppure una
guida di scorrimento rettilinea. In
questo modo si migliora I'accuratezza

del taglio e si riducono le possibilita
d’inceppamento della lama.

d. Usare sempre lame con dimensioni
e forma corrette (romboidale piuttosto
che tonda) rispetto ai fori per I’albero
della sega circolare. Le lame che non
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corrispondono al sistema di montaggio
della sega, funzioneranno in modo
anomalo e provocheranno la perdita di
controllo.

h. Non usare mai rondelle o bulloni
delle lame che siano danneggiati o
inappropriati. Le rondelle ed i bulloni
delle lame sono progettati in modo
specifico per la sega, per fornire prestazioni
ottimali e sicurezza operativa.

ALTRE ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER

TUTTE LE SEGHE.

CAUSE DEI CONTRACCOLPI ED

ISTRUZIONI PER PREVENIRLI:

- | contraccolpi sono reazioni immediate
all'incastro, inceppamento o mancato
allineamento delle lame che provocano
il sollevamento e I'allontanamento
incontrollato dell’attrezzo dal pezzo in
lavorazione verso I'operatore.

- Quando la lama € incastrata o inceppata
saldamente nel solco del taglio, la lama va
in stallo e la reazione del motore porta la
sega rapidamente verso I'operatore.

- Se lalama si deforma o perde
I'allineamento con il taglio, i denti della
parte posteriore possono scavare la
superficie del legno provocando la
fuoriuscita della lama dal solco facendo
saltare la segna verso I'operatore.

1 CONTRACCOLPI SONO IL RISULTATO
DI UN ABUSO DELLA SEGA E/O DI
PROCEDURE O CONDIZIONI OPERATIVE
SCORRETTE CHE POSSONO ESSERE
EVITATE ADOTTANDO LE PRECAUZIONI
APPROPRIATE RIPORTATE DI SEGUITO.
a. Mantenere una presa salta con
entrambe le mani sulla sega ed
impostare le braccia per resistere alla
forza del contraccolpo. Impostare
il corpo ai lati della lama, non in
linea con la lama. Il contraccolpo puo
provocare rimbalzi della sega, pero la forza
del contraccolpo puo essere controllata
dall’operatore se sono prese le precauzioni
appropriate.

b. Quando la é inceppata, oppure quando
si interrompe il taglio per qualsiasi
motivo, rilasciare il grilletto e tenere
ferma la sega sul materiale finché la
lama si & fermata completamente.

Non tentare mai di rimuovere la sega
dal pezzo in lavorazione, oppure di
estrarre la sega mentre la lama é in
movimento, diversamente si provoca
il contraccolpo.Trovare e risolvere la
causa dell'inceppamento della lama.

c. Quando si riavvia la macchina sul

pezzo in lavorazione, centrare la

sega nel solco del taglio e verificare

che i denti non siano impegnati

nel materiale. Se la lama & inceppata,

potrebbe scattare in avanti o rimbalzare

dal pezzo in lavorazione come e riavviata la
sega.

Fissare i pannelli di grandi dimensioni

per ridurre al minimo il rischio

di inceppamenti della lama e di

contraccolpi.l pannelli di grandi

dimensioni tendono a collassare sotto il

loro stesso peso. | supporti devono essere

collocati sotto entrambi i lati dei pannelli,
vicino alla linea di taglio e sui lati del
pannello.

e. Non usare lame spuntate o
danneggiate. Lame spuntate o installate
in modo inappropriato, producono
solchi ridotti che causano una eccessiva
frizione, l'inceppamento della lama ed il
contraccolpo.

f. Prima di eseguire il taglio le leve di
blocco della profondita di taglio e
del taglio a bisello devono essere
strette e bloccate. Se la regolazione
della lama si sposta durante il taglio, si
verifica inceppamento della lama ed il
contraccolpo.

g. Usare particolare attenzione quando si
eseguono “tagli ad affondo” su pareti
o altre zone cieche. La lama puo tagliare
oggetti che provocano in contraccolpi.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER SEGA

CIRCOLARE CON
PROTEZIONE INTERNA
DEL PENDOLO

a. Prima di ogni uso verificare che
la protezione inferiore si chiuda in
modo appropriato. Non usare la sega




se la protezione inferiore non si
muove liberamente e non si chiude
istantaneamente. Non fissare né
legare mai la protezione inferiore in
posizione di apertura. Se la sega ¢ fatta
cadere accidentalmente, la protezione
inferiore puo deformarsi. Sollevare la
protezione inferiore con la maniglia
retrattile ed assicurarsi che si muova
liberamente e non tocchi la lama o altre
parti, in tutte le angolazioni e profondita di
taglio.

b. Controllare il funzionamento della
molla della protezione inferiore. Se la
protezione e la molla non funzionano
in modo appropriato, devono essere
riparate prima dell’uso. La protezione
inferiore puo funzionare in modo rallentato
a causa di parti danneggiate, depositi
gommosi, oppure un accumulo di
sporcizia.

c. La protezione inferiore deve essere
aperta manualmente solamente per
tagli speciali come i “tagli ad affondo”
ed i “tagli complessi”. Sollevare la
protezione inferiore usando la maniglia
retrattile che deve essere abbassata
come la lama affonda nel materiale.
Per tutti gli altri tagli, la protezione inferiore
deve sempre funzionare automaticamente.

d. Accertarsi sempre che la protezione
inferiore copra la lama prima di
appoggiare la sega su mobili o sul
pavimento. Questo evitera di danneggiare
| mobili o il pavimento. Prestare attenzione
al tempo che impiega la lama per fermarsi
dopo avere rilasciato l'interruttore.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER IL LASER

ATTENZIONE! E assolutamente

necessario leggere attentamente
tutte le istruzioni. Eventuali errori
nell'adempimento delle istruzioni qui
di seguito riportate potranno causare
scosse elettriche, incendi e/o lesioni
gravi.
Conservare tutti gli avvisi e le

istruzioni per poterle consultare quando

necessario.

Questi laser di norma non rappresentano

un pericolo per gli occhi, tuttavia

l'osservazione diretta del raggio laser
puod provocare accecamenti. Non
guardare direttamente il raggio laser.

Esistono pericoli se si guarda

deliberatamente il raggio laser; osservare

tutte le seguenti regolare di sicurezza:

1. Il laser deve essere usato e mantenuto
in accorso alle istruzioni del
produttore.

2. Non puntare mai il raggio laser verso
le persone oppure oggetti diversi dal
pezzo in lavorazione.

3. Il raggio laser non deve essere
puntato deliberatamente verso le
persone e non deve essere diretto agli
occhi delle persone per piu di 0.25
secondi.

4. Assicurarsi sempre che il raggio
laser sia puntato su pezzi solidi e
senza superfici riflettenti; il legno e
superfici grezze sono accettabili. Fogli
metallici lucidi e riflettenti, e simili, non a
sono adatti per le applicazioni laser, perché
la superficie puo ri-dirigere il raggio laser
all’operatore.

5. Non cambiare il dispositivo laser
con uno di tipo diverso. Le riparazioni
devono essere eseguite dal produttore o da
personale autorizzato.

6. ATTENZIONE: L'uso dei controlli e
delle regolazioni, in modo diverso da
quello qui specificato, puo provocare
I'esposizione a radiazioni pericolose.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER IL
LASER DI CLASSE 2

Il dispositivo laser in dotazione
all’attrezzo é di Classe 2 con una
radiazione massima di 1TmW ed una
lunghezza d'onda di 650 nm.
RADIAZIONI LASER DI CLASSE 2, ON
GUARDARE IL RAGGIO LASER
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SIMBOLI

Per ridurre il rischio di lesioni,
I'utente deve leggere il manuale di
istruzioni

Attenzione

Doppio isolamento

Indossare protezione per gli occhi

Indossare protezione per le orecchie

Indossare una mascherina antipolvere

®O®[OP>E®

| prodotti elettrici non possono
essere gettati tra i rifiuti domestici.
L'apparecchio da rottamare

deve essere portato al centro

di riciclaggio per un corretto
trattamento. Controllare con le
autorita locali o con il rivenditore
per localizzare il centro di
riciclaggio piu vicino.

1

Radiazioni laser

On guardare il raggio laser

& B

PROCEDURA PER LA
CARICA

NOTA: Leggere scrupolosamente
il manuale delle istruzioni prima di usare
I"attrezzo.

USO CONFORME ALLE NORME:
Lapparecchiatura & stata concepita per
poter eseguire tagli in senso longitudinale e
trasversale nel legno e per tagli inclinati fino
51° se ben poggiata sul pezzo da lavorare.

1. REGOLAZIONE PROFONDITA DI
TAGLIO (Vedere Figura. A)

Sollevare la leva di regolazione della
profondita di taglio ed allontanare il

corpo della sega dalla piastra. Impostare

la profondita di taglio usando la scala ed
abbassare la leva per bloccare. Aggiungere
sempre 3mm alla profondita di taglio cosi che
la lama possa tagliare in maniera corretta.

2. IMPOSTARE L'INCLINAZIONE DEL
TAGLIO (Vedere Figura. B1, B2)

Per allentare I'angolazione é sufficiente
ruotare il blocco angolazione della piasra

di base (6) in senso antiorario. Ribaltare il
pattino dalla macchina fino a quando si sara
raggiunto sulla scala (5) il desiderato angolo
di inclinazione del taglio. Fissare il blocco
angolazione (6) ruotandolo in senso orario.

UTILIZZO DELLA SEGA
CIRCOLARE

1. INTERRUTTORE D'ACCENSIONE /
SPEGNIMENTO (Vedere Figura. C)
Linterruttore & bloccato in posizione di
spegnimento per impedire accensioni
accidentali. Premere il tasto di blocco, poi
premere il tasto d’accessione spegnimento,
quindi rilasciare il tasto di blocco. Adesso
I'interruttore € attivo. Per spegnere, basta
rilasciare l'interruttore d’accensione/
spegnimento. E possibile riportare il pulsante
di sblocco in posizione iniziale agendo
dall’altro lato dello stesso.




2. REGOLAZIONE DELLA GUIDA
PARALLELA (Vedere Figura. D)

Usata per eseguire tagli paralleli ad una
distanza determinata sui bordi del pezzo

in lavorazione. Far scorrere il braccio della
guida parallela su entrambe le scanalature
per ottenere la distanza di taglio richiesta,

poi stringere entrambe le viti per bloccarla

in posizione La guida puo essere usata da
entrambi i lati della piastra. Per tagli diritti,
usare il contrassegno 0° per allineare la scala
della guida parallela. Per tagli a smusso di 45°,
usare il contrassegno 45° per allineare la scala
della guida parallela.

AVVERTENZA: Eseguire preferibilmente un
taglio di prova.

3. CAMBIO DEGLI UTENSILI (Vedere

Figura. E,F.G)

e Prima di qualunque intervento alla
macchina, estrarre la spina dalla presa
di rete.

¢ Nontando la lama portare sempre
guanti di protezione. Toccando la lama
vi & il pericolo di incidenti.

o Utilizzare esclusivamente lame che
corrispondono ai dati caratteristici
contenuti nelle presenti Istruzioni per
l'uso.

¢ Evitare assolutamente di utilizzare
mole abrasive come utensili
accessori.

Per eseguire la sostituzione degli utensili,

poggiare la macchina preferibilmente sul lato

frontale della carcassa del motore.

SMONTAGGIO

Premere il tasto di bloccaggio dell’alberino

(10) e mantenere saldamente.

¢ |l tasto di bloccaggio dell’alberino (10) puo
essere attivato soltanto quando la lama e
completamente ferma.

Allentare il bullone lama (15) con la chiave

adatta (20). Togliere la flangia esterna (12).

Inclinare indietro la protezione lama inferiore

(13) e tenerla saldamente insieme alla leva della

protezione inferiore (16). Togliere la lama (14).

MONTARE
Pulire la lama e tutti i pezzi di serraggio che
devono essere montati. Inclinare indietro

la protezione lama inferiore (13) e tenerla
saldamente insieme alla leva della protezione
inferiore (16). Posizionare la lama sulla flangia
interna (22). Montare la flangia esterna (12) e
il bullone della lama (15). Usare la chiave (20)
per serrare il bullone (15) facendogli compiere
1/4 di giro in piu dopo averlo serrato a mano.
¢ Verificare che le posizioni di
montaggio della flangia interna (22)
e della flangia esterna (12) siano
corrette.
¢ Attenzione durante il montaggio: la
direzione di taglio della dentatura
(direzione della freccia sulla lama)
e la freccia del senso di rotazione
sulla calotta di protezione devono
corrispondere.

4. ASPIRAZIONE POLVERE/ ASPIRAZIONE
TRUCIOLI (Vedere Figura. H)
Fissare |'adattatore dell’aspiratore (17)
sulla bocca di estrazione della polvere
fino a bloccarlo. Inoltre fissare I'adattatore
dell’aspiratore (17) alla protezione fissa
utilizzando due viti. Collegare un tubo di
aspirapolvere idoneo all’adattatore. a3
e L'adattatore per I'aspirazione non
puod essere montato senza che sia
collegata un’aspirazione esterna.
In caso contrario si viene a creare il
pericolo di un intasamento del canale di
aspirazione.
Per poter garantire un’aspirazione ottimale,
pulire regolarmente |'adattatore per
I"aspirazione. Laspirazione polvere deve
essere adatta all’aspirazione del tipo di
materiale in lavorazione.

5. ALLOGGIAMENTO CHIAVI ESAGONALI
(Vedere Figura I)

Il pulsante hex si trova sul retro della sega
circolare. Riportare il puolsante in posizione
iniziale quando non € in uso.

6. DISPOSITIVO LASER (Vedere Figura J)
AVVERTENZA: Non puntare mai il
raggio laser verso le persone oppure

oggetti diversi dal pezzo in lavorazione. Il

raggio laser & estremamente dannoso per

I"occhio umano.
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Premere I'interruttore del laser (3) sulla ‘I’

per accendere. Il dispositivo laser fornisce un
raggio sullo stesso piano della lama, che si
proietta sul pezzo in lavorazione e genera una
riga. La lama della sega puo essere diretta
per seguire la riga per allineare il taglio alla
riga. Che si tratti di tagli diritti o a smusso, il
laser aiuta ad eseguire movimenti piu precisi
durante la fase di taglio. Premere l'interruttore
del laser (3) su ‘0" per spegnere il laser.
NOTA: Pulire il generatore laser
periodicamente.

7. SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DEL
MOTORE (Vedere Figura. K)
I motore e provvisto di due spazzole
sostituibili che possono essere facilmente
raggiunte sia dalla parte anteriore, sia dalla
parte posteriore del vano motore.
AVVERTENZA: Scollegare la spina
dalla presa di corrente prima di
effettuare regolazioni, sostituire i componenti
o riporre gli utensili. Simili misure
precauzionali di sicurezza riducono il rischio
di avviamento accidentale dell’'utensile
motorizzato.
ATTENZIONE: Usare SEMPRE parti
di ricambio originali
1. Localizzare i coperchi di accesso alle
spazzole del motore, poste sulla parte
anteriore o sul retro dell’alloggiamento del
motore stesso.
2. Rimuovere il coperchio di accesso filettato,
avvitandolo in senso antiorario per mezzo
di un cacciavite a testa piatta, senza
sforzarlo eccessivamente, onde evitare di
danneggiare il tappo di accesso.
3. Rimuovere la spazzola vecchia, come
mostrato nella.
4. Inserire la nuova spazzola del
motore verificando che si inserisca
completamente nell’apposito
portaspazzole.
5. Rimettere il coperchio avvitandolo in senso
orario con un cacciavite a testa piatta.

CONSIGLI SUL
FUNZIONAMENTO DELLA
SEGA CIRCOLARE

Se l'attrezzo diventa troppo caldo, impostare
la velocita al massimo e farlo funzionare a
vuoto per 2-3 minuti in modo da raffreddare
il motore. Evitare I'uso prolungato a velocita
molto basse.

Proteggere le lame di taglio da battute e

da colpi. Un avanzamento troppo veloce
comporta un sensibile calo della prestazione
della macchina riducendo la durata
complessiva delle lame e della macchina. La
prestazione di taglio e la qualita del taglio
dipendono in modo determinante sia dallo
stato che dalla forma dei denti della lama. Per
questo motivo & necessario utilizzare soltanto
lame che siano ben affilate e che siano adatte
al materiale in lavorazione.

MANUTENZIONE

Rimuovere la spina dalla presa di
corrente prima di eseguire qualsiasi
regolazione, riparazione o manutenzione.
L'attrezzo non richiede di lubrificazione

o0 manutenzione aggiuntiva. All'interno
dell’attrezzo non ci sono parti riparabili da
parte dell’'utente. Non usare mai acqua o
detergenti chimici per pulire I'attrezzo. Pulire
con un panno asciutto. Immagazzinare sempre
gli attrezzi elettrici in luoghi asciutti. Tenere
pulite le aperture di ventilazione del motore.
Se il cavo d'alimentazione e danneggiato,
deve essere sostituito dal produttore, il suo
distributore o persona egualmente qualificata
per evitare pericoli.

TUTELA AMBIENTALE
| prodotti elettrici non possono

ﬁ essere gettati tra i rifiuti domestici.

mmmm Lapparecchio da rottamare deve
essere portato al centro di riciclaggio per
un corretto trattamento. Controllare con

le autorita locali o con il rivenditore per
localizzare il centro di riciclaggio piu vicino.
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1. BOTON DE SEGURIDAD

2. INTERRUPTOR ENCENDIDO / APAGADO

3. DISPOSITIVO DEL LASER

4. EMPUNADURA ADICIONAL

5. GRADUACION DE INCLINACION DE LA BASE

6. TORNILLO DE AJUSTE DEL ANGULO DE CORTE

7. GUIA PARALELA

8. BASE

9. TORNILLO DE BLOQUEO DE GUIiA PARALELA

10. BOTON DE BLOQUEO DEL HUSILLO

11. GUIiA PARALELA

12. ARANDELA DE FIJACION DEL DISCO

13. CUBIERTA DE PROTECCION MOVIL

14. DISCO *

15. TORNILLO DE FIJACION DEL DISCO

16. CUBIERTA DE PROTECCION MOVIL

17. ADAPTADOR PARA EXTRACTOR DE POLVO

18. EMPUNADURA TRASERA

19. ESCALA DE GRADUACION DEL CONTROL DE PROFUNDIDAD

20. LLAVE HEXAGONAL

21. PALANCA DE BLOQUEO DE PROFUNDIDAD DE CORTE

22. ARANDELA DE ASIENTO DEL DISCO (Ver.G)

*Los accesorios ilustrados o descritos pueden no corresponder al material
suministrado de serie con el aparato.
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DATOS TECNICOS

WXxa4a5 WXx445.1

Tensién 220-240V ~50/60Hz
Potencia 1600W
Velocidad nominal en vacio 5000/min
Capacidad maxima de corte

90° 66mm 64mm

45° 47mm 45mm
Capacidad de biselado 0-51°
Diametro exterior de disco 190mm | 185mm
Doble aislamiento @/II
Peso 4.3kg

INFORMACION DE RUIDO

Nivel de presion acustica de ponderacion L .: 92.4dB(A)
K 3dB(A) T a7
Nivel de potencia acustica de ponderacion L, .: 103.4dB(A)
Ka 3dB(A)
Usese proteccion auditiva cuando la presién actstica sea mayor a 80dB(A)

INFORMACION DE VIBRACION

Los valores totales de vibracion se determinan segun la norma EN 60745

Valor de emision de vibracion a, = 4.37m/s?

Frecuencia de vibracién tipica
Incertidumbre K=1.5m/s?

ADVERTENCIA: E| valor de emision de vibraciones durante el uso de la herramienta
podria diferir del valor declarado dependiendo de la forma en que se use la herramienta
segun los ejemplos siguientes, y otras variaciones sobre el uso de la herramienta:
Como se utiliza la herramienta y se cortan o perforan los materiales.
Si la herramienta se encuentra en buenas condiciones de mantenimiento.
Si se utiliza el accesorio correcto para la herramienta y se garantiza que esta afilado y en buenas
condiciones.
Si se agarran las asas firmemente y se utilizan accesorios antivibracion.
Y si la herramienta se utiliza segun su diseno y estas instrucciones.
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Esta herramienta podria causar sindrome de vibracion del brazo y la mano si no se
utiliza correctamente.

ADVERTENCIA: Para conseguir una mayor precision, debe tenerse en cuenta una
estimacion del nivel de exposicion en condiciones reales de todas las partes del ciclo
de uso, como los tiempos durante los que la herramienta esta apagado o cuando esta en
funcionamiento pero no esta realizando ningun trabajo. Ello podria reducir notablemente el nivel
de exposicion sobre el periodo de carga total.
Ayuda a minimizar el riesgo de exposicion a la vibracion.
Utilice SIEMPRE cinceles, brocas y cuchillas afiladas.
Mantenga esta herramienta de acuerdo con estas instrucciones y bien lubricada (si es necesario).
Si la herramienta se utiliza regularmente, invierta en accesorios antivibracién.
Evite el uso de herramientas a temperaturas de 10°C o menos.
Planifique su programa de trabajo para distribuir el uso de la herramienta a lo largo de varios
dias.

Adaptador para aspirador

Guiaparalela

Llave hexagonal

Disco: 190mmx30mmx24T (Solo en WX445)
Disco: 185mmx16mmx24T (Solo en WX445.1)

Recomendamos que adquiera todos sus accesorios en el mismo comercio donde comproé la
herramienta. Utilice accesorios de buena calidad y de marca reconocida. Elija los accesorios de
acuerdo con el trabajo que pretende realizar. Consulte los estuches de los accesorios para mas
detalles. El personal del comercio también puede ayudar y aconsejar.
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INSTRUCCIONES
ADICIONALES DE
SEGURIDAD PARA SU
HERRAMIENTA

1. Use siempre una mascara antipolvo,
proteccion auditiva y proteccion ocular.

2. Utilice solamente los discos de sierra
recomendados en las especificaciones.

3. Siempre use guantes al manejar discos
de sierra. Siempre que sea posible, los
discos de sierra deben transportarse en un
estuche.

4. Desenrolle completamente los alargadores
para evitar un eventual recalentamiento.

5. Cuando se requiera de un alargador, debe
asegurarse de que tenga el amperaje
suficiente para su herramienta eléctrica
y que esté en perfectas condiciones de
seguridad.

6. Cerciorese de que el voltaje de la toma
de corriente donde pretende enchufar su
maquina sea el mismo que el voltaje 220V
de la herramienta.

7. Su sierra circular es una herramienta
portatil; no la fije con gatos o mordazas.

8. Antes de cortar, compruebe que la linea del
corte esté libre de clavos, tornillos, etc.

9. No corte piezas excesivamente pequenas
con una sierra circular. Si es posible, utilice
una sierra caladora.

10. Realice solamente cortes con la hoja
apuntando hacia abajo; nunca hacia arriba
o hacia un costado.

11. No utilice una hoja de sierra que no cumpla
con las especificaciones minimas de
velocidad.

12.Nunca retire el sistema de proteccion
del disco. Nunca utilice la sierra si el
sistema de proteccion del disco no
funciona correctamente. Nunca bloquee la
proteccion del disco en posicion de abierto.
Esta debe moverse libremente.

13.Nunca utilice hojas de sierra fabricadas con
acero de alta velocidad (HSS).

14.Compruebe siempre que no haya cableado
eléctrico o tuberias de agua o gas ocultas
detras de la superficie donde vaya a
trabajar.

15.Después de largos periodos de trabajo, los

accesorios y las piezas metdlicas externas
pueden recalentarse.

16.No corte material que contenga clavos o
partes metdlicas.

17. No utilice hojas de sierra de metal o piedra.
Utilice solamente hojas de sierra para
madera.

18.No utilice la sierra circular para cortar
troncos o ramas de arbol.

19.No utilice ningun tipo de discos abrasivos.

&PELIGRO

a. NMantenga ambas manos apoyadas
sobre los pomos y empuiiaduras de la
sierra. Mantenga sus manos alejadas del
area de corte.

b. No trabaje por debajo de la pieza que
esta cortando. La cubierta moévil no
podréa protegerlo.

c. Ajuste la profundidad de corte al
grosor de la pieza de trabajo. Menos
de un diente completo de la hoja debe ser
visible por debajo de la pieza de trabajo.

d. Nunca sostenga la pieza a cortar

en sus manos o sobre su pierna. a9

Asegure la pieza de trabajo sobre una

plataforma estable. Es importante apoyar

correctamente la pieza de trabajo para
reducir al minimo la exposicion del cuerpo,
el atascamiento de la hoja o la pérdida de
control.

Sostenga la herramienta por las

empuiiaduras aislantes cuando realice

una operacion de corte, perforacion o

deshaste . De este modo evitara posibles

descargas eléctricas, en caso de que su
herramienta o accesorio contacte con
cables ocultos.

f. Cuando haga cortes longitudinales
siempre use una guia de corte o
guia de borde recto. Esto mejora la
exactitud del corte y reduce el riesgo de
atascamiento de la hoja.

g. Siempre utilice hojas con orificios de
eje del tamaiio y forma adecuados.
Las hojas que no se adecuan a las
especificaciones de la maquina,
funcionaran de modo excéntrico, causando
pérdida de control.
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h. Nunca emplee tornillos o arandelas
de disco incorrectos o daiiados. Las
arandelas y los tornillos del disco fueron
disenados especialmente para su sierra,
para funcionamiento y seguridad éptimos
de la operacién.

MAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

PARA TODAS LAS SIERRAS

CONSEJOS PARA EVITAR BLOQUEOS O

ENGANCHONES BRUSCOS DEL DISCO:

e El bloqueo brusco del disco es una
reaccion repentina que se produce
cuando se utilizan discos con dientes muy
separados o mal alineados, pudiendo
provocar que una sierra sin control salte
por encima de la pieza de trabajo hacia el
trabajador.

e Cuando la hoja se atasca firmemente la
reaccion del motor conduce la unidad
repentinamente hacia el trabajador.

e Siel disco se tuerce o esta mal alineado
durante el corte, los dientes del extremo
trasero pueden incrustarse en la superficie
superior de la madera haciéndola saltar y
proyectarse hacia el trabajador.

ESTE EFECTO ES EL RESULTADO DEL
USO ERRONEO DE LA SIERRA Y/O DE
PROCEDIMIENTOS O CONDICIONES DE
FUNCIONAMIENTO INCORRECTOS Y
PUEDE SER EVITADO TOMANDO LAS
PRECAUCIONES APROPIADAS QUE SE
DESCRIBEN A CONTINUACION.

a. Mantenga su herramienta firmemente
con ambas manos y asegure sus
brazos para resistir y contrarrestar
las posibles fuerzas resultantes de un
bloqueo repentino del disco. Coloque
su cuerpo a cualquier lado del disco,
pero nunca alineado al mismo. Su
herramienta solo se desplazaria en este eje
longitudinal al disco, evitando asi cualquier
aproximacién a su cuerpo.

b. Cuando el disco se atasque o cuando
se interrumpe un corte por cualquier
razdn, suelte el gatillo y sostenga
la sierra en el material sin moverla
hasta que el disco se haya parado
completamente. Nunca saque la

sierra de la pieza de trabajo mientras
el disco esta en movimiento, ya que
podria atascarse repentinamente.
Investigue y tome acciones correctivas
para eliminar la causa del atascamiento del
disco.

c. Al reiniciar el trabajo sobre la pieza
correspondiente, centre el disco en la
muesca y compruebe que los dientes
no estén incrustados en el material. Si
el disco estuviera atascado, podria llegar a
ocasionar un accidente..
Sujete y asiente bien los paneles
grandes para reducir al minimo
el riesgo de que el disco se frene
repentinamente debido al propio
peso de los paneles o paiios de gran
tamaiio cortados. Los paneles grandes
tienden a ceder bajo su propio peso. Los
soportes deben ser colocados debajo del
panel a ambos lados, cerca de la linea de
corte y del borde del panel.

No utilice discos desafilados o

daiades. Los discos sin filo o defectuosos

producen una muesca estrecha causando
friccion excesiva o atascamiento del mismo

y blogueos repentinos.

f. Las palancas de bloqueo de
profundidad del disco y de bisel deben
estar ajustadas y aseguradas antes
de efectuar un corte. Si el ajuste de la
hoja cambia durante el corte, puede causar
atascamiento y bloqueos repentinos.

g. Tenga especial cuidado al hacer
cortes mediante descenso vertical
en paredes y otros lugares ciegos. La
parte del disco que sobresale puede cortar
objetos capaces de causar un enganchoén o
blogueo repentino.

INSTRUCCIONES DE
SEGURIDAD PARA
LA CUBIERTA DE
PROTECCION MOVIL

a. Verifique que cubierta inferior de
proteccion cierre apropiadamente
antes de cada uso. No accione la
sierra si esta no se mueve libremente
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ni se cierra inmediatamente.

Nunca ate o fije con abrazaderas la
cubierta inferior de proteccion en

la posicion abierta. Si la sierra se cae
accidentalmente, la cubierta inferior puede
doblarse. Levantela con el mango retractil
y cercidrese de que se mueva libremente
y que no toque el disco u otras partes en
todos los angulos y profundidades de
corte.

Compruebe el funcionamiento del
resorte de la cubierta inferior. Si

la cubierta y el resorte no estan
funcionando correctamente, deben ser
revisados por un técnico cualificado
antes del uso. La cubierta inferior puede
funcionar lentamente debido a piezas
danadas, restos gomosos o acumulacion
de desechos.

La cubierta inferior debe ser

plegada manualmente solo en

casos de cortes especiales, como
cortes mediante descenso vertical

o cortes compuestos. Levante

la cubierta inferior por el mango
retractil y cuando el disco penetre

en el material, la cubierta debera ser
soltada. Para las demas operaciones

de aserrado, la cubierta inferior debe
funcionar automaticamente.

Siempre verifique que la cubierta de
proteccion inferior esté cubriendo el
disco antes de colocar la sierra sobre
el banco o el suelo. Asegurese de que el
disco esta montado en la posicion correcta
y de que el tornillo de fijacion se encuentra
bien apretado.Tome nota del tiempo que
tarda la hoja en detenerse una vez que el
interruptor ha sido apagado.

TOPICOS DE SEGURIDAD
PARA SU LASER

& i Advertencia! Leer todas las

instrucciones. Si no se respetan

las instrucciones, existe un riesgo de
descargas eléctricas, de incendio y/o de
graves heridas.

Conserve todas las advertencias e

instrucciones para futuras consultas.

Normalmente estos lasers no

presentan riesgo ocular alguno, aunque

mirar fijamente el haz puede causar

deslumbramiento.

No fije su vista directamente en el

rayo laser, ya que puede existir cierto

riesgo; por favor, siga todas las reglas

de seguridad que se enumeran a

continuacion:

1. El laser debe ser utilizado y
mantenido de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

2. Nunca apunte el haz hacia una

persona u objeto, a excepcion de la

pieza de trabajo.

El rayo laser no debe ser dirigido

deliberadamente hacia otra persona ni

menos hacia el ojo de una persona por
mas 0,25 segundos.

4. Cuide siempre de que el rayo laser
apunte hacia una pieza de trabajo
robusta sin superficies reflexivas. Las
superficies revestidas en madera o
recubrimientos bastos son aceptables.
Las hojas de acero reflectivo brillante o
similares no son convenientes para las
aplicaciones del laser, ya que la superficie
reflexiva puede redireccionar el rayo laser
hacia el operador.

5. No cambie el dispositivo laser por
otro de diferente tipo. Las reparaciones
deben ser realizadas por el fabricante o un
agente autorizado.

6. PRECAUCION: El uso de controles
o ajustes diferentes de los aqui
especificados puede dar lugar a la
exposicion de radiacion peligrosa.

w

TOPICOS DE SEGURIDAD PARA SU
LASER DE CLASE 2

El dispositivo laser que lleva esta
herramienta es de clase 2 con una
radiacion maxima de 1TmW y una longitud
de onda de 650 nm.

RADIACION LASER DE CLASE 2, NO
PERMANEZCA ANTE EL HAZ
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SiMBOLOS

Para reducir el riesgo de lesion,
lea el manual de instrucciones

Advertencia

D Doble aislamiento

Utilice proteccién ocular

Utilice proteccién auditiva

Utilice una mascara antipolvo

Os residuos de equipamientos
eléctricos y electronicos no
deben depositarse con las
basuras domésticas. Se recogen
para reciclarse en centros
especializados. Consulte a

las autoridades locales o a

su distribuidor para obtener
informacion sobre la organizacion
de la recogida.

Radiacion laser

@ Ermanezca ante el haz

FUNCIONAMIENTO

@ ATENCION: Antes de utilizar la
herramienta, lea detenidamente el
manual de instrucciones.

UTILIZACION REGLAMENTARIA:

La maquina ha sido disenada para realizar
cortes cruzados y longitudinales con lineas de
corte rectas o angulos biselados de hasta 51°
permaneciendo firmemente sobre la pieza de
trabajo.

1. PROFUNDIDAD DE CORTE (Ver. A)
Levante la palanca de ajuste de la profundidad
de corte y manualmente separe la base de la
sierra del cuerpo de la herramienta. El nivel de
profundidad se senala en la escala graduada.
Una vez seleccionada la profundidad
requerida ajuste nuevamente la palanca para
fijarla.

2. AJUSTE DEL ANGULO DE CORTE (Ver.
B1, B2)

Gire el bloqueo de bisel de la placa base (6)
hacia la izquierda para aflojar la escala de
angulos. Separar la placa base respecto al
aparato hasta conseguir el angulo de corte
deseado de acuerdo a la escala (5). Apriete

el bloqueo de bisel (6) girandolo hacia la
derecha.

USO DE LA SIERRA
CIRCULAR

1. INTERRUPTOR DE SEGURIDAD (Ver. C)
Para poner en marcha su sierra: Mantenga
apretado el botén de seguridad. Presione

el interruptor de encendido / apagado y su
maquina comenzara a funcionar. Suelte

el botén de seguridad. Para detener la

sierra, simplemente suelte el interruptor de
encendido apagado. Puede presionar el botén
de bloqueo desde cualquier lado del boton.

2. FIJACION DE LA GUIiA PARALELA
(Ver. D)

Inserte el brazo de la guia paralela en las
ranuras ubicadas en la parte delantera de la
base. Ajuste la distancia paralela de corte que
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requiere segun el visor graduado,. Ajuste los
tornillos para fijar la posicion. Para cortes a
direito, use a marca-guia de 0°, para alinhar
com a sua escala do guia paralelo. Para um
corte obliquo de 45°, use a marca-guia de
45°, para alinhar com a sua escala do guia
paralelo.

OBSERVACION: Se recomienda efectuar un
corte de prueba.

3. CAMBIO DE UTIL (Ver. E.F.G)

¢ Antes de cualquier manipulaciéon en el
aparato extraer el enchufe de la red.

e Coléoquese unos guantes de
proteccion al montar la hoja de sierra.
Podria accidentarse al tocar la hoja de
sierra.

e Solamente utilice hojas de sierra de
acuerdo con los datos técnicos que
se detallan en estas instrucciones de
manejo.

e Jamas utilice discos amoladores
como uitil.

Para cambiar de util es recomendable

depositar el aparato sobre la carcasa del

motor.

DESMONTAJE

Presionar y mantener sujeto el botén de

bloqueo del husillo (10).

e El boton de bloqueo del husillo (10) debe
accionarse solamente con la hoja de sierra
detenida.

Afloje el perno de la cuchilla (15) con la llave

(20). Extraiga la brida exterior (12). Incline

hacia atras la proteccion de la cuchilla inferior

(13) y sosténgala firmemente con la palanca

de proteccion inferior (16). Extraiga la cuchilla

de la sierra (14).

NONTAJE
Limpiar la hoja de sierra y todas las piezas de
sujecion. Incline hacia atras la proteccion de la
cuchilla inferior (13) y sosténgala firmemente
con la palanca de proteccion inferior (16).
Coloque la cuchilla en la brida interior (22).
Monte la brida exterior (12) y el perno de la
cuchilla (15). Utilice la llave (20) para apretar el
perno (15) Y4 de vuelta mas.
e Observe que las posiciones de la
brida interior (22) y la exterior (12)

sean correctas.

¢ Prestar atencion en el montaje:
el sentido de corte de los dientes
(direccion de la flecha en la hoja de
sierra) debe coincidir con la flecha
marcada en la caperuza protectora.

4. ASPIRACION DE POLVO Y VIRUTAS (Ver.H)
Apriete el adaptador de aspiracion (17) en la
toma de extraccion de polvo hasta que encaje.
Fije ademas el adaptador de aspiracion (17)
a la proteccion fija con los dos tornillos.
Conecte directamente un manguito adecuado
al adaptador.
¢ El adaptador para aspiracion de
polvo no debera tenerse montado sin
estar conectado a él un equipo de
aspiraciéon externo.
e El canal de aspiracion podria llegar a
obstruirse.
Para garantizar una aspiracion 6ptima, limpiar
periodicamente el adaptador para aspiracion
de polvo. El aspirador debe ser el adecuado al
material a trabajar.

5. LLAVE HEXAGONAL (Ver. 1) 53
La llave hexagonal se encuentra almacenada

en la parte posterior de la sierra circular.

Vuelva a colocar la llave aqui mientras no la

utilice.

6. GUIA LASER (Ver. J)
ADVERTENCIA:Nunca apunte el haz
hacia una persona u objeto, a excepcion
de la pieza de trabajo. La energia del haz laser
es extremadamente perjudicial para el ojo
humano.
Coloque el interruptor de encendido / apagado
(3) en la posicion ‘I’ para encender el laser.
El laser proporciona un haz en el plano del
disco, que se proyecta en la pieza de trabajo
para generar una linea. Puede dirigir el disco
siguiendo la linea para alinear el corte. Tanto
en cortes rectos como en cortes con angulo,
esto hard mas precisos los movimientos
durante la operacion.
Coloque el interruptor de encendido / apagado
(3) en la posicion ‘0’ para apagar el laser.
ATENCION: limpie periddicamente el
generador del haz laser.
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7. REEMIPLAZO DE LAS ESCOBILLAS DEL

MOTOR (Ver. K)

Existen dos escobillas reemplazables del

motor a las que se puede acceder facilmente

tanto por la parte frontal como por la parte
posterior de la carcasa del motor.
ADVERTENCIA: Desconecte el enchufe
de la toma de corriente antes hacer
cualquier ajuste, cambiar accesorios o guardar
su ingletadora. Estas medidas preventivas

de seguridad reducen el riesgo de arranque

accidental de la herramienta.

ATENCION: SIEMPRE que deba
reparar una herramienta, utilice
umicamente piezas de recambio originales

1. Localice los tapones de plastico de acceso
a las escobillas del motor en la parte frontal
o posterior de la carcasa del motor.

2. Quite el tapon roscado de acceso usando
un destornillador de cabeza plana y gire en
sentido antihorario para aflojar. No aplique
fuerza excesiva, ya que esto puede danar el
tapon.

3. Extraiga las escobillas usadas segun se
muestra en.

4. Inserte las escobillas nuevas cerciorandose
de que queden completamente insertadas
en el portaescobillas..

5. Reinstale el tapon con el destornillador de
cabeza plana girando en sentido horario
para ajustarlo.

GCONSEJOS DE TRABAJO
PARA SU SIERRA CIRCULAR

Si su herramienta eléctrica se calienta
demasiado, hagala funcionar sin carga
durante 2-3 minutos para enfriar el motor.
Evite el uso prolongado a velocidades muy
bajas.

Proteja las hojas de sierra de los choques

y golpes. Un avance excesivo reduce
considerablemente las prestaciones del
aparato y la vida util de la hoja de sierra. El
rendimiento al aserrar y la limpieza del corte
dependen fuertemente del estado y de la
forma del diente de la hoja de sierra. Por ello,
utilizar solamente hojas de sierra con buen filo
y adecuadas al tipo de material a trabajar.

MANTENIMIENTO

Retire el enchufe de la toma de corriente
antes de efectuar cualquier ajuste,
reparacion o mantenimiento.

Su herramienta no requiere lubricacion ni
mantenimiento adicional. No posee piezas
en su interior que puedan ser reparadas por
el usuario. Nunca emplee agua o productos
quimicos para limpiar su herramienta. Use
simplemente un pano seco. Guarde siempre
su herramienta en un lugar seco. Mantenga
limpias las ranuras de ventilacién del motor.
La observacion de chispas que destellan
bajo las ranuras de ventilacion, indica
funcionamiento normal que no danara su
herramienta.

Si el cable de alimentacidn estd danado
debera ser reemplazado por el fabricante,
su agente de servicio o por alguna persona
cualificada para evitar riesgos.

PROTECGCION AMBIENTAL
Los residuos de equipamientos

ﬁ eléctricos y electronicos no deben

mmmm depositarse con las basuras
domeésticas. Se recogen para reciclarse

en centros especializados. Consulte a las
autoridades locales o a su distribuidor para
obtener informacion sobre la organizacién de
la recogida.
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EC DECLARACION DE
CONFORMIDAD

Los que reciben,
POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declaran que el producto

Descripcion

WORX Sierra circular con laser

Modelo

WXa45 Wxaa5.1

Funcién De corte de diversos materiales
con una hoja dentada de rotacién

Cumple con las siguientes directivas,
Directiva de maquinaria EC

2006/42/EC

Directiva de bajaTension EC

2006/95/EC

Directiva de compatibilidad electromagnética
2004/108/EC

Normativas conformes a
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

La persona autorizada para componer el
archivo técnico,

Firma Russell Nicholson

Direccidén Positec Powertools (Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty o

2010/03/12
Jacky Zhou
Gerentede Calidad POSITEC

Sierra circular con laser




1. BOTAO DE BLOQUEIO

2. INTERRUPTOR DE LIGAR/DESLIGAR

3. INTERRUPTOR LASER ON/OFF

4. PUNHO ADICIONAL

5. ESCALA DE ANGULOS DA PLACA BASE
6. BLOQUEIO DO ANGULO DA PLACA BASE
7. GUIA PARALELA

8. PLACA BASE

9. PARAFUSO DE BLOQUEIO DA GUIA PARALELA
10. TECLA DE TRAVAMENTO DE VEIO

11. GUIA DO LASER

12. FLANGE EXTERIOR

13. PROTECCAO INFERIOR DA LAMINA

14. LAMINA DA SERRA*

15. PARAFUSO DA LAMINA

16. ALAVANCA DA PROTECCAO INFERIOR
17. ADAPTADOR DE VACUO

18. PUNHO

19. PROFUNDIDADE DE ESCALA DE CORTE
20. CHAVE DE BOCAS

21. PROFUNDIDADE DA ALAVANCA DE BLOQUEIO DO CORTE
22. FLANGE INTERIOR (Ver Fig. G)

*Acessorios ilustrados ou descritos nao estio totalmente abrangidos no fornecimento.




DADOS TECNICOS

wWXxa45 WX445.1

Voltagem nominal 220-240V ~50/60Hz

Poténcia nominal 1600W

Velocidade nominal em vazio 5000/min

Capacidade de corte

90° 66mm 64mm
45° 47mm 45mm
Capacidade de esquadria 0-51°

Dimensao da lamina 190mm | 185mm

Isolamento duplo @/II

Peso da maquina 4.3kg

INFORMAGAO DE RUIDO

Pressao de som avaliada LpA: 92.4dB(A)

Ken 3dB(A) &7
Poténcia de som avaliada LA 103.4dB(A)
Kia 3dB(A)
Use protecgao de ouvidos quando a pressao for superior a 80dB(A)

INFORMAGAO DE VIBRAGAO

Os valores totais de vibragao sao determinados de acordo com a normativa EN 60745

Valor da emissao da vibragéo a, = 4.37m/s?
Instabilidade K=1.5m/s?

Vibracao caracteristica ponderada

AVISO: Os valores de emissao de vibracao durante a utilizacao da ferramenta podem
divergir dos valores declarados, dependendo da forma como a ferramenta é utilizada,
dependendo dos exemplos seguintes e de outros modos de utilizagao:
0O modo como a ferramenta é utilizada, os materiais a cortar ou perfurar.
A ferramenta estar em boas condicoes e bem conservada.
A utilizagao do acessério correcto para a ferramenta e a garantia de que esta afiada e em boas
condigoes.
A firmeza com que se segura nas pegas e se quaisquer acessorios vibratérios sao utilizados
Se a ferramenta é utilizada para o objectivo para a qual foi concebida e segundo as instrucoes.




Esta ferramenta pode causar sindrome de vibragcdo mao-braco, se nao for
adequadamente utilizada.

AVISO: Para ser preciso, uma estimativa do nivel de exposi¢ao nas condigoes actuais de
utilizacao devem ter em conta todas as partes do ciclo de operagao, como tempos em que
a ferramenta esté desligada e quando esta em funcionamento, mas inactiva, ou seja, nao
realizando o seu trabalho. Isto podera reduzir significativamente o nivel de exposicao durante o
periodo total de trabalho.
Como minimizar o seu risco de
Utilize SEMPRE formoes, brocas e laminas afiadas.
Mantenha esta ferramenta de acordo com as instrucoes e bem lubrificada (quando aplicavel)
Se a ferramenta for utilizada regularmente, invista em acessorios anti-vibracao.
Evite utilizar ferramentas a temperaturas de 10°C ou inferior.
Planeie o seu horario de trabalho de forma a distribuir a utilizagcao de ferramentas de alta vibra-
¢ao ao longo de vérios dias.

Adaptar de vacuo

Guia paralela

Chave de bocas

Lamina da serra: 190mmx30mmx24T (apenas para WX445)
Lamina da serra: 185mmx16mmx24T (apenas para WX445.1)

Recomendamos-lhe que compre todos os acessorios no fornecedor onde tenha adquirido a
ferramenta. Utilize acessorios de boa qualidade e de marca conhecida. Escolha as freses de
acordo com o trabalho que tenciona executar. Para mais pormenores, consulte a embalagem de
acessorios. O pessoal do fornecedor também pode ajudar e aconselhar.




REGRAS DE SEGURANGA
ADICIONAIS DA SERRA
CIRCULAR

1. Use sempre uma mascara protectora,
proteccgao auricular e 6culos de protecgao.

2. Utilize somente as |aminas de serra
recomendadas na especificacao.

3. Use sempre luvas quando manusear as
laminas da serra e materiais asperos. As
laminas da serra devem ser transportadas
num porta-laminas, sempre que possivel.

4. Desenrole completamente a extensao do
tambor do cabo para evitar o potencial
sobreaquecimento.

5. Quando precisar de um cabo de extensao,
assegure-se de que tem a amperagem
adequada para a sua ferramenta eléctrica e
se as condicoes eléctricas sao seguras.

6. Certifique-se de que a sua tensao de
alimentacao é a mesma que esta indicada
na placa de caracteristicas.

7. Asua serra circular é uma ferramenta
manual. A serra circular nao pode ser
fixada.

8. Antes de iniciar o corte, verifique se a linha
de corte esta livre de pregos, parafusos,
etc.

9. Nao corte pecas de trabalho pequenas
com uma serra circular. Utilize uma serra
vertical, se possivel.

10. Faga sempre cortes com a lamina virada
para baixo, e nunca para cima ou para o
lado.

11. Nao utilize uma lamina a nao ser que a
velocidade nominal da lamina exceda a
velocidade da serra em vazio.

12.Nunca retire o sistema de proteccao.
Nunca utilize a serra se o sistema de
protecgao nao estiver a funcionar
correctamente. Nunca bloqueie a protecgao
movel quando estiver aberta. A proteccao
deve mover-se livremente.

13.Nunca utilize laminas de serra fabricadas
em aco de alta velocidade (HSS).

14. Verifique sempre se as paredes,
pavimentos e tectos tém cabos eléctricos
ou tubagens ocultos.

15. Apds longos periodos de trabalho, os
componentes metalicos externos e os

acessorios podem aquecer.

16. Nao corte materiais que contenham
amianto.

17. Nao utilize as laminas da serra para metal
ou pedra. Utilize somente laminas de serra
para madeira.

18.Nao utilize a serra circular para cortar
ramos ou troncos de arvores.

19.Nao utilize quaisquer rodas abrasivas.

& ATENCAO:

a. Mantenha as maos afastadas de area
de corte e da lamina. NMantenha uma
das maos no manipulo auxiliar ou na
caixa do motor. Se segurar a serra com
as duas maos, nao ha perigo de serem
cortadas pela lamina.

b. Niao tenha nem coloque nada por
baixo da peca de trabalho. Por baixo
da peca de trabalho, a protecgao nao pode
defendé-lo da lamina.

c. Ajuste a profundidade de corte a

espessura da peca de trabalho. Por

baixo da peca de trabalho, deve ficar

visivel pelo menos um dente completo de 59

toda a lamina.

Nunca segure com as maos uma peca

que estiver a cortar, nem a apoie nas

pernas. Fixe a peca de trabalho numa
plataforma estavel. E importante apoiar

a peca de trabalho adequadamente para

minimizar o risco de exposi¢ao do corpo,

prisao da lamina ou perda de controlo.

e. Segure a ferramenta eléctrica
agarrando nas superficies isoladas
quando realizar um trabalho em que a
ferramenta de corte possa estar em
contacto com cablagem oculta ou
com o préprio cabo. O contacto com um
fio “sob tensao” também expoe as partes
metalicas da ferramenta eléctrica “sob
tensao” e pode causar um choque eléctrico
ao operador.

f. Quando serrar madeira no sentido do
comprimento utilize sempre um calcgo
ou uma régua como guia. Isto melhora a
exactidao do corte e reduz as hipoteses de
prisao da lamina.

g. Utilize sempre laminas com a




dimensdo correcta e o formato
(diamante versus circular) dos
orificios do veio. As [aminas que nao
coincidam com as pecas de montagem
da serra funcionarao excentricamente,
causando a perda de controlo.

Nunca utilize as anilhas ou a porca
da lamina danificadas ou impréprias.
As anilhas e a porca da lamina foram
concebidas especificamente para a sua
serra, para um rendimento e segurancga do
trabalho éptimos.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
ADICIONAIS PARA TODAS AS SERRAS.
CAUSAS E MEDIDAS DE PREVENCAO DO
OPERADOR CONTRA O RECUO:

- O recuo é uma reaccao repentina quando
uma lamina da serra esta entalada, presa
ou desalinhada, que provoca o descontrolo
da serra e faz com saia da peca de trabalho
na direccao do operador;

- Quando a lamina esta entalada ou presa
no fecho do entalhe, a lamina encrava e
o motor reage movendo rapidamente a
unidade para tras na direccao do operador;

- Se a lamina estiver torcida ou desalinhada
durante o corte, os dentes na extremidade
de retorno podem descer mais fundo na
superficie superior da madeira, fazendo
com gue a lamina salte do entalhe e recue
na direccao do operador.

O RECUO E O RESULTADO DE UMA MA
IlTII.IZAgﬁO E/OU PROCEDIMENTOS OU
CONDICOES DE FUNCIONAMENTO
INCORRECTOS, QUE PODERA EVITAR SE
TOMAR AS PRECAUCOES ABAIXO
DESCRITAS.

a. Segure bem na pega com as duas
maos na serra e coloque os bracos
de forma a resistir as forcas de recuo.
Posicione o corpo em cada lado da
lamina, mas niao em paralelo com a
lamina. O recuo podera fazer com que
lamina salte para tras, mas as forgas
de recuo podem ser controladas pelo
operador se forem tomadas precaucoes
adequadas.

b. Quando a lamina estiver presa ou o
corte for interrompido por qualquer
razao, solte o gatilho e segure na

serra imével no material até a lamina
parar completamente. Nunca tente
tirar a serra da peca de trabalho ou
puxar a serra para tras enquanto a
lamina estiver em movimento, caso
contrario pode ocorrer o recuo.
Investigue e aplique medidas correctivas
para eliminar a causa de prisao da lamina.

c. Quando voltar a utilizar a serra na
peca de trabalho, centre a lamina
da serra no entalhe e verifique
se os dentes da lamina ndo estao
encravados no material. Se a |lamina
da serra estiver presa pode avanca-la ou
recua-la da peca de trabalho, e a serra volta
a funcionar.

d. Painéis de suporte grandes para

minimizar o risco de entalacdo ou de

recuo da lamina.

Os painéis grandes tendem a vergar sob ao

seu proprio peso. Os suportes devem ser

colocados por baixo do painel em ambos
os lados préoximo da linha de corte e da
extremidade do painel.

Nao utilize laminas desgastadas ou

danificadas. Quaisquer conjuntos de

laminas em mas condig¢des ou nao afiados
provocam o atrito excessivo, a prisao da
lamina e o recuo.

f. As alavancas de bloqueio e de ajuste
do angulo e profundidade da lamina,
devem estar bem fixas antes de iniciar
o corte. Quaisquer alteragoes de ajuste
da lamina durante o corte podem causar
prisoes e recuos.

g. Tome precaucdes adicionais quando
fizer um “corte profundo ” em
paredes falsas ou outras superficies ja
existentes. A lamina saliente pode cortar
objectos que podem provocar o recuo.

INSTRUGOES DE
SEGURANGA PARA

UMA SERRA CIRCULAR COM
PROTECGAO PENDULAR
INTERIOR

a. Verifique se proteccao inferior esta
correctamente fechada antes de cada
utilizacdo. Nao trabalhe com a serra




se a proteccao inferior ndo se mover
livremente e fechar repentinamente.
Nunca fixe nem aperte a proteccao
inferior na posicao de aberta. Se a serra
cair acidentalmente, a protecgao inferior
pode ficar dobrada. Levante a proteccao
inferior com o manipulo de retracgao,
certifique-se de que a protecgao se move
livremente e ndo toque na lamina ou

em quaisquer outras pegas, em todos os
angulos e profundidades de corte.
Verifique o funcionamento da mola da
proteccio inferior. Se a proteccdo e a
mola ndo funcionarem correctamente
tém que ser reparadas antes da
utilizagdo. A proteccao inferior pode
funcionar lentamente devido a pegas
danificadas, residuos pegajosos ou

Este tipo de laser normalmente nao
apresenta riscos épticos, embora colocar
o raio na direccio dos olhos pode causar
cegueira. Nao olhe directamente para o
raio laser. Pode haver risco caso se olhe
deliberadamente na direc¢ado do raio,
entido favor observar todas as regras de
seguranca que se seguem:

0O laser deve ser usado e mantido

de acordo com as instrucdes do
fabricante.

Nunca direccione o raio para nenhuma
pessoa ou objecto que nio seja a
peca a ser trabalhada.

3. O raio laser nio deve ser direccionado

deliberadamente para ninguém, e deve
se evitar que seja direccionado para o
olho de uma pessoa por mais de 0,25

acumulagao de residuos.

c. A proteccao inferior so deve ser 4
recuada manualmente para cortes
especiais, tais como “cortes
profundos” e “cortes mistos”. Levante
a proteccdo inferior pelo manipulo de
retraccdo, e assim que a lamina entrar
no material, a proteccao inferior
pode ser libertada. Para todos os outros
cortes, a protecgao inferior deve funcionar
automaticamente.

d. Verifique sempre se a protecc¢io
inferior esta a cobrir a lamina, antes
de colocar a serra na bancada ou 6
no chdo. Uma lamina sem proteccao e
inclinada pode fazer com a serra ande
para tras, cortando tudo o que estiver no
seu caminho.Tenha atencao ao tempo
que a lamina demora a parar depois de o
interruptor ser activado.

segundos.

Certifique-se sempre de que o raio
esteja direccionado para uma peca
macica sem superficies reflectoras,
como madeira ou superficies
cobertas.

Placas de acgo brilhantes ou afins nao sao
adequadas para as operacoes com laser,
pois a superficie reflectora por reflectir o
raio de volta para o usuario.

5. Nao troque o aparelho laser por outro.
Consertos devem ser realizados pelo
fabricante ou algum agente autorizado.
CUIDADO: O uso dos controlos

ou ajustes diferentes do que esta
descrito aqui pode resultar em
exposicao arriscada a radiacao.

PONTOS DE SEGURANCA QUANTO AO
LASER DE CLASSE 2

O aparelho de laser embutido nesta
ferramenta é de classe 2 com
radiacdo miaxima de TmW e 650nm de
comprimento de onda.

RADIACAO LASER DE CLASSE 2, NAO
OLHE DIRECTAMENTE PARA O FEIXE
LUMINOSO

PONTOS DE SEGURANGA
QUANTO AO LASER

ATENCAO! Leia atentamente

as seguintes instru¢cdes. A nido
observincia destas instrucdes pode
causar choque eléctrico, incéndio e/ou
lesdes graves.
Guarde estas instrucdes para referéncia
futura.




SiMBOLOS

Para reduzir o risco de ferimentos
o utilizador deve ler o manual de
instrucoes

Aviso

Isolamento duplo

Usar protecgao ocular

@ EP>®

Usar protecgao para os ouvidos

Usar mascara contra o po

®O

Os equipamentos eléctricos nao
devem ser despositados com

o lixo doméstico. Se existirem
instalacoes adequadas deve
recicla-los. Consulte a sua
autoridade local para tratamento
de lixos ou fornecedor para obter

13

aconselhamento sobre reciclagem.

Radiacao laser

Olhe directamente para o feixe
luminoso

OB

FUNGIONAMENTO

NOTA: Antes de utilizar a ferramenta,
leia atentamente o livro de instrucoes.

UTILIZACAO DE ACORDO COM AS

DISPOSICOES:

A maquina destina-se ao corte de madeira no

sentido longitudinal e transversal, com linhas

de corte estreitas, bem como angulos de

abertura até 51°, permanecendo firmemente
na peca do trabalho.

1. AJUSTE DA PROFUNDIDADE DE
CORTE (Ver A)

Eleve a alavanca de bloqueio de profundidade
de corte e levante o corpo da serra da

placa base. Regule a profundidade de corte
utilizando a escala, empurre a alavanca para
baixo e bloqueie-a. Adicione sempre 3mm a
sua profundidade de corte para que a lamina
nao possa cortar através do material.

2. AJUSTAR O ANGULO DE CORTE (Ver
Fig. B1 , B2)

Rodar o fecho do bisel da placa de base (6)

no sentido contrario aos ponteiros do relégio,
para afrouxar a escala do angulo. Girar a placa
de base do aparelho, até ajustar o angulo

de corte desejado na escala (5). Apertar o
fecho do bisel (6), rodando-o na direccao dos
ponteiros do relégio.

UTILIZAR A SERRA
CIRCULAR

1. INTERRUPTOR ON/OFF (LIGAR/
DESLIGAR) (Ver Fig. C)

O interruptor estad desbloqueado para impedir
arranques acidentais. Pressione o botao

de desbloqueio, depois o interruptor de
ligar/desligar (on/off) e a seguir solte o botao
de desbloqueio. A partir deste momento, o
interruptor esta ligado. Para desligar basta
soltar o interruptor de ligar/desligar (on/off).
Pode premir o botao de desbloquear de
qualquer um dos lados do mesmo.

2. AJUSTE DA GUIA PARALELA (Ver Fig. D)
Utiliza-se para marcacao de cortes paralelos




numa extremidade da pega de trabalho a uma
distancia seleccionada. Faga deslizar o brago
da guia paralela através das duas fixagoes
para obter a distancia de corte requerida e
aperte o parafuso para bloquear na posicao.
Pode ser utilizado a partir dos dois lados da
placa base. Para cortes a direito, use a marca-
guia de 0°, para alinhar com a sua escala do
guia paralelo. Para um corte obliquo de 45°,
use a marca-guia de 45°, para alinhar com a
sua escala do guia paralelo.

INDICACAO: De preferéncia devera executar
um corte de ensaio.

3. MUDANCA DA FERRAMENTA (Ver Fig.

E,F.G)

e Tirar a ficha da tomada antes do todos
os trabalhos no aparelho.

e Para a montagem da lamina de serra é
necessario usar luvas de proteccdo. Ha
perigo de les6es no caso de um contacto
com a lamina de serra.

e S¢ utilizar laminas de serra
correspondentes aos dados
caracteristicos indicados nesta
instrucao de servico.

e Jamais utilizar discos abrasivos como
ferramentas de trabalho.

Para substituir a ferramenta, devera de

preferéncia deitar o aparelho sobre o lado

frontal da caixa do motor.

DESNIONTAR

Premir e segurar a tecla de travamento do

veio (10).

e Atecla de travamento de veio (10)s6
deve ser accionada com a lamina de serra
parada.

Afrouxe o parafuso da lamina (15) com a

chave fixa (20). Retire a flange exterior (12).

Incline a proteccao da lamina inferior (13)

e segure-a firmemente com a alavanca de

proteccgao inferior (16). Retire a lamina da

serra (14).

NMONTAR

Limpar a lamina de serra e todas as partes de

fixacao a serem montadas. Incline a proteccao

da lamina inferior (13) e segure-a firmemente

com a alavanca de proteccgao inferior (16).

Coloque a lamina da serra na flange interior

(22). Monte a flange exterior (12) e o parafuso

da lamina (15). Use a chave fixa (20) para

apertar o parafuso (15) com 4 de volta a mais

do que o aperto manual.

¢ Assegure-se de que as posic¢des de
montagem da flange interior (22) e da
flange exterior (12) sdo correctas.

e Aqguando da montagem: Certifique-se
de que a direccao de corte dos dentes
(direccao da seta na lamina da serra)
corresponde a seta de direcgao de rotagao,
na protecgao da lamina.

4. ASPIRACAO DE PO/DE APARAS (Ver

Fig. H)

Aperte o adaptador de vacuo (17) na saida

de extraccao de po até que trave. Além

disso, aperte o adaptador de vacuo (17) a

proteccao fixa com os dois parafusos. Ligue

directamente uma mangueira de vacuo

adequada ao adaptador.

¢ adaptador de aspiracdo nao deve ser
montado sem que haja uma aspiracao
externa conectada. Caso contrario ha
risco de obstrucao do canal de aspiragao.

Para assegurar uma aspiragao ideal,

devera limpar regularmente o adaptador 63

de aspiragao. O aspirador de p6 deve ser

apropriado para o tipo de material a ser

trabalhado.

5. AREA PARA ARNMIAZENAMENTO DA
CHAVE HEXAGONAL (Ver Fig. 1)

A chave hexagonal esta guardada na parte
traseira da serra circular. Quando nao estiver a
utilizar a chave, guarde-a novamente.

6. GUIA DO LASER (Ver Fig. J)
AVISO:Nunca direccione o raio para
nenhuma pessoa ou objecto que nao

seja a peca a ser trabalhada. A energia do

raio laser é extremamente prejudicial ao olho
humano.

Desloque o interruptor ligar/desligar do laser

(3) para ‘I’ para ligar o laser.O aparelho de

laser pode gerar um raio no mesmo plano

da lamina, projectando uma linha na peca a

ser trabalhada. A lamina da serra pode ser

direccionada para seguir a linha, para que se
alinhe o corte. Tanto em corte recto quando
em corte com bisel, os movimentos ficarao




mais precisos.

Desloque o interruptor ligar/desligar (3) para
‘0’ para desligar o laser.

NOTA: Limpe periodicamente o gerador do
laser.

7. SUBSTITUICAO ACESSIVEL DAS

ESCOVAS DO MOTOR (Ver Fig. K)

Existem duas escovas do motor substituiveis,

as quais se pode facilmente aceder quer na
frente quer na parte de tras da caixa do motor.
AVISO: Desligue a ficha da fonte
de energia antes de efectuar quaisquer
ajustamentos, mudancas de acessorios ou
armazenamento da ferramenta. Estas medidas
preventivas de seguranga reduzem o risco de

a ferramenta arrancar acidentalmente.

ATENCAO: Quando a ferramenta for
reparada, use SENMPRE apenas
pecas genuinas para substituicao

1 Localize os orificios de plastico de acesso
As escovas do motor, na frente ou na
traseira da caixa do motor.

2 Retire as tampas de acesso com rosca,
utilizando uma chave de parafusos
e rodando no sentido oposto ao dos
ponteiros do relégio para as soltar. Nao
use forca excessiva, ja que isto pode
danificar a ligagao de acesso.

3 Retire a escova de motor velha, como
mostra.

4 Insira a escova de motor nova,
assegurando-se de que esta
completamente embutida no suporte.

5 Recoloque a tampa de o acesso com a
chave de parafusos, rodando no sentido
dos ponteiros do relogio para apertar.

SUGESTOES DE
FUNCIONAMENTO DA SUA
SERRA CIRCULAR

Se a sua ferramenta eléctrica aquecer

muito, faga-a funcionar em vazio durante

2 a 3 minutos para arrefecer o motor. Evite
utilizacoes prolongadas a velocidades muito
baixas.

Proteger as laminas de serra contra golpes e
pancadas. Um avanco demasiadamente forte

diminui sensivelmente

a poténcia do aparelho e reduz a vida util

da lamina de serra. A poténcia de serrae a
qualidade de corte dependem principalmente
da situacao e da forma dos dentes da lamina
de serra. Portanto s6 devera utilizar laminas
de serra afiadas e apropriadas para o material
a ser trabalhado.

MANUTENGAO

Retire o cabo de alimentacdo da

tomada antes de efectuar quaisquer
ajustamentos, reparacdoes ou
manutencdo. A sua ferramenta nao requer
qualquer lubrificagcdo ou manutengao
adicional. A ferramenta, o conjunto de baterias
e o carregador nao tém pecas susceptiveis de
ser substituidas pelo utilizador. Nunca utilize
agua ou produtos quimicos para limpar a sua
ferramenta. Limpe-a com um pano macio.
Guarde sempre a sua ferramenta num local
seco.

Se o cabo de alimentacao estiver danificado,
este deve ser substituido pelo fabricante,

seu agente autorizado ou pessoal técnico
qualificado para evitar qualquer situacao de
perigo.

PROTECGGAO AMBIENTAL
Os equipamentos eléctricos nao

E devem ser eliminados com o lixo

mmmm domeéstico. Se existirem instalagoes
adequadas deve recicla-los. Consulte a sua
autoridade local para tratamento de lixos ou
fornecedor para obter aconselhamento sobre
reciclagem.




EC DECLARAGAO DE
CONFORMIDADE

Nos,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Declaramos que o produto

Descricao

WORX Serra circular com laser

Tipo

WXa45 Wxa4a5.1

Funcao Corte de materiais diversos, com
uma lamina rotativa dentadas

Cumpre as seguintes directivas

Directiva EC respeitante a maquinas
2006/42/EC

Directiva EC respeitante a baixa tensao
2006/95/EC

Directiva EC respeitante a compatibilidade
electromagnética

2004/108/EC

Normas em conformidade com
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Pessoa autorizada a compilar o ficheiro
técnico,

Nome Russell Nicholson

Endereco Positec Powertools (Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty Bhon

2010/03/12
Jacky Zhou
Gerentede Calidad POSITEC




1. DEBLOKKERINGSKNOP

2. AAN/UIT-SCHAKELAAR

3. SCHAKELAAR VAN LASER

4. EXTRA HANDGREEP

5. HOEKSCHAAL VOOR VOETPLAAT

6. BLOKKERING VAN VOETPLAAT

7. PARALLEL GELEIDER

8. VOETPLAAT

9. BLOKKEERSCHROEF VAN PARALLELLE GELEIDER
10. BLOKKEERKNOP UITGAANDE AS

11. LASERAPPARAAT

12. BUITENSTE FLENS

13. NDERSTE BESCHERMKAP

14. ZAAGBLAD *

15. OUT VAN ZAAGBLAD

16. HENDEL VAN ONDERSTE KAP

17. STOFZUIGERADAPTER

18. ACHTERHANDVAT

19. SCHAAL VOOR ZAAGDIEPTE

20. 1INBUSSLEUTEL

21. BLOKKEERHENDEL VOOR ZAAGDIEPTE
22. BINNENSTE FLENS (Zie Afbeelding G)

*Sommige afgebeelde of beschreven toebehoren worden niet meegeleverd.
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TECHNISCHE GEGEVENS

WXxa45 WXx445.1

Nominale spanning 220-240V ~50/60Hz

Nominaal vermogen 1600W

Toerental onbelast 5000/min

Zaagcapaciteit

90° 66mm 64mm
45° 47mm 45mm
Verstek capaciteit 0-51°

Grootte van zaagblad 190mm | 185mm

Dubbele isolatie [@l/m

Gewicht machine 4.3kg

GELUIDSPRODUCTIE

A-gewogen geluidsdruk L . 92.4dB(A)

Kea 3dB(A) &7
A-gewogen geluidsvermogen LA 103.4dB(A)
Kia 3dB(A)
Gebruik gehoorbescherming indien de geluidsdruk hoger is dan 80dB(A)

TRILLINGSGEGEVENS

Totaal trillingsniveau volgens EN 60745

Trillingswaarde a, = 4.37m/s?

Fout K=1.5m/s?

Gewogen trillingswaarde

WAARSCHUWING: De mate van trilling tijdens gebruik van deze vermogensmachine
kan verschillen van de nominale waarde, afhankelijk van de wijze waarop de machine

wordt gebruikt, zoals in de volgende voorbeelden:
Hoe de machine gebruikt wordt en hoe het materiaal gesneden of geboord wordt.
De conditie en de onderhoudstoestand van de machine.
Gebruik van de juiste toebehoren. Zorg ervoor dat ze scherp zijn en in goede conditie.
De wijze waarop de handvatten worden vastgehouden en het gebruik van toebehoren die
trillingen verminderen.
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De machine moet gebruik worden zoals door de ontwerper bedoeld is en in overeenstemming
met deze instructies.

Deze machine kan een trillingssyndroom in hand en arm veroorzaken als hij niet op de
juiste wijze gehanteerd wordt.

WAARSCHUWING: Voor de nauwkeurigheid moet bij een schatting van het
blootstellingsniveau in de feitelijke gebruiksomstandigheden rekening worden gehouden
met alle delen van de bewerking, zoals het moment dat de machine wordt uitgeschakeld en
de tijden waarop de machine loopt zonder daadwerkelijk gebruikt te worden. Dit kan het
blootstellingsniveau over de totale werkperiode aanzienlijk verminderen.
De blootstelling aan trillingen verminderen.
Gebruik ALTIJD scherpe beitels, boren en zaagbladen
Onderhoud de machine volgens deze instructies en houd hem goed gesmeerd (voor zover van
toepassing)
Wordt de machine geregeld gebruikt, schaf dan toebehoren tegen trillingen aan.
Vermijd het gebruik bij temperaturen van 10°C of minder
Plan de werkzaamheden zodat de taken met veel trillingen over een aantal dagen verspreid
worden.

TOEBEHOREN

Stofzuigeradapter

Parallelgeleider

Inbussleutel

Zaagblad: 190mmx30mmx24T (Alleen bij de WX445)
Zaagblad: 185mmx16mmx24T (Alleen bij de WX445.1)

Wij adviseren u alle accessoires te kopen in de winkel waar u het gereedschap heeft gekocht.
Gebruik producten van goede kwaliteit met een bekende merknaam. Kijk op de verpakking van
het accessoire voor meer informatie. Ook het winkelpersoneel kan u helpen en adviseren.
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EKSTRA
SIKKERHETSREGLER FOR
SIRKELSAGEN DIN

1. Bruk alltid stgvmaske, hgrselsvern og
beskyttelsesbriller.

2. Bruk bare sagblad som er anbefalt i
spesifikasjonen.

3. Bruk alltid hansker nar du handterer
sagblad og grove materialer. Sagblad skal
beeres i en praktisk holder.

4. Strekk kabelen fullt ut for & forhindre
eventuell overoppheting.

5. Nar en skjgteledning brukes, ma du forsikre
deg om at den har riktig ampere tilpasset
ditt elektriske verktgy og er i forsvarlig
elektrisk forfatning.

6. Forsikre deg om at spenning pa hovednett
er den samme som star pa merkeplaten.

7. Sirkelsagen din er et handholdt verktgy.
Ikke sett fast sirkelsagen din.

8. Fgr du begynner & sage, sjekker du at
kuttelinjen er fri for spiker, skruer etc.

9. lkke sag sma arbeidsstykker med
sirkelsagen. Hvis det er mulig, bruker du en
stikksag.

10.Lag bare kutt med bladet rettet nedover,
aldri oppover eller til siden.

11. Ikke bruk et blad uten at den
klassifiserte bladfarten overgar sagens
tomgangshastighet.

12.Fjern aldri beskyttelsesanordningen. Bruk
aldri sagen hvis beskyttelsesanordningen
ikke fungerer skikkelig. La aldri den
bevegelige beskytelsen vaere apen.
Beskyttelsen ma kunne bevege seg fritt.

13.Bruk aldri sagblad laget av HSS.

14.Sjekk alltid vegger, gulv og tak for & unnga
gjemte strgmkabler og rgr.

15.Etter lange arbeidsperioder kan utvendige
metalldeler og tilbehgr bli varmt.

16.lkke kutt materialer som inneholder asbest.

17. Ikke bruk metall eller steinsagblad. Bruk
bare sagblad som er beregnet for treverk.

18.lkke bruk sirkelsagen til a kutte greiner eller
tgmmer.

19.1kke bruk slipeskiver.
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& ADVARSEL!

a. Hold hendene unna kutteomradet
og bladet. Hold den andre handen
pa hjelpehandtaket eller pa
motorkabinettet. Hvis begge hendene
holder sagen, kan de ikke bli kuttet av
bladet.

b. lkke strekk deg under arbeidsstykket.
Beskyttelsen kan ikke beskytte deg fra
bladet under arbeidsstykket.

c. Juster kuttedybden til tykkelsen

av arbeidsstykket. Mindre enn en full

lengde av bladtannen skal veere synlig

under arbeidsstykket.

Hold aldri arbeidsstykket som skal

kuttes i handen eller over foten.

Sikre arbeidsstykket til et stabilt

arbeidsbord. Det er viktig & stgtte arbeidet

skikkelig for @ minimalisere kroppskontakt,
bladkniping eller a miste kontrollen.

Hold det elektriske verktoyet med

isolerte gripeflater nar du utfgrer en

operasjon der sagen kan komme i

kontakt med gjemte ledninger eller sin

egen ledning. Kontakt med en “levende”

ledning vil ogsa utsette metalldeler til 69

verktgyet for stgt og gi operatgren elektrisk

sjokk.

f. Bruk alltid en klyvesperre eller en
rettkantet leder nar du klyver. Dette
forbedrer ngyaktigheten til kuttet og
reduserer sjansen for bladkniping.

g. Bruk alitid blad med riktig storrelse

og form (diamant kontra runde) med

spindelhull. Blad som ikke er lik det som
er anbefalt i monteringsanvisningen til
sagen, vil kjgre eksentrisk og fgre til at du
mister kontrollen.

Bruk aldri skadede eller feil bladskiver

eller bolter. Bladskivene og boltene er

spesielt laget til sagen din, for optimal
ytelse og sikker operasjon.

YTTERLIGERE

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR

ALLE SAGER.ARSAKER 0G

BRUKERFOREBYGGING AV TILBAKESLAG:

- Tilbakeslag er en plutselig reaksjon av
et klemt, sprettende eller et forskjgvet
sagblad og forarsaker at sagen ukontrollert
Igftes opp og ut av arbeidsstykket og mot
operatgren;
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Nar bladet er klemt fast eller spretter ved
at sagsnittet blir sammenknepet, vil bladet
stalle og motorreaksjonen kjgrer enheten
bakover mot operatgren;

Hvis bladet blir vridd eller forskyves i
skjeeret, vil tennene pa bakkanten av
bladet kunne grave seg ned i overflaten
av trestykket og forarsake at bladet klatrer
ut av sagsnittet og hoppe bakover mot
operatgren.

TILBAKESLAG ER ET RESULTAT AV
FEILAKTIG ANVENDELSE AV SAGEN
OG/ELLER FEIL OPERASJONSPROSEDYRER
ELLER OMISTENDIGHETER OG KAN
UNNGAS VED A TA DE FORHOLDSREGLENE
SOM BLIR GITT UNDER.
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Oppretthold et fast grep med begge
hender pa sagen og plasser hendene
for &3 motsta tilbakeslagskrefter. La
kroppen vare pa den ene siden av
bladet, og ikke pa linje med bladet.
Tilbakeslag kan forarsake at sagen hopper
bakover, men tilbakeslagskrefter kan
kontrolleres av operatgren, hvis riktige
forholdsregler er tatt.

Nar bladet kniper, eller nar et skjeer
blir avbrutt av en eller annen grunn,
frigi avtrekkeren og hold sagen urgrlig
i materialet til bladet star helt stille.
Forsgk aldri a fjerne sagen fra arbeidet
eller dytte sagen bakover mens bladet
er i bevegelse eller at tilbakeslag kan
inntreffe. Undersgk og gjdr korrigeringer
for & eliminere arsaker til bladkniping.

Nar du restarter en sag i et
arbeidsstykke, sentrer sagbladet i
sagsnittet og sjekk at sagtennene ikke
er festet til materialet. Hvis sagbladet
kniper, kan det komme opp eller sla tilbake
fra arbeidsstykket nar sagen restartes.
Stott opp med store paneler

for & minimalisere risikoen for
bladklemming og tilbakeslag.

Store paneler holdes ned med sin egen
vekt. Panelet ma stgttes under pa begge
sider, neer kuttelinjen og naert kanten av
panelet.

Ikke bruk uskarpe eller skadede blad.
Uskarpe eller uriktige bladsett, frembringer
smale sagsnitt og forarsaker overdreven
friksjon, bladkniping og tilbakeslag.
Bladdybde og skrakant

justeringslasespake ma settes fast og
sikres for du begynner a sage. Hvis
bladjusteringen forandres mens du sager,
kan det forarsake kniping og tilbakeslag.
Vaer ekstra oppmerksom nar du

lager et "stupkutt” i en eksisterende
vegg eller andre blinde omrader. Det
utskytende bladet kan kutte objekter som
kan forarsake tilbakeslag.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR SIRKELSAG MED INDRE
PENDELBESKYTTELSE

Sjekk at den nedre beskyttelsen

er forsvarlig last for hvert bruk.

lkke bruk sagen hvis den nedre
beskyttelsen ikke kan beveges fritt
og er lukket skikkelig. Aldri klem eller
fest den nedre beskyttelsen i apen
posisjon. Hvis sagen mistes ved et uhell,
kan den nedre beskyttelsen bli bgyd. Hev
den nedre beskyttelsen med hendelen

og sikre deg at den beveger seg fritt og
ikke bergrer bladet eller andre deler, i alle
vinkler og i dybde kutt.

Sjekk funksjonaliteten til fjzeren til den
nedre beskyttelsen. Hvis beskyttelsen
og fjzeren ikke fungerer skikkelig, ma
de bli reparert for bruk. Det hender at
den nedre beskyttelsen blir treg & betjene
pa grunn av skadede deler, klebrige
materialer eller oppbygging av rester.

Den nedre bladbeskyttelsen ma

bare bli trukket tilbake manuelt for
spesielle kutt som "formingskutt” og
"sammensatte kutt”. Hev den nedre
bladbeskytteren ved a trekke tilbake
hendelen og sa snart bladet mgter
materialet, skal du frigi beskyttelsen.
For all annen type saging, ma den nedre
beskyttelsen operere automatisk.

Sjekk alltid at den nedre beskyttelsen
dekker bladet for du setter sagen ned
pa benken eller gulvet. Et ubeskyttet,
roterende blad vil forarsake at sagen gar
bakover, og kutter hva som matte komme i
dens vei. Vaer oppmerksom pa tiden det tar
fgr bladet stopper etter at sagen er slatt av.




VEILIGHEIDSPUNTEN VOOR
UW LASER

WAARSCHUWING! Lees alle
instructies zorgvuldig door. Indien

u zich niet aan alle onderstaande

instructies houdt, kan dat leiden tot een

elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en

instructies voor latere naslag.

Deze lasers betekenen normaal

gesproken geen optisch gevaar,

hoewel staren in de straal blindheid

kan veroorzaken. Staar niet direct in

de laserstraal. Er kan zich een gevaar

voordoen als u toch in de straal staart,

volg de veiligheidsvoorschriften als volgt
na:

1. De laser moet worden gebruikt en

onderhouden volgens de instructies

van de fabrikant.

Richt de straal nooit op een persoon

of een voorwerp, anders dan het

werkstuk.

3. De laserstraal mag niet expres op een
ander persoon worden gericht en mag
niet langer dan 0,25 seconde in het
oog schijnen.

4. Zorg er altijd voor dat de laserstraal
wordt gericht op een stabiel
werkstuk zonder reflecterende
opperviakken, bijv. hout of andere
ruwe opperviakken zijn acceptabel.
Helder schijnend reflecterend plaatstaal
of iets dergelijks is niet geschikt voor
laserapplicaties , omdat het reflecterende
oppervlak de laserstraal terug naar de
gebruiker kan richten.

5. Verander het lasertoestel niet door
een ander type. Reparaties moeten
worden uitgevoerd door de fabrikant of een
geautoriseerde reparateur.

6. LET OP: Ander gebruik van de
bediening of andere verstellingen
dan die hierin aangegeven kunnen
leiden tot gevaarlijke blootstelling aan
straling.

VEILIGHEIDSPUNTEN VOOR UW LASER
KLASSE 2

Het laserapparaat dat met dit
gereedschap is ingebouwd is eersteklas
met een maximum straling van TmW en
650 nm golfiengte.

LASERSTRALING VAN KLASSE 2, KIJK
NIET IN DE STRAAL

Cirkelzaag met laser

SYMBOLER

I @QO®[O>®

& B

For a redusere risikoen for
personskade, ma brukeren lese
instruksjonsveiledningen

Advarsel

Belisolasjon

Bruk vernebriller

Bruk hgrselsvern

Bruk stgvmaske

Afgedankte elektrische producten
kunt u niet met het normale
huisafval weggooien. Breng

deze producten, indien mogelijk,
naar een recyclecentrum bij u

in de buurt. Vraag de verkoper

of de gemeente naar informatie
en advies over het recyclen van
elektrische producten.

7

Laserstraling

Kijk niet in de straal




72

BEDIENINGSINSTRUCTIES

@ OPMERKING: Lees voor het gebruik
van het gereedschap aandachtig het
instructieboekje.

GEBRUIK VOLGENS BESTENMMING:

De machine is bedoeld om hout in de lengte
en breedte door te zagen, recht en onder een
hoek tot 51°, waarbij het materiaal vlak op
tafel ligt.

1. ZAAGDIEPTE INSTELLEN (Zie. A)

Til de instelhendel voor de zaagdiepte op
en til het zaaglichaam van de voetplaat. Stel
de zaagdiepte in met de schaal en duw de
hendel omlaag om te blokkeren. Zaag altijd
3 mm dieper dan de dikte van het materiaal
om zeker te weten dat het materiaal wordt
doorgezaagd.

2. ZAAGHOEK INSTELLEN (Zie. B1,B2)
Draai de blokkering (6) van de hoekinstelling
van de voetplaat linksom om de hoekschaal
los te maken. Draai de voetplaat weg van

de machine tot de gewenste zaaghoek op
de schaalverdeling (5) is ingesteld. Draai de

blokkering (6) rechtsom om hem vast te zetten.

DE CIRKELZAAG
GEBRUIKEN

1. VEILIGHEIDSSCHAKELAAR (Zie. C)
De schakelaar is geblokkeerd om

onbedoeld starten te voorkomen. Druk op

de deblokkeerknop en daarna op de aan/
uitschakelaar. Laat daarna de deblokkeerknop
los. De schakelaar is nu aan. Om uit te
schakelen laat u de schakelaar weer los. U
kunt de deblokkeerknop aan weerszijden
indrukken.

2. PARALLEL GELEIDER AFSTELLEN (Zie D)
De parallel geleider wordt gebruikt om
parallelle zaagsneden te maken aan de

rand ven het werkobject op een ingestelde
afstand. Schuif de parallelgeleiderarm door
de bevestigingspunten om de gewenste
zaagafstand te bereiken. Draai daarna de
schroef vast om de geleider vast te klemmen.
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Kan aan beide zijden van de voetplaat gebruikt
worden. Voor een rechte snede gebrukt u

de markering van 0° om venwijdig met de
parallelle geleider te werken. Voor een verstek
van 45° gebruikt u de markering van 45°.
OPMERKING: zaag bij voorkeur eerst
proefsgewijs.

3. INZETGEREEDSCHAP WISSELEN (Zie.

E.F.G)

¢ Trek altijd voor werkzaamheden
aan de machine de stekker uit het
stopcontact.

¢ Draag werkhandschoenen bij de
montage van het zaagblad. Bij het
aanraken van het zaagblad bestaat
verwondingsgevaar.

¢ Gebruik alleen zaagbladen die voldoen
aan de in deze gebruiksaanwijzing
aangegeven eisen.

¢ Gebruik in geen geval slijpschijven als
inzetgereedschap.

Voor het wisselen van toebehoren kunt u de

machine het best op de voorzijde van het

motorhuis leggen.

DENMONTEREN

Druk op de blokkeerknop voor de uitgaande as

(10) en houd deze vast.

e De knop voor het blokkeren van de
uitgaande as (10) mag alleen worden
bediend wanneer het zaagblad stilstaat.

Maak de bout (15) van het zaagblad los met de

sleutel (20). Verwijder de buitenste flens (12).

Duw de onderste meskap (13) terug en houd

hem stevig in die positie met de hendel van de

onderste kap (16). Verwijder het zaagblad (14).

NMONTEREN

Reinig het zaagblad en alle te monteren

spandelen. Duw de onderste meskap (13)

terug en houd hem stevig in die positie met

de hendel van de onderste kap (16). Leg het
zaagblad op de binnenste flens (22). Monteer
de buitenste flens (12) en de bout (20). Zet de
bout (15) vast met de sleutel (20), ongeveer
een kwart draai meer dan vingervast.

e Let erop dat de binnenste flens (22)
en de buitenste flens (12) goed
gemonteerd zijn.

¢ Let op bij de montage: snijrichting




van de tanden (pijlrichting op het
zaagblad) en draairichtingspijl op de
beschermkap moeten overeenkomen.

4. AFZUIGING VAN STOF EN SPANEN

(Zie. H)

Zet de afzuigadapter (17) op de

stofafzuigingsopening tot hij vastklikt.

Monteer de afzuigadapter (17) aan de vaste

kap met de twee schroeven. Monteer direct

een passende afzuigbuis aan de adapter.

¢ De afzuigadapter mag niet zonder
aangesloten externe afzuiging
gemonteerd zijn. Anders bestaat er de
kans op verstopping van het afzuigkanaal.

Reinig de afzuigadapter regelmatig om

een optimale afzuiging te waarborgen. De

stofzuiger moet geschikt zijn voor het te

bewerken materiaal.

5. OPSLAGPLAATS VOOR INBUSSLEUTEL
(Zie 1)

De inbussleutel wordt aan de achterkant van
de cirkelzaag opgeborgen. Doe de sleutel daar
weer terug als hij niet wordt gebruikt.

6. LASERGIDS (Zie. J)
WAARSCHUWING:Richt de straal nooit
op een persoon of een voorwerp, anders

dan het werkstuk. De straal van de laser is zeer

gevaarlijk voor de ogen.

Zet de laser aan met de aan/uitschakelaar

(3) in de stand ‘I Het laserapparaat kan een

straal geven i hetzelfde vlak als het zaablad,

waardoor er een lijn op het werkstuk komt.

Het zaagblad kan gericht worden zodat het de

lijn volgt en de snede met de lijn samenvalt.

U kunt recht snijden of onder verstek snijden.

Nauwkeurige bewegingen zijn mogelijk

tijdens het snijden.

Zet de laser uit met de aan/uitschakelaar (3) in

de stand ‘0".

OPMERKING Maak de lasergenerator

geregeld schoon.

7. DE KOOLBORSTELS VERVANGEN (Zie.K)
Er zijn twee koolborstels die kunnen

worden vervangen. Deze zijn gemakkelijk
bereikbaar via de voor- of achterzijde van de
motorbehuizing.
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WAARSCHUWING Trek altijd de stekker
uit het stopcontact alvorens afstellingen
uit te voeren, accessoires te vervangen of
elektrische gereedschappen op te bergen. Met
dergelijke preventieve veiligheidsmaatregelen
kunt u het risico van ongewenste activering
van het gereedschap aanzienlijk verkleinen.
LET OP: Als er onderhoud wordt
uitgevoerd aan een gereedschap,
mogen ALTIJD alleen maar identieke
reserveonderdelen worden gebruikt
1. Zoek de kunststof afdekkappen voor de
koolborstels op de voor- of achterkant van
de motorbehuizing.
2. Verwijder de afdekkap met
schroefdraad met behulp van een platte
schroevendraaier door ze linksom los
te draaien. Oefen geen overmatige
kracht uit aangezien dit de afdekkap kan
beschadigen.
3. Verwijder de oude koolborstel zoals
getoond.
4. Breng de nieuwe koolborstel aan
en controleer of hij helemaal in de
borstelhouder is geplaatst
5. Breng de afdekkap weer aan met de platte
schroevendraaier. Draai hem vast door
rechtsom te draaien.

AANWUIZINGEN VOOR
HET GEBRUIK VAN DE
CIRKELZAAG

Wordt de machine te heet, laat hem dan 2 a 3
minuten onbelast draaien om de motor af te
koelen. Gebruik de zaag niet langere tijd bij
een zeer lage snelheid.

Bescherm de zaagbladen tegen schokken en
stoten. Te sterke voorwaartse aandrukkracht
beperkt de capaciteit van het gereedschap
aanzienlijk en bekort de levensduur van het
zaagblad. Zaagcapaciteit en zaagkwaliteit
zijn in belangrijke mate afhankelijk van de
toestand en de tandvorm van het zaagblad.
Gebruik daarom alleen scherpe, voor het te
bewerken materiaal geschikte zaagbladen.
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Trek de voedingskabel uit de aansluiting
voordat u eventuele aanpassingen,
reparaties of onderhoud uitvoert.

Dit elektrische gereedschap hoeft niet extra
gesmeerd of onderhouden te worden.

Dit gereedschap bevat geen onderdelen
waaraan de gebruiker onderhoud kan of moet
uitvoeren. Gebruik nooit water of chemische
reinigingsmiddelen voor het schoonmaken
van uw elektrische gereedschap. Veeg het
schoon met een droge doek. Bewaar uw
elektrische gereedschap altijd op een droge
plek. Houd de ventilatiegleuven van de motor
schoon.

Is de voedingskabel beschadigd, dan moet hij,
om risico te voorkomen, worden vervangen
door de fabrikant, zijn vertegenwoordiger of
een ander bevoegd persoon.

BESCHERMING VAN HET

MILIEU

Afgedankte elektrische producten

kunt u niet met het normale huisafval
mmmm \veggooien. Breng deze producten,
indien mogelijk, naar een recyclecentrum bij u
in de buurt. Vraag de verkoper of de gemeente
naar informatie en advies over het recyclen
van elektrische producten.

Cirkelzaag met laser

EC
CONFORMITEITVERKLARING

Wij,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Verklaren dat het product

Beschrijving

WORX Cirkelzaag met laser

Type

WXa4a45 Wxa445.1

Functie Snijden van verschillende
materialen met een draaiende getande
zaagblad

Overeenkomt met de volgende richtlijnen
Richtlijn machines EG

2006/42/EG

Laagspanningsrichtlijn EG

2006/95/EG

Richtlijn elektronische compatibiliteit EG
2004/108/EG

Standaards in overeenstemming met
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

De persoon die bevoegd is om het technische
bestand te compileren,

Naam Russell Nicholson

Adres Positec Powertools (Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty B

2010/03/12
Jacky Zhou
POSITEC Kwaliteitsmanager




1. LASEKNAP

2. START-STOP-KONTAKT

3. LASER TAND/SLUK KONTAKT

4. EKSTRAHANDTAG

5. VINKELSKALA TIL SALEN

6. SALENS SMIGLAS

7. VAKUUMADAPTER

8. SAL

9. LASESKRUE TIL PARALLELSTYR

10. SPINDELLAS

11. LASERENHED

12. UDVENDIG FLANGE

13. NEDERSTE AFSKZARNNING

14. SAVKLINGE *

15. KLINGEBOLT

16. HOLDER TIL NEDERSTE AFSKZARNNING

17. VAKUUM ADAPTER

18. BAGHANDTAG

19. KALA TIL SAVEDYBDE

20. SKRUENO@GLE

21. HANDTAG TIL DYBDEINDSTILLING

22. INDVENDIG FLANGE (Se Fig.G)

*lllustreret eller beskrevet tilbehor er kun delvis indeholdt i leverancen.
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TEKNISKE DATA

WXxa45 WX445.1

Spaending 220-240V ~50/60Hz
Indgangseffekt 1600W
Ubelastet motorhastighed 5000/min

Skeerekapacitet

90° 66mm 64mm
45° 47mm 45mm
Vinkelfunktion 0-51°

Klingediameter 190mm | 185mm

Dobbeltisolering @/II

Maskinens veegt 4.3kg

STOJINFORMATION

A-veegtet lydtryksniveau LpA: 92.4dB(A)
76 Koa 3dB(A)
A-veegtet lydeffektniveau LA 103.4dB(A)
Kya 3dB(A)
Beer hgreveern, nér lydtrykket er over 80dB(A)

VIBRATIONSINFORMATION

Den totale veerdi for vibration malt ifglge EN 60745

Veerdi for vibration a, = 4.37m/s?
Usikkerhed K=1.5m/s?

Typisk veegtet vibration

ADVARSEL: Vibrationsvaerdien under den faktiske brug af maskinveerktgjet kan afvige fra
den opgivne veerdi afhaengigt af maderne, veerktgjet benyttes pa. Se felgende eksempler
pa, hvad vibrationerne kan afheenge af:
Hvordan veerktgjet bruges og materialerne, der skeeres eller bores i.
Veerktgjets stand og vedligeholdelse.
Anvendelse af korrekt tilbehdr og kontrol med, at det er skarpt og i en i det hele taget god til-
stand.
Hvor kraftigt, der holdes fast i handtaget og, om der benyttes antivibrationsudstyr.




Om veerktgjet anvendes i henhold til dets konstruktion og neerveerende anvisninger.

Vzerktgjet kan medfere et hand/arm-vibrationssyndrom, hvis det ikke bruges pa rigtig
made.

ADVARSEL: En vurdering af udseettelsesgraden under det aktuelle brug skal omfatte
alle dele af arbejdscyklussen, herunder antallet af gange veerktgjet slas til og fra,
og tomgangsdriften uden for selve arbejdsopgaven. Dette kan afggrende reducere
udseettelsesniveauet i den samlede arbejdsperiode.
Sadan kan du minimiere risikoen for udseettelse for vibrationer:
Brug ALTID skarpe mejsler, bor og blade.
Vedligehold veerktgjet i overensstemmelse med disse instruktioner og hold det korrekt smurt.
Hvis veerktgjet bruges ofte, bgr du anskaffe antivibrationsudstyr.
Brug ikke veerktgjet i temperaturer pa 100C eller lavere.
Planlaeg dit arbejde, sa du kan fordele arbejde med kraftige vibrationer over flere dage.

TILBEHOR

Vakuumadapter

Parallelanslag

Skruenggle

Savklinge: 190mmx30mmx24T (gaelder kun WX445)
Savklinge: 185mmx16mmx24T (gzelder kun WX445.1)
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Det anbefales, at alt udstyr kgbes i samme butik som maskinen. Anvend udstyr af god kvalitet og
af et velkendt meaerke. Veelg slibepapir afhaengigt af opgaven. Se pa emballagen til tilboehgret for
at fa yderligere oplysninger. Fa hjzelp og rad i butikken.
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TAG STIKKET UD AF
STIKKONTAKTEN,

FOR DU FORETAGER
INDSTILLINGER, SERVICE
ELLER VEDLIGEHOLDELSE

1. Brug altid stgvmaske, hgreveern og
sikkerhedsbriller.

2. Brug kun den type savklinger, der
anbefales i specifikationerne.

3. Brug altid arbejdshandsker ved handtering
af savklinger og grove materialer.
Savklinger skal bzeres i en holder, nar det
er muligt.

4. Treek en eventuel forleengerledning helt ud
af tromlen for at undga overophedning.

5. Hvis du skal bruge en forleengerledning,
skal du kontrollere, at den har det korrekte
amperetal for elveerktgjet og er i god stand.

6. Kontrollér, at forsyningsspaendingen svarer
til den spaending, der er trykt pa veerktgjets
typeskilt.

7. Rundsaven er et stykke elveerktgj til arbejde
i frihand og ma IKKE fastspzendes pa en
arbejdsbaenk e.l.

8. Kontrollér, at der ikke er sgm, skruer e.l. i
den del af emnet, der skal saves i.

9. Sav ikke i sma arbejdsemner med
rundsaven. Brug evt. en stiksav.

10.Sav kun med savklingen nedad, aldrig
opad eller sideleens.

11. Brug ikke savklinger, hvis nominelle
hastighed er mindre end savens
frilgbshastighed.

12.Undlad at fjerne afskeermningen. Brug
aldrig saven, hvis afskeermningen ikke
fungerer korrekt. Fastlas aldrig den
bevaegelige afskeermning i aben position.
Afskaermningen skal kunne beveeges frit.

13.Brug aldrig savklinger af hurtigstal (HSS).

14.Undersgg altid, om der er skjulte
elledninger eller rgr i vaegge, gulve eller
lofter, inden du saver.

15.Veerktgjets udvendige metaldele og
tilbehgr kan blive meget varme efter
leengere tids brug.

16.Sav ikke i asbestholdige materialer.

17. Brug ikke savklinger til metal eller sten.
Brug kun savklinger til tree.

18.Brug ikke rundsaven til at save i

19.

treestammer eller grene.
Brug ikke slibeskiver.

& ADVARSEL!

C

Hold haenderne pa afstand af
arbejdsomradet og klingen. Hold den
anden hand pa stettegrebet eller
motorhuset. Hvis du har begge heender
pa saven, kan de ikke komme i vejen for
klingen.

Stik aldrig haenderne ind under emnet.
Afskeermningen kan ikke beskytte dine
heender under emnet.

Indstil skaeredybden efter emnets
tykkelse. Klingens teender ma ikke veere
helt synlige under emnet.

Hold aldrig emnet i haenderne, og stet
det aldrig med benene. Emnet skal
fastgores pa en stabil arbejdshaenk.
Emnet skal understgttes korrekt for at
holde det pa afstand af brugeren, hindre,
at klingen sidder fast, og forhindre, at du
mister kontrollen over veerktgjet.

Hold elvaerktgjet i de isolerede
handgreb, nar du udfgrer opgaver,
hvor vaerktgjet kan komme i kontakt
med skjulte elledninger eller sin

egen ledning. Hvis veerktgjet rammer en
stréamfgrende ledning, bliver dets elektriske
dele ogsa strgmfgrende, hvilket kan give
brugeren elektrisk stgd.

Ved savning pa langs af emnet bor du
bruge et parallelstyr eller en retholt.
Dette gger preecisionen og mindsker
risikoen for, at klingen sidder fast.

Brug altid savklinger, hvis huller

har den korrekte stgrrelse og form
(firkantede eller runde). Klinger, der
ikke passer til savens spindel, roterer
uregelmaessigt og kan medfgre, at du
mister kontrollen over veerktgjet.

Brug aldrig spzendeskiver og bolte,
der er beskadiget, til klingen. Klingens
spaendeskiver og bolte er designet specielt
til saven og giver optimal funktion og
sikkerhed.

YDERLIGERE SIKKERHEDSANVISNINGER
TIL ALLE SAVE ARSAGER TIL 0G
FORHINDRING AF TILBAGESLAG:

Tilbageslag forekommer, hvis savklingen




sidder fast, klemmes eller er justeret
forkert, sé& saven kommer ud af kontrol,
Igftes op fra emnet og slynges i retning af
brugeren;

- Hvis klingen klemmes, fordi savsnittet
lukkes, sidder klingen fast, og motorens
reaktion slynger saven hurtigt tilbage mod
brugeren;

- Hvis klingen sidder skaevt eller er justeret
forkert i snittet, kan teenderne pa klingens
bagkant ga i indgreb med emnets
overflade, sa klingen Igftes op af savsnittet
og springer tilbage mod brugeren.

TILBAGESLAG SKER PA GRUND AF
FORKERT BRUG AF SAVEN OG/ELLER
FORKERTE FRENIGANGSMADER ELLER
ARBEJDSFORHOLD OG KAN HINDRES
VED AT TRAFFE DE FORNODNE
FORHOLDSREGLER SOM ANGIVET
NEDENFOR.

a. Hold godt fast om vaerktgjet med
begge hander, og hold armene, sa de
kan modsta et eventuelt tilbageslag.
Sta pa venstre eller hgjre side af
klingen, men aldrig direkte bag
klingen. Tilbageslag kan fa saven til at
springe baglaens, men med de forngdne
forholdsregler kan brugeren kontrollere
kraften i tilbageslaget.

Hvis klingen sidder fast, eller hvis du
vil afbryde savningen, skal du slippe
taend/sluk-knappen og holde saven
stille pa emnet, til klingen er standset
helt. Forsgg aldrig at fjerne saven fra
emnet eller traekke saven baglaens,
mens klingen roterer, da der ellers
kan forekomme tilbageslag. Undersgg
arsagen til, at klingen sidder fast, og |gs
problemet.

Hvis saven skal startes igen i
arbejdsemnet, skal klingen anbringes
i midten af savsnittet. Kontrollér ogsa,
at teenderne ikke har kontakt med
materialet. Hvis savklingen sidder fast,
kan den Igfte sig fra savsnittet, eller der kan
opsta tilbageslag, nar saven genstartes.
Store emner skal understgttes for at
mindske risikoen for, at klingen sidder
fast, og der opstar tilbageslag. Store
emner bgjes ofte under deres egen veegt.
Anbring stgtter under emnet pa begge
sider, teet pa savsnittet og teet pa emnets

C.

kant.

Brug ikke slgve eller beskadigede
savklinger. Sigve eller forkert justerede
klinger frembringer et snaevert savsnit, der
giver hgj friktion, far klingen til at sidde fast
og farer til tilbageslag.
Justeringsgrebene til skaeredybde

og skarevinkel skal strammes, inden
du saver. Hvis klingen Igsner sig under
savningen, kan det medfgre, at klingen
sidder fast, og resultere i tilbageslag.

Vaer forsigtig ved stiksavning i
eksisterende vagge eller andre
materialer, hvor du ikke kan se
bagsiden. Klingen kan stgde pa
genstande, der kan forarsage tilbageslag.

SIKKERHEDSANVISNINGER
TIL RUNDSAV MED
INDERAFSK/ERMNING PA
PENDUL

Kontrollér, at den nedre afskaermning
lukker korrekt inden hver brug.

Brug ikke saven, hvis den nedre
afskaermning ikke kan bevaeges frit
og lukker korrekt. Fastlas aldrig

den nedre afskaermning i aben
position. Hvis saven tabes, kan den
nedre afskaermning blive bgjet. Heev den
nedre afskeermning med handtaget for at
kontrollere, at det beveaeger sig frit og ikke
rgrer ved klingen eller andre dele. Dette
skal kontrolleres for alle skaerevinkler og
-dybder.

Kontrollér, at fjederen i den nedre
afskaermning fungerer. Hvis
afskaermningen og fjederen ikke
fungerer korrekt, skal de repareres
inden brug. Den nedre afskaermning
kan beveege sig langsomt pa grund af
beskadigede dele, harpiksaflejringer eller
akkumuleret snavs.

Den nedre afskaermning ma kun
traekkes tilbage manuelt til szerlige
saveopgaver, f.eks. stiksavning eller
kombinerede snit. Haev den nedre
afskaermning ved hjzelp af handtaget,
og slip den, sa snart klingen har
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kontakt med emnet. Til alle andre
saveopgaver skal den nedre afskeermning
fungere automatisk.

Kontrollér altid, at den nedre
afskaermning daekker klingen, inden du
saetter saven fra dig pa arbejdsbhordet
eller gulvet. Hvis klingen roterer og ikke
er tildeekket, vil den f& saven til at rulle
bagleens og save i alt, den stgder ind i. Veer
opmeerksom p4, at klingen er et stykke

tid om at stoppe, nar taend/sluk-knappen
slippes.

&

SIKKERHEDSPUNKTER FOR
DIN LASER

ADVARSEL! Laes samtlige

anvisninger. NManglende
overholdelse af nedenstaende
anvisninger kan resultere i elektrisk stod,
brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner for

fremtidig reference.

Disse lasere udggr normalt ikke en

optisk risiko, selvom direkte stirre

ind i stralen kan forarsage momentan

blindhed. Stir ikke direkte ind i

laserstralen.

Der kan optraede en risiko hvis du

bevidst stirrer ind i strilen, observer alle

sikkerhedsregler som fglger:

1. Laseren skal bruges og vedligeholdes
i overensstemmelse med fabrikantens
instruktioner.

2. Ret aldrig stralen mod en person eller
andre objekter en arbejdsstykket.

3. Laserstrialen ma ikke bevidst

rettes mod andre personer og skal

forhindres i at blive rettet mod gjnene

pa en person i la2ngere tid end 0,25

sekunder.

Forvis dig altid om at laserstralen er

rettet mod et solidt arbejdsstykke

uden reflekterende overflader, fx trae
eller grove overflader er acceptabel.

Steerkt reflekterende plade stal eller

lignende er ikke velegnet til laser brug

eftersom den blanke overflade kan
reflektere laserstralen tilbage til brugeren.

s

5. Udskift ikke laserenheden med en
anden type. Reparationer skal udfgres af
fabrikanten eller en autoriseret agent.

6. Eller justeringer andre end dem der
er specificeret heri, kan resultere i
skadelig straling.

SIKKERHEDSPUNKTER FOR DIN KLASSE
2 LASER

Den laserenhed der er monteret pa

dette vaerktgj er en klasse 2 med en
maksimal udstraling pa 1TmW og 650nm
bglgelaengde.

KLASSE 2 LASERSTRALING, STIR IKKE
IND I STRALEN




SYMBOLER

For at undga risikoen for
personskader skal brugeren leese
brugervejledningen

Advarsel

D Dobbelt isoleret

Beer gjenveaern

Beer hgrevaern

Beer stgvmaske

Affald af elektriske produkter ma
ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Indlever sa
vidt muligt produktet til genbrug.
Kontakt de lokale myndigheder
eller forhandleren, hvis du er i tvivl.

Laserstraling

Stir ikke ind i stralen

BETJENINGSVEJLEDNING
NOTER: Fgr du bruger dette veerktgj,
laes instruktionsbogen omhyggeligt.
BEREGNET ANVENDELSESOMRADE:
Denne maskine er beregnet til savning i
leengde- og bredderetningen | tree med lige

savelinier, sa vel som vinkelsavning op til 51°,
mens den hviler fast pa arbejdsstykket.

1. INDSTILLING AF SAVEDYBDE (Se Fig. A)
Lgft indstillingsgrebet til savedybden, og

Igft derefter saven op fra salen. Indstil
savedybden ved hjzelp af skalaen, og skub
indstillingsgrebet ned for at lase indstillingen.
Leeg altid 3 mm til den gnskede savedybde, sa
klingen saver helt gennem emnet.

2. INDSTILLING AF SNITVINKEL (Se Fig.
B1,B2)

Drej lasemekanismen til basens grundplade
(6) i retning mod uret flor at Igsne
vinkelskalaen. Sving grundpladen vak fra
veerktgjet, indtil den gnskede skzerevinkel

er indstillet pa skalaen (5). Spaend 81
lasemekanismen (6) ved at dreje den med
uret.

SADAN BRUGES
RUNDSAVEN

1. TAND/SLUK-KNAP (Se Fig. C)
Teend/sluk-knappen er last for at forhindre
utilsigtet aktivering af elhgvlen.Tryk pa
laseknappen ind, tryk teend/sluk-knappen
ind, og slip herefter ldseknappen.Taend/sluk-
knappen er nu aktiveret. Rundsaven slukkes
ved at slippe teend/sluk-knappen. Du kan
trykke laseknappen ned fra begge sider af
knappen.

2. PARALLELANSLAG (Se Fig. D)
Parallelanslaget kan anvendes til

savning parallel med emnets kant. Skub
parallelanslaget gennem begge holdere

for at indstille den gnskede snitafstand, og
spaend skruen for at fastggre parallelanslaget.
Parallelanslaget kan monteres pa begge
sider af salen. For lige savning, bruges 0°




styremeerket til at oprette med parralelstyrets
skala. For en 45° vinkel savning, bruges 45°
styremeerket til at oprette med parallelstyrets
skala.

BEMZERK: Det anbefales at gennemfgre et
prgvesnit.

3. UDSKIFTNING AF VARKT®GJ (Se Fig.

E,F.G)

¢ Traek stikket ud, for der arbejdes pa
maskinen.

¢ Brug beskyttelseshandsker, nar
savklingen monteres. Bergring
med savklingen er forbundet med
kveestelsesfare.

¢ Benyt kun savklinger, der lever
op til de tekniske data i denne
brugsvejledning.

e Anvend under ingen omstaendigheder
slibeskiver som indsatsvarktgj.

For skift af veerktgj, laeg saven med

motorhusets forside pa bordet.

DENMONTERING

Tryk pa spindellasen(10)og hold den fast.

e Spindellasen(10)ma kun aktiveres, nar
savklingen star helt stille.

Lgsne bladbolten (15) med skruengglen

(20). Fjern den ydre flange (12). Feeld det

nedre klingebeskyttelsesskaerm tilbage

(13) og hold det fast med den nederste

beskyttelseshandtag (16). Fjern savklingen

(14).

MONTERING

Renggr savklinge og alle speendedele,

som skal monteres. Feeld den nedre

klingebeskyttelsesskeerm tilbage (13)

og hold den fast med det nederste

beskyttelseshandtag (16). Placer savklingen pa

den indre flange (22). Monter den ydre flange

(12) og blad bolten (15). Rug skruengglen (20)

for at spaende bolten (15) med 1/4 omdrejning

mere end finger fast.

¢ Forvis dig om at
monteringspositionerne pa den indre
flange (22) og ydre flange (12) er
korrekt.

¢ Kontrollér folgende ved montering:
Taendernes skaereretning (pileretning
pa savklingen) og retningspilen pa

beskyttelsesskarmen skal pege i den
samme retning.

4. STOVU-/SPANOPSUGNING (Se Fig. H)
Fastggr stgvsuger adapteren (17) pa
stgvudsugningen indtil den sidder fast.
Yderligere fastggres stgvsuger adapteren (17)
til det faste styr med de to skruer. Forbind
direkte med en passende stgvsugerslange til
adapteren.
¢ Opsugningsadapteren ma ikke vaere
monteret uden tilsluttet stovsuger.
Ellers er der fare for, at opsugningskanalen
tilstopper.
Renggr opsugningsadapteren med
regelmaessige mellemrum, det sikrer en
optimal stgvopsugning. Stgvsugeren skal
veere egnet til det materiale, som skal
opsuges.

5. OPBEVARING AF HEX N@GLE (Se Fig. I)
Sekskantngglen opbevares bagest i
rundsaven. Gem den der, nar den ikke bruges.

6. LASERSTYR (Se Fig.J)
ADVARSEL: Ret aldrig stralen mod en
person eller andre objekter en
arbejdsstykket. Laserstraleenergi er
overordentlig skadelig for det menneskelige
gje.
Teend for laseren ved at seette laser-teend/sluk-
kontakten (3) pa “l"Laserenheden kan levere
en strale i samme plan som bladet, som
projekteres langs med arbejdsstykket, for at
generere en linie. Savbladet kan justeres til at
fglge denne linie for at oprette savningen med
linien. Enten lige savning eller vinkel savning.
Det vil ggre bevaegelserne mere praecise
under savningen.
Sluk for laseren ved at seette laser-teend/sluk-
kontakten (3) pa “0”
BEMZERK: Renggr jeevnligt lasergeneratoren.

7. UDSKIFTNING AF TILGANGELIG
MOTORBORSTE (Se Fig. K)
Der er to udskiftelige motorbgrster, der let kan
opnas adgang til pa enten for- eller bagsiden
af motorkabinettet.
ADVARSEL: Tag stikket ud af
stikkontakten f@r der udfgres justering,




skiftes tilbehgr eller ved opbevaring af
veerktgjerne. Sddanne praeventive sikkerhed
sforanstaltninger kan nedbringe risikoen for
utilsigtet start af el-veerktgjet.
NB: Nar du servicerer et varktgj,
skal du ALTID bruge originale
reservedele.

1. Find plastikmotorbgrstedaekslerne pa enten
for- eller bagsiden af motorkabinettet.

2. Fjern det paskruede daeksel med en
fladhovedskruetraekker, og drej i en
beveegelse mod uret for at Igsne det.
Brug ikke overdreven kraft, da dette kan
beskadige adg.stikket.

3. Fjern den gamle motorbgrste som vist.

4. Isaet den nye motorbdgrste, idet du
kontrollerer, at den er helt isat i
bgrsteholderen.

5. Paseaet adg.hzetten med en
fladhovedskruetraekker igen ved at dreje
den med uret for at spaende den.

GODE RAD

Hvis rundsaven er for varm: Lad maskinen
kgre uden belastning i 2-3 minutter for at
afkgle motoren.

Beskyt savklingerne mod stgd og slag.

For steerk fremfgring reducerer veerktgjets
kapacitet og forringer savklingens levetid.
Saveevne og snitkvalitet afheenger i vaesentlig
grad af savklingens tilstand og tandform.
Benyt derfor altid kun skarpe savklinger, som
er egnet til det materiale, som der skal saves i.

VEDLIGEHOLDELSE

Traek stikket ud af stikkontakten, inden
der udfgres nogen form justering,
service eller vedligholdele.

Denne bore-/skruemaskine kraever ikke
seerlig smgring eller vedligeholdelse.
Bore-/skruemaskinen ma kun serviceres og
repareres i et professionelt veerksted. Brug
aldrig vand eller kemiske renggringsmidler til
renggring. Ma kun renggres med en tgr klud.
Opbevares pa et tgrt sted. Hold motorens
ventilationsabninger rene.

Hvis elledningen beskadiges, skal

den udskiftes af producenten, dennes
servicerepraesentant eller anden kvalificeret
fagmand for at undga, at der opstar farlige
situationer.

MILJOBESKYTTELSE
Affald af elektriske produkter ma

E ikke bortskaffes sammen med

mmm husholdningsaffald. Indlever s& vidt
muligt produktet til genbrug. Kontakt de lokale
myndigheder eller forhandleren, hvis du er i
tvivl.
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1. LUKITUKSEN AVAUSNUPPI

2. KAYNNISTYSKYTKIN

3. LASERLAITE

4. LISAKAHVA

5. POHJALEVYN KALLISTUSASTEIKKO

6. POHJALEVYN KALLISTUSLUKITUS

7. SUUNTAISOHJAIN

8. POHJALEVY

9. POHJALEVYN KALLISTUSLUKITUS

10. KARAN LUKITUSPAINIKE

11. SUUNTAISOHJAIN

12. ULOMPI KIRISTYSLAIPPA

13. ALEMPI TERANSUOJUS

14. SAHANTERA *

15. TERAN KIINNITYSRUUVI

16. ALEMMAN TERANSUOJUKSEN VIPU

17. POLYNIMURISOVITIN

18. TAKAKAHVA

19. SAHAUSSYVYYDEN ASTEIKKO

20. AVAIN

21. SYVYYDENSAATIMEN LUKITUSVIPU

22. SISEMPI KIRISTYSLAIPPA (Katso. G)

*Kuvissa esitetyt ja selostetut lisdvarusteet eivit aina kuulu toimitukseen.
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TEKNISET TIEDOT

WXxa45 WX445.1

Nimellisjannite 220-240V ~50/60Hz

Nimellisteho 1600W

Nimellisnopeus kuormittamattomana 5000/min

Sahauskyky

90° 66mm 64mm
45° 47mm 45mm
Kaltevuuskyky 0-51°

Teran halkaisija 190mm | 185mm

Kaksoiseristys @/II

Koneen paino 4.3kg

MELUPAASTOT

A-painotettu dadnenpaine L 92.4dB(A)
Kea 3dB(A)
A-painotettu daniteho L, .: 103.4dB(A)
Kia 3dB(A)
Kayta kuulonsuojaimia, kun danenpaine on yli 80dB(A)

TARINATASOT

EN 60745:n mukaiset kokonaistarinaarvot

Tarinépaésto a, = 4.37m/s?

Tyypillinen painotettu tarina

Epavarmuus K=1.5m/s?

VAROITUS: Tyokalun kayton todelliset tarindarvot saattavat poiketa annetuista arvoista
riippuen tyokalun kayttétavoista seuraavien maaritelmien muiden kayttotapojen

perusteella:

Kuinka tyokalua kaytetaan ja mitéd materiaaleja lahataan tai porataan.

Onko tydkalu hyvassa kunnossa ja hyvin huollettu

Kaytetaanko tyokalussa oikeita lisdvarustetia ja ovatko ne teravia ja hyvakuntoisia.

Kahvojen otteen pitavyys, jos tyokalussa kadytetaan tarinaa estavia lisavarusteita.

Kaytetaanko tyokalua asianmukaisesti ja naita ohjeita noudattaen.
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Tama tyokalu saattaa aiheuttaa kisien/kisivarsien tirindsyndrooman, jos laitetta ei
kiytetd oikein.

VAROITUS: Altistustason arvioinnissa tulee tarkkuuden vuoksi ottaa huomioon
todelliset kayttdolosuhteet, mukan lukien aika, kun tydkalu on kytketty pois paalta ja kun
se kay joutokaynnilla. Tama saattaa vahentaa koko tydajan yhteenlaskettua altistusaikaa
huomattavasti.
Tarinalle altistumisriskin vahentaminen.
Kayta AINA teravia talttoja, poria ja teria
Huolla tata tydkalua ohjeiden mukaisesti ja pida tydkalu hyvin voideltuna (soveltuvissa kohdissa)
Jos tydkalua kaytetaan saannollisesti, hanki tarinda estavat lisdvarusteet.
Valta tyokalun kayttamista 10° C lampdtiloissa tai sitd viileammassa
Suunnittele tyo6t siten, etté paljon tarinaa aiheuttavien téiden suorittaminen jakautuu usealle
paivalle.

VARUSTEET

Polynimurisovitin 1
Suuntaisohjain 1
Avain 1
Sahanteri: 190mmx30mmx24T (vain mallissa WX445) 1
Sahanteri: 185mmx16mmx24T (vain mallissa WX445.1) 2
Suosittelemme ostamaan kaikki tarvikkeet samasta liikkeestd, josta hankit koneen. Kayta 87

hyvalaatuisia merkkitarvikkeita. Valitse karkeus kasilla olevan tydon mukaan. Katso tarkemmat
tiedot kyseisen tarvikkeen pakkauksesta. Saat apua ja neuvoja myds myymalan henkilokunnalta.
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LISATURVALLISUUSOHJEET

PYOROSAHALLE

1. Kayta aina hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia ja suojalaseja.

2. Kayta vain erittelyssa suositeltuja
sahanteria.

3. Kayta aina suojakasineita sahanteria
ja karkeaa materiaalia kasitellessasi.
Sahanterat tulee sailyttaa pakkauksessa,
kun niita ei kayteta.

4. Pura kelalla oleva jatkojohto kokonaan
ylikuumenemisen valttamiseksi.

5. Varmista, etta jatkojohdon virtakestoisuus
(johtimien poikkipinta) on riittava
kaytettavalle koneelle ja etta johto on
hyvassa kunnossa.

6. Varmista, etta verkkojannite on sama kuin
koneen arvokilpeen merkitty jannite.

7. Pyorosaha on kasityokalu, ala kiinnita sita
tyOpoytaan.

8. Varmista ennen sahausta, etta
sahauslinjalla ei ole nauloja, ruuveja jne.

9. Ala sahaa py6rosahalla pienid
tyokappaleita. Kayta mahdollisuuksien
mukaan pistosahaa.

10.Sahaa vain niin, ettd tera on alaspain, ei
koskaan ylospain tai sivulle.

11. Ala kéyta teraa, ellei sen nimellisnopeus
ylitéd sahan pydrimisnopeutta
kuormittamattomana.

12.Al4 irrota teransuojusta. Ala kayta
sahaa, jos teransuojus ei toimi kunnolla.
Al lukitse liikkuvaa terdnsuojusta
aukiasentoon. Suojuksen pitaa liikkua
esteetta.

13.Al4 kayta pikaterdksesta (HSS)
valmistettuja sahanteria.

14.Tarkista aina seinat ja katot, jotta et osu
rakenteen sisalla oleviin sahkojohtoihin ja
putkiin.

15.Koneen ulkoiset metalliosat ja varusteet

saattavat olla kuumia pitkien tyérupeamien

jalkeen.
16.Al3 sahaa asbestia sisiltavaa materiaalia.
17. Al3 kayta metalli- tai kiviteria. Kdyta vain
puun sahaukseen tarkoitettuja teria.
18.Al3 sahaa pyorosahalla puiden oksia tai
runkoja.
19.Al4 kaytd hiomalaikkoja.

& VAROITUS!

C.

Pida kitesi pois sahausalueelta ja
terdn ldhelti. Pida toinen kiitesi
apukahvalla tai moottorikotelolla. Jos
molemmat kadet pitelevat sahaa, ne eivat
voi jaada teran tielle.

Al tyénni kitti tyokappaleen alle.
Suojus ei suojaa sinua teralta tyckappaleen
alla.

Saidda sahaussyvyys tydkappaleen
paksuuden mukaan. Teraa tulisi nakya
tyokappaleen alta vajaan hampaan verran.
A1 pitele sahattavaa kappaletta
kiddessiisi tai jalkojesi varassa.
Kiinnitd tyokappale tukevalle alustalle.
On tarkeaa tukea tyokappale kunnolla,
jotta valtetaan kehon altistuminen,

teran juuttuminen tai koneen hallinnan
menettaminen.

Pitele konetta eristetyista
kddensijoista/tartuntapinnoista, kun
teet toitd, joissa terd saattaa osua
rakenteissa oleviin sihkdjohtoihin
tai koneen liitintijohtoon. Osuminen
jannitteelliseen johtimeen tekee

myos koneen paljaista metalliosista
jannitteellisia, ja kayttaja saa niista
sahkoiskun.

Kiyta halkaisusahauksessa

aina suuntaisohjainta tai suoraa
lautaa ohjaimena. Tama parantaa
sahauksen tarkkuutta ja vahentaa teran
takertumisvaaraa.

Kaytd aina terid, joiden kiinnitysreika
on oikean kokoinen ja muotoinen
(vinonelio tai pyored). Sahan
kiinnitysvarusteisiin sopimattomat terat
pyorivat epakeskeisesti ja aiheuttavat
hallinnan menetyksen.

A Kiyti vahingoittuneita tai viirii
terdn laippoja tai ruuvia. Teran laipat ja
ruuvi on erityisesti suunniteltu kyseiseen
sahaan parasta tehokkuutta ja turvallisuutta
silmalla pitaen.

LISATURVALLISUUSOHJEET KAIKILLE
SAHOILLE. TAKAPOTKUN SYITA JA
ESTAMINEN:

Takapotku on teran takertelusta,
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juuttumisesta tai sahausuran suunnasta
poikkeamisesta johtuva hallitsemattoman
sahan akillinen ponnahtaminen irti
tyokappaleesta ja kohti kayttajaa;

- Kun teréa puristuu tai juuttuu tiukasti
sahausuraan, teran pyoriminen estyy, ja
moottorin inertia siirtda sahaa nopeasti
taaksepain kohti kayttajaa;

- Jos tera vaantyy tai kaantyy pois
sahausuran suunnasta, teran takareunan
hampaat saattavat kaivautua tyokappaleen
ylapintaan ja aiheuttaa teran kiipeamisen
pois urasta ja sahan ponnahtamisen
taaksepain kohti kayttajaa.

TAKAPOTKU ON SEURAUS SAHAN
VAARINKAYTOSTA JA/TAI VAARISTA
TYOSKENTELYTAVOISTA, JA SEN VOI
VALTTAA SEURAAVASSA KUVATUILLA
VAROTOIMILLA.

a. Pitele sahaa tukevasti molemmin
kisin ja pida kasivarsia sellaisessa
asennossa, ettd hallitset
takapotkuvoimat mahdollisimman
hyvin. Asetu sellaiseen asentoon, etti
kehosi on terdan jommallakummalla
puolella, ei terin kanssa samalla
linjalla. Takapotku saattaa aiheuttaa sahan
ponnahtamisen taaksepain, mutta kayttaja
voi hallita takapotkuvoimia sopivilla
varotoimilla.

b. Jos tera takertelee tai kun keskeytit
sahauksen jostain syysti, vapauta
kytkin ja pidd sahaa paikallaan
tyokappaleessa, kunnes terd
pysiihtyy kokonaan. Ali yriti irrottaa
sahaa tyokappaleesta tai vetda
sitd taaksepadin terdn pyoriessa;
seurauksena voi olla takapotku. Selvitd
teran takertelun syy ja poista se.

c. Kun kidynnistit sahan uudelleen
tyokappaleessa, keskitd sahanteri
sahausuraan ja varmista, etta
sahanteran hampaat eivit ota kiinni
materiaaliin. Jos sahantera takertelee,
se saattaa kiiveta urasta tai ponnahtaa irti
tyokappaleesta, kun saha kaynnistetaan
uudelleen.

d. Tue suuret levyt tasaisesti terdn
takertelun ja takapotkuvaaran

minimoimiseksi. Suurilla levyillda on
taipumus roikkua oman painonsa johdosta.
Tuet pitaa asettaa levyn alle molemmin
puolin seka sahauslinjan etta levyn reunan
lahelle.

A3 Kiyti tylsis tai vahingoittuneita
terid. Teroittamattomat tai vaarin haritetut
terat tuottavat kapean sahausuran, mika
aiheuttaa ylimaaraista kitkaa, teran
takertelua ja takapotkuja.

f. Sahaussyvyyden ja kaltevuuden
lukitusvivut pitda kiristda kunnolla
ennen sahausta. Jos teran saato siirtyy
sahauksen aikana, seurauksena voi olla
takertelua ja takapotku.

Ole erittdin varovainen tehdessisi
“upotuksia” valmiisiin seiniin tai
muihin piilossa oleviin kohtiin. Lapi
meneva tera saattaa osua kohteisiin, jotka
voivat aiheuttaa takapotkun.

TURVALLISUUSOHJEET
HEILURISUOJUKSELLA
VARUSTETULLE
PYOROSAHALLE

a. Tarkista alemman teriansuojuksen
asianmukainen sulkeutuminen ennen
jokaista kiyttda. Al kiytid sahaa, ellei
alasuojus liiku esteetti ja sulkeudu
vilittdmisti Ali kiilaa tai sido alempaa
suojusta aukiasentoon. Jos saha putoaa
vahingossa, alasuojus saattaa taipua.
Nosta alasuojusta vivulla ja varmista, etta
se liikkuu esteetta eika kosketa teraan tai
muihin osiin missdan kulmassa/millaan
sahaussyvyydella.

b. Tarkista alasuojuksen jousen toiminta.

Jos suojus ja jousi eivit toimi

kunnolla, ne pitid huoltaa ennen

sahan kdyttéd. Alasuojus saattaa

toimia laiskasti johtuen vaurioituneista

osista, kumimaisista jatteista tai

sahanpurukerrostumista.

Alasuojuksen saa kiddntdd terdn padlta

kdsin vain erikoissahauksissa, kuten

upotussahaukset ja jiirisahaukset.

Nosta alasuojus vivustaan ja vapauta

se heti, kun terda uppoaa materiaaliin.

C
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Kaikessa muussa sahauksessa
alasuojuksen tulee antaa toimia
automaattisesti.

d. Varmista aina, etta alempi teransuojus
peittdd terin, ennen kuin lasket sahan
tyopoydaille tai lattialle. Suojaamaton
pyOriva tera siirtaisi sahaa taaksepain, ja
vahingoittaisi tielleen osuvia kohteita. Ota
huomioon, etta tera pyorii viela jonkin
aikaa kytkimen vapauttamisen jalkeen.

TURVALLISUUSNAKOKOHTIA
LASERIASI VARTEN

VAROITUS! Lue kaikki ohjeet.

Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jittimisesti voi olla
seurauksena sihkéisku, tulipalo ja/tai
vakava tapaturma.

Tallenna kaikki varoitukset ja ohjeet

myodhempaa kdyttoa varten.

Nama laserit eivat normaalisti edusta

vilitonti optista vaaraa, vaikka

tuijottaminen siteeseen voi aiheuttaa
vildhdyssokeutta. A tuijota suoraan
lasersiteeseen. Vaara saattaa olla
olemassa, jos tarkoituksellisesti
tuijotat siteeseen, huomioi kaikki
turvallisuusmairiykset seuraavasti:

1. Laseria tulee kiyttida ja huoltaa
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

2. il milloinkaan tihtis sidetti
kehenkdin henkil66n tai muuhun
kohteeseen kuin tyéokappaleeseen.

3. Lasersddetti ei tulee
tarkoituksellisesti tihdidtid muuhuin
henkiloon ja tulee estidd olemasta
suunnattuna henkilén silmid kohden
pidempéin kuin 0,25 sekuntia.

4. Varmista aina, etti lasersdade on
tihditty vankkaan tyokappaleeseen
ilman heijastavia pintoja esim. puu- tai
rosoisasti paillystetyt pinnat ovat
hyviaksyttavia. Kirkas kiiltava heijastava
levy teras ei ole sopiva lasersovelluksiin,
koska heijastava pinta voi suunnata
lasersateen takaisin kayttajaan.

5. Al vaihda laserlaitetta eri tyyppiseksi.
Korjaukset taytyy suorittaa valmistajan tai

valtuutetun edustajan.

6. HUOMIO: Muut kuin oheisena
mainitut saddot tai asetukset titen
voivat johtaa vaaralliselle siteilylle
altistumiseen.

TURVALLISUUSNAKOKOHTIA LUOKAN 2
LASERIASI VARTEN

Tahin tyokaluun asennettu laserlaite on
luokan 2 laite, jossa maksimisiteily on
1mW ja aallonpituus 650 nm.

LUOKAN 2 LASERSATEILY, ALA KATSO
SATEESEEN
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SYMBOLIT

Kayttajan taytyy lukea ohjekirja
loukkaantumisvaaran
vahentamiseksi

Varoitus

Kaksoiseristys

Kayta suojalaseja

Kayta kuulonsuojaimia

Kayta polysuojainta

OO LOP>®

Romutettuja sahkolaitteita ei saa
Toimita ne kierratyspisteeseen.
Lisatietoja kierratyksesta saa

paikallisilta viranomaisilta tai
jalleenmyyijalta.

Lasersateily

Ala katso siteeseen

OB 1=

heittaa pois talousjatteen mukana.

LATAAMINEN
HUOMAUTUS: Ennen tyokalun kayttoa,
lue ohjekirja huolellisesti.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING:
Laite on suunniteltu puun pitkittais- ja
poikittaissahaukseen. Suoria viivoja ja
viistokulmia 51°:een asti voi sahata pitamalla
laitteen tukevasti sahattavan kohteen paalla.

1. SAHAUSSYVYYDEN SAATO (Katso. A)
Nosta sahaussyvyyden saatovipu ylos ja
nosta sahan runko irti pohjalevysta. Aseta
sahaussyvyys asteikon avulla ja lukitse asento
painamalla vipu alas. Lisda sahaussyvyyteen
aina 3 mm, jotta tera ulottuu kokonaan
materiaalin lapi.

2. POHJALEVYN KALLISTUKSEN SAATO
(Katso.B1, B2)

Vapauta kulma-asteikko kaantamalla
pohjalevyn kallistuslukkoa (6) vastapaivaan.
Svéng ut bottenplattan fran maskinen tills
onskad sagvinkel ar installd pa skalan (5).
Lukitse kallistuslukko (6) kaantamalla sita 91
myotapaivaan.

PYOROSAHAN
KAYTTAMINEN

1. TURVALLINEN KAYNNISTYS-/
PYSAYTYSKYTKIN (Katso. C)
Turvallisessa kdynnistys-/pysaytyskytkimessa
on lukitus, joka estaa tahattoman
kaynnistyksen. Paina ensin lukituksen
avausnuppia, sitten kaynnistys-/
pysaytyskytkinta, ja vapauta lopuksi lukituksen
avausnuppi. Kytkin on nyt kytketty. Kone
pysaytetaan vapauttamalla kdynnistys-
/pysaytyskytkin.

Voit painaa alas lukituksen poiston painikkeen
kummalta puolelta tahansa.

2. SUUNTAISOHJAIMEN SAATO(Katso. D)
Tyokappaleen reunan suuntaiseen sahaukseen
halutulla etaisyydella reunasta. Pujota
suuntaisohjain molempien kiinnikkeiden lapi
sopivalle etaisyydelle ja lukitse paikalleen
tiukkaamalla ruuvi. Voidaan kayttaa pohjalevyn
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kummallakin puolella. Kayta suoriin
leikkauksiin 0° ohjainmerkkia kohdistamaan
rinnakkaisohjainasteikon kanssa. Kayta

45° viistoleikkauksii 45° ohjausmerkkia
kohdistamaan rinnakkaisohjainasteikon
kanssa.

ANVISNING: Provsaga for kontroll av
resultatet.

3. VERKTYGSBYTE (Katso. E,F.G)

¢ Dra ut stickproppen innan atgirder
utfors pa maskinen.

¢ Anvind skyddshandskar vid
montering av sagklingan. Om
sagklingan berérs finns risk for
personskada.

¢ Anviind endast sikglingor som
motsvarar | instruktionshoken angivna
specifikationer.

o Slipskivor far absolut inte anvindas
for sagning.

For verktygsbyte lagg upp maskinen pa

motorhusets front.

DENMONTERING

Tryck ned spindelns lasknapp(10)och hall den

nedtryckt.

e Spindelns lasknapp(10)far paverkas endast
nar sagklingan star stilla.

Vapauta teran kiinnitysruuvi (15) avaimella

(20). Poista ulompi kiristyslaippa (12). Kallista

alempaa teransuojusta (13) taaksepain ja

kiinnita se tukevasti alemman teransuojuksen

vivulla (16). Poista sahantera (14).

NMONTERING
Rengor sagklingan och alla tillhérande
spanndetaljer som ska monteras. Kallista
alempaa teransuojusta (13) taaksepain ja
kiinnita se tukevasti alemman teransuojuksen
vivulla (16). Aseta sahantera sisempaan
kiristyslaippaan (22). Laita ulompi
kiristyslaippa (12) ja teran kiinnitysruuvi
paikoilleen. Kirista ruuvi (15) avaimella (20) 1/4
kierrosta kasikiristysta tiukemmalle.
e Varmista, ettid sisemmin- (22)
ja ulomman kiristyslaipan (12)
kiinnitysasennot ovat oikein.
e Observera vid montage: Tindernas
skiirriktning (pilens riktning pa
sagklingan) och rotationspilen pa

klingskyddet maste dverensstiimma.

4. DAMM-/SPANUTSUGNING (Katso. H)
Lukitse polynimurisovitin (17)
polynpoistoliitantaan. Kiinnita taman lisaksi
polynimurisovitin (17) kiintedan suojukseen
kahdella ruuvilla. Kiinnita sopiva imuriputki
sovittimeen.
¢ Utsugningsadaptern far endast vara
monterad i kombination med extern
utsugning. | annat fall finns risk for att
utsugningskanalen tapps till.
For optimal utsugningskapacitet ska
utsugningsadaptern rengoras regelbundet.
Dammsugaren maste anpassas till bearbetat
material.

5. KUUSIOKULMA-AVAIMEN SAILYTYS
(Katso. I)

Kuusioavainta pidetaan pyordsahan takana.
Laita avain takaisin kun se ei ole kdytossa.

6. LASEROHJAIN (Katso. J)
VAROITUS:Al3 milloinkaan tahtaa
sadetta kehenkaan henkiloon tai

muuhun kohteeseen kuin tyokappaleeseen.

Lasersade on erittdin haitallinen silmille.

Kytke laser paalle tyontamalla paalle/pois

-kytkin (3) “I”-asentoon. laserlaite voi

tuottamaan sateen samaan tasoon kuin

terd, mika heijastuu tydkappaleeseen
luomaan viivan. Sahantera voidaan
suunnata seuraamaan viivaa leikkauksen
suuntaamiseksi linjan mukaan. Joko
suora leikkaus tai viisto leikkaus, se tekee
tarkemman liikkeen leikkauksen aikana.

Kytke laser pois paalta tyontamalla laserin

paalle/pois -kytkin (3) “0"”-asentoon.

HUONMAUTUS: Pulire il generatore laser

periodicamente.

7. MOOTTORIN HIILIHARJOJEN VAIHTO
(Katso. K)
Moottorissa on kaksi vaihdettavaa hiiliharjaa,
joihin paasee helposti kasiksi moottorikotelon
edesta tai takaa.
VAROITUS: Irrota aina virtajohdon
pistoke pistorasiasta ennen
saatojen tekoa, lisdvarusteiden vaihtoa tai
sahkotyokalujen jattoa sailytykseen. Tallaiset

Pyorosaha, jossa laser




ehkaisevat kayttoturvatoimet vahentavat

sahkotyokalun tahattoman kaynnistyksen

vaaraa.
Huomio: Kiyta tyokalun

& huoltotdissi AINA ainoastaan

1. Etsi moottorikotelon edesta tai takaa
muoviset hiiliharjojen suojakannet..

2. lrrota kierteilla varustetut kannet
lattapaisella ruuviavaimella vastapaivaan
kiertaen. Ala kayta lilkaa voimaa, koska
muutoin suojakannet saattavat vaurioitua.

3. Poista vanha moottorin hiiliharja, kuten
esitetaan.

4. Laita moottoriin uusi hiiliharja varmistaen,
ettd se menee kokonaan harjapitimen
sisdan.

5. Laita suojakansi takaisin paikalleen
kiertamalla se lattapaisella ruuviavaimella
tiukalle.

VINKKEJA PYOROSAHALLA
TYOSKENTELYYN

Jos kone kuumenee liikaa, anna sen kayda
2-3 minuuttia kuormittamattomana moottorin
jaahdyttamiseksi. Valta koneen kayttamista
pitkahkoja aikoja hitaalla nopeudella.

Skydda sagklingorna mot stétar och slag.

For kraftig matning reducerar i hég grad
maskinens kapacitet och minskar sagklingans
livslangd. Sagresultatet och snittkvaliteten

ar i stor utstrackning beroende av sagklingas
skick och tandform. Anvand darfor endast
valskarpta och for aktuellt material lampliga
sagklingor.

HUOLTO

Irrota pistoke pistorasiasta ennen kuin
teet mitdidn sditoja tai huoltoja.

Kone ei vaadi voitelua eika huoltoa. Koneen
sisalla ei ole kayttajan huollettavia osia. Al3
kayta vetta tai kemiallisia puhdistusaineita
koneen puhdistukseen. Pyyhi puhtaaksi
kuivalla liinalla. Sailyta kone kuivassa
paikassa. Pida moottorin tuuletusaukot
puhtaana.

Jos virtajohto on vahingoittunut, se on

sahkoiskun valttamiseksi jatettava valmistajan,
valtuutetun huoltoedustajan tai vastaavan
patevan sahkoteknikon vaihdettavaksi.

YMPARISTON SUOJELU

Romutettuja sahkolaitteita ei saa
heittaa pois talousjatteen mukana.
mmmm 0imita ne kierratyspisteeseen.

Lisatietoja kierratyksesta saa paikallisilta
viranomaisilta tai jalleenmyyjalta.

Pyordsaha, jossa laser

93




EC VAATIMUSTENMUKAI-
SUUSVAKUUTUS

Me,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Vakuutamme taten, etta tuote

Selostus

WORX Pyorosaha, jossa laser

Tyyppi

WX445 Wx4a45.1

Toimintoa Leikkaamalla erilaiset
materiaalit pyoriva hammastettu terd

Tayttaa seuraavien direktiivien maaraykset:
EU:n konedirektiivi

2006/42/EC

EU:n pienjannitedirektiivi

2006/95/EC

EU:n direktiivi sahkdmagneettisesta
yhdenmukaisuudesta

2004/108/EC

94 Yhdenmukaisuusstandardit

EN 55014-1
EN 55014-2
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN 60745-2-5
EN 60745-1

Henkil6 valtuutettu kdantamaan teknisen
tiedoston,

Nimi Russell Nicholson

Osoite Positec Powertools (Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty B

2010/03/12
Jacky Zhou
Laatupaallikké POSITEC

Pyorosaha, jossa laser




1. LUKKEKNAPP

2. PA-/AV-BRYTER

3. LASER PA/AV BRYTER

4. EKSTRAHANDTAK

5. BUNNPLATE VINKELSKALA

6. BUNNPLATELAS

7. PARALLELLSTAG

8. BUNNPLATE

9. PARALLELANLEGG LASESKRUE

10. SPINDEL-LASETAST

11. LASER-ENHET

12. YTRE KRAVE

13. BLADBESKYTTELSE

14. SAGBLAD"

15. BLADSKRUE

16. BLADBESKYTTERHANDTAK

17. VAKUUMADAPTER

18. BAKHANDTAK

19. SKJAREDYBDESKALA

20. SKIFTENGKKEL

21. SKJAREDYBDEHANDTAKET

22. NDRE KRAVE (Se G)

*lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngar delvis ikke i leveransen.




TEKNISKE DATA

WXa45 WX445.1

Merkespenning 220-240V ~50/60Hz

Inngangseffekt 1600W

Nominell tomgangshastighet 5000/min

Kappekapasitet

90° 66mm 64mm
45° 47mm 45mm
Skrakantkapasitet 0-51°

Skrakantkapasitet 190mm | 185mm
Dobbelisolering @/II
Maskinvekt 4.3kg

STOYINFORMASJON

Belastning lydtrykk L 92.4dB(A)
Kea 3dB(A)
Belastning lydeffekt L, .: 103.4dB(A)
Kiwa 3dB(A)
Bruk hgrselsvern nar lydtrykket er over 80dB(A)

VIBRASJONSINFORMASION

Totale vibrasjonsverdier satt i henhold til EN 60745

Vibrasjonutsendingsverdi a, = 4.37m/s?

Vanlig belastningsvibrasjon
Usikkerhet K=1.5m/s?

ADVARSEL: Vibrasjonsutslippsverdien under faktisk bruk av kraftverktgyet kan avvike
fra oppgitt verdi, avhengig av matene verktgyet brukes og fglgende eksemplene og andre
variasjoner i hvordan verktgyet brukes:
Hvordan verktgyet brukes og materialene som blir kuttet eller drillet.
Verktgyet er i god stand og godt veldlikeholdt.
Bruk av riktig tilbehgr for verktgyet, og sgrge for at det er skarpt og i god stand.
Hvor stramt grepet pa handtakene er, og om det brukes antivibrasjonstilbehgr.
Og at verktgyet blir brukt til det formalet det er tilsiktet i henhold til designet og disse
instruksjonene.




Dette verktgyet kan forarsake hand-arm vibrasjonssyndrom, hvis det ikke bruken er
forvaltes pa en god mate.

ADVARSEL: For a vaere ngyaktig, bgr ogsa et overslag over eksponeringsniva under
faktiske bruksforhold ogsa tas med i betraktning i alle deler av driftssyklusen, slik som nar
verktgyet er skrudd av og nar det gar pa tomgang, men ikke faktisk gjgr jobben. Dette kan
redusere eksponeringsnivéet betraktelig over hele arbeidsperioden.
For a hjelpe til 8 minimere risikoen for vibrasjonseksponering.
Bruk ALLTID skarpe meisler, driller og blad.
Vedlikehold verktgyet i henhold til disse instruksjonene og sg@rg for at det er godt smurt (der det
er hensiktsmessig).
Hvis verktgyet skal brukes regelmessig, invester i antivibrasjonstilbehgr.
Unnga & bruke verktgy i temperaturer pa 10°C eller lavere.
Planlegg arbeidstimeplanen din slik at du sprer bruk av hgyvibrasjonsverktgy utover flere dager.

TILLEGGSUTSTY

Avsugadapter

Parallellstag

Skiftengkkel

Sagblad: 190mmx30mmx24T (kun WX445)
Sagblad: 185mmx16mmx24T (kun WX445.1)

Vi anbefaler at du kjgper alt ekstrautstyr fra butikken der du kjgpte dette verktgyet. Anvend godt 97
kvalitetsekstrautstyr, merket med et velkjent varemerke. Velg kvalitet i henhold til det arbeidet du
akter & ga i gang med. Henviser til tilbehgrspakningen for videre detaljer. Butikkpersonalet kan
ogsa gi hjelp og rad.




EKSTRA
SIKKERHETSREGLER FOR
SIRKELSAGEN DIN

1. Bruk alltid stgvmaske, hgrselsvern og
beskyttelsesbriller.

2. Bruk bare sagblad som er anbefalt i
spesifikasjonen.

3. Bruk alltid hansker nar du handterer
sagblad og grove materialer. Sagblad skal
beeres i en praktisk holder.

4. Strekk kabelen fullt ut for & forhindre
eventuell overoppheting.

5. Nar en skjgteledning brukes, ma du forsikre
deg om at den har riktig ampere tilpasset
ditt elektriske verktgy og er i forsvarlig
elektrisk forfatning.

6. Forsikre deg om at spenning pa hovednett
er den samme som star pa merkeplaten.

7. Sirkelsagen din er et handholdt verktgy.
Ikke sett fast sirkelsagen din.

8. Fgr du begynner & sage, sjekker du at
kuttelinjen er fri for spiker, skruer etc.

9. lIkke sag sma arbeidsstykker med
sirkelsagen. Hvis det er mulig, bruker du en
stikksag.

10.Lag bare kutt med bladet rettet nedover,
aldri oppover eller til siden.

11. Ikke bruk et blad uten at den
klassifiserte bladfarten overgar sagens
tomgangshastighet.

12.Fjern aldri beskyttelsesanordningen. Bruk
aldri sagen hvis beskyttelsesanordningen
ikke fungerer skikkelig. La aldri den
bevegelige beskytelsen vaere apen.
Beskyttelsen ma kunne bevege seg fritt.

13.Bruk aldri sagblad laget av HSS.

14.Sjekk alltid vegger, gulv og tak for & unnga
gjemte strgmkabler og rgr.

15.Etter lange arbeidsperioder kan utvendige
metalldeler og tilbehgr bli varmt.

16.lkke kutt materialer som inneholder asbest.

17. lIkke bruk metall eller steinsagblad. Bruk
bare sagblad som er beregnet for treverk.

18.lkke bruk sirkelsagen til a kutte greiner eller
tgmmer.

19.1kke bruk slipeskiver.

ADVARSEL!

a. Hold hendene unna kutteomradet
og bladet. Hold den andre handen
pa hjelpehandtaket eller pa
motorkabinettet. Hvis begge hendene
holder sagen, kan de ikke bli kuttet av
bladet.

b. lkke strekk deg under arbeidsstykket.
Beskyttelsen kan ikke beskytte deg fra
bladet under arbeidsstykket.

c. Juster kuttedyhden til tykkelsen

av arbeidsstykket. Mindre enn en full

lengde av bladtannen skal veere synlig

under arbeidsstykket.

Hold aldri arbeidsstykket som skal

kuttes i handen eller over foten.

Sikre arbeidsstykket til et stabilt

arbeidsbord. Det er viktig & stgtte arbeidet

skikkelig for & minimalisere kroppskontakt,
bladkniping eller & miste kontrollen.

Hold det elektriske verktgyet med

isolerte gripeflater nar du utfgrer en

operasjon der sagen kan komme i

kontakt med gjemte ledninger eller sin

egen ledning. Kontakt med en “levende”
ledning vil ogsa utsette metalldeler til
verktgyet for stgt og gi operatgren elektrisk
sjokk.

f. Bruk alitid en klyvesperre eller en
rettkantet leder nar du klyver. Dette
forbedrer ngyaktigheten til kuttet og
reduserer sjansen for bladkniping.

g- Bruk alitid blad med riktig storrelse
og form (diamant kontra runde) med
spindelhull. Blad som ikke er lik det som
er anbefalt i monteringsanvisningen til
sagen, vil kigre eksentrisk og fgre til at du
mister kontrollen.

h. Bruk aldri skadede eller feil bladskiver
eller bolter. Bladskivene og boltene er
spesielt laget til sagen din, for optimal
ytelse og sikker operasjon.

YTTERLIGERE

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR

ALLE SAGER.ARSAKER 0G

BRUKERFOREBYGGING AV TILBAKESLAG:
- Tilbakeslag er en plutselig reaksjon av
et klemt, sprettende eller et forskjgvet
sagblad og forarsaker at sagen ukontrollert
Igftes opp og ut av arbeidsstykket og mot
operatgren;




- Nar bladet er klemt fast eller spretter ved
at sagsnittet blir sammenknepet, vil bladet
stalle og motorreaksjonen kjgrer enheten
bakover mot operatgren;

- Hvis bladet blir vridd eller forskyves i
skjeeret, vil tennene pa bakkanten av
bladet kunne grave seg ned i overflaten
av trestykket og forarsake at bladet klatrer
ut av sagsnittet og hoppe bakover mot
operatgren.

TILBAKESLAG ER ET RESULTAT AV
FEILAKTIG ANVENDELSE AV SAGEN
OG/ELLER FEIL
OPERASJONSPROSEDYRER ELLER
OMSTENDIGHETER OG KAN UNNGAS
VED A TA DE FORHOLDSREGLENE SOM
BLIR GITT UNDER.

a. Oppretthold et fast grep med begge
hender pa sagen og plasser hendene
for a motsta tilbakeslagskrefter. La
kroppen vaere pa den ene siden av
bladet, og ikke pa linje med bladet.
Tilbakeslag kan forarsake at sagen hopper
bakover, men tilbakeslagskrefter kan
kontrolleres av operatgren, hvis riktige
forholdsregler er tatt.

b. Nar bladet kniper, eller nar et skjzer
blir avbrutt av en eller annen grunn,
frigi avtrekkeren og hold sagen urgrlig
i materialet til bladet star helt stille.
Forsgk aldri a fjerne sagen fra arbeidet
eller dytte sagen bakover mens bladet
er i bevegelse eller at tilbakeslag kan
inntreffe. Undersgk og gjgr korrigeringer
for & eliminere arsaker til bladkniping.

c. Nar du restarter en sag i et

arbeidsstykke, sentrer sagbladet i

sagshnittet og sjekk at sagtennene ikke

er festet til materialet. Hvis sagbladet
kniper, kan det komme opp eller sla tilbake
fra arbeidsstykket nar sagen restartes.

Stott opp med store paneler

for & minimalisere risikoen for

bladklemming og tilbakeslag.

Store paneler holdes ned med sin egen

vekt. Panelet ma stgttes under pa begge

sider, neer kuttelinjen og naert kanten av
panelet.

e. lkke bruk uskarpe eller skadede blad.
Uskarpe eller uriktige bladsett, frembringer
smale sagsnitt og forarsaker overdreven
friksjon, bladkniping og tilbakeslag.

&

f. Bladdybde og skriakant
justeringslasespake ma settes fast og
sikres for du begynner a sage. Hvis
bladjusteringen forandres mens du sager,
kan det forarsake kniping og tilbakeslag.

g. Vaer ekstra oppmerksom nar du
lager et “stupkutt” i en eksisterende
vegg eller andre blinde omrader. Det
utskytende bladet kan kutte objekter som
kan forarsake tilbakeslag.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR SIRKELSAG MED INDRE
PENDELBESKYTTELSE

a. Sjekk at den nedre beskyttelsen
er forsvarlig last for hvert bruk.

Ikke bruk sagen hvis den nedre
beskyttelsen ikke kan beveges fritt
og er lukket skikkelig. Aldri kiem eller
fest den nedre beskyttelsen i dpen
posisjon. Hvis sagen mistes ved et uhell,
kan den nedre beskyttelsen bli bgyd. Hev
den nedre beskyttelsen med hendelen

og sikre deg at den beveger seg fritt og
ikke bergrer bladet eller andre deler, i alle
vinkler og i dybde kutt.

b. Sjekk funksjonaliteten til fjzeren til den
nedre beskyttelsen. Hvis beskyttelsen
og fjeeren ikke fungerer skikkelig, ma
de bli reparert for bruk. Det hender at
den nedre beskyttelsen blir treg a betjene
pa grunn av skadede deler, klebrige
materialer eller oppbygging av rester.

c. Den nedre bladbeskyttelsen ma

bare bli trukket tilbake manuelt for

spesielle kutt som "formingskutt” og

"sammensatte kutt”. Hev den nedre

bladbeskytteren ved a trekke tilbake

hendelen og sa snart bladet mgter
materialet, skal du frigi beskyttelsen.

For all annen type saging, méa den nedre

beskyttelsen operere automatisk.

Sjekk alitid at den nedre beskyttelsen

dekker bladet for du setter sagen ned

pa benken eller gulvet. Et ubeskyttet,
roterende blad vil forarsake at sagen gar

bakover, og kutter hva som matte komme i

dens vei. Veer oppmerksom pa tiden det tar

fgr bladet stopper etter at sagen er slatt av.




MESURES DE SECURITE SYMBOLER
LIEES AU LASER

° For a redusere risikoen for
ADVARSEL! Les alle instruksjoner. & personskade, ma brukeren lese
Hvis du unnlater a fglge instruksjonsveiledningen

instruksjonene under, kan det resultere

i elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig
skade. Advarsel

Ta vare pa alle advarsler og veiledninger

for fremtidig referanse.

Normalement, ces lasers ne présentent

pas de danger pour les yeux bien que D

regarder directement le rayon puisse

causer des éclats aveuglants.

Ne pas regarder directement le rayon du

laser. Il existe un danger si I'on regarde

directement le rayon, veuillez respecter
toutes les régles de sécurité suivantes:

1. Le laser doit étre utilisé et entretenu
selon les instructions du fabricant.

2. Ne jamais orienter le rayon sur une
personne ou un objet autre que la
piéce a travailler.

3. Le rayon ne doit pas étre orienté
délibérément sur une autre personne
et ne doit pas étre dirigé dans les

Belisolasjon

Bruk vernebriller

Bruk hgrselsvern

Bruk stgvmaske

100 yeux de quelqu’un pendant plus de Avfall etter elektriske produkter
0.25 secondes. ma ikke legges sammen med
4. Toujours s"assurer que le rayon est husholdningsavfall. Vennligst
dirigé sur une piéce a travailler sans resirkuler avfallet der dette
surfaces réfléchissantes comme le f— finnes. Undersgk hos de lokale
bois et les surfaces brutes. Les feuilles myndighetene eller en detaljist for
d’acier réfléchissantes ou autres produits resirkuleringsrad.

similaires ne sont pas appropriées pour
les opérations au laser étant donné que la
surface réfléchissante pourrait renvoyer le
rayon du laser vers I'utilisateur. Laserstraling

5. Ne pas remplacer le laser par un
autre qui n‘est pas du méme type. Les

réparations doivent étre effectuées par le

fabricuant ou par un agent agrée.

MISE EN GARDE : L'utilisation de

commandes ou les réglages autres

que ceux spécifiés dans ce manuel

pourraient étre source de dangereuses

expositions aux radiations.

Ikke se inn i stralen

MESURES DE SECURITE LIEES AU
KLASSE 2 LASER

Le laser de cet outil est de classe 2
avec une radiation maximum de 1TmW et
une longueur d’onde de 650 nm.
KLASSE 2 LASERSTRALING, IKKE SE
INN I STRALEN




FREMGANGSMATE FOR
LADNING

@ MERK: Les ngye gjennom
instruksjonsboka fgr du bruker verktgyet.

FORMALSMESSIG BRUK:

Maskinen er met for skjeering av tre i lengde-
og tverretning med rette skjeerelinjer og med
skravinkler opptil 51°.

1. SKJAREDYBDEJUSTERING (Se Bilde.A)
Laft dybden til skjeerejusteringshandtaket og
hev sagen vekk fra bunnplaten. Sett dybden
pa skjeeret ved a bruke skalaen og trykk
handtaket ned til lasing. Legg alltid til 3mm
til dybden til kuttet slik at bladet kan skjeere
gjennom materialet.

2. JUSTERING AV SKJ/ZAREVINKELEN (Se
Bilde. B1 ,B2)

Drei bunnplate-lasen (6) mot klokken for &
Igsne vinkelskalaen. Sving bunnplaten bort fra
maskinen til gnsket skjaerevinkel er innstilt pa
skalaen (5). Stram bunnplatelasen (6) til igjen
ved a dreie den med klokken

A BRUKE SIRKELSAGEN

1. SIKKERHETS AV/PA BRYTER (Se
Bilde.C)

Bryteren er slatt av for & forhindre tilfeldig
starting. Trykk ned laseknappen deretter pa/av
bryterenog utlgse laseknappen. Bryteren er
na pa. For a sla av er det bare a utlgse pa/av
knappen. Du kan trykke ned laseknappen fra
hver side av knappen.

2. JUSTERING AV PARALLELLSTAG (Se
Bilde. D)

Dette brukes til a lage kutt parallelt til
arbeidsstykkekanten ved en valgt distanse.
La parallellstagets arm gli gjennom begge
innretningene for a rette inn den anbefalte
sag — distansen og deretter skru til for a lase
den i posisjon. Kan bli brukt fra begge sider
av bunnplaten. Det er et styrespor foran pa
basisplaten for bruk med en parallellstyring,
bruk 0° for & styre langs en parallelstyring. For
45° skraskjeering, bruk 45° styremerket med

parallellstyringen.
MERK: Utfgr helst prgveskjeeringer.

3. UTSKIFTING AV VERKT@Y (Se Bilde.

E.F.G)

¢ For alle arbeider pa maskinen utfgres
ma stopselet trekkes ut.

¢ Bruk vernehansker ved montering av
sagbladet. Ved bergring av sagbladet er
det fare for skader.

¢ Bruk kun sagblad som tilsvarer de
tekniske dataene som er angitt i
denne bruksanvisningen. lkke bruk
slipeskiver som innsatsverktgy.

Til verktgyskifte er det best a legge maskinen

pa frontsiden til motorhuset.

DEMONTERING

Trykk spindel-lasetast (10) og hold den trykt

inne.

e Spindel-lasetast (10) méa kun trykkes nar
sagbladet star stille.

Lgsne bladskruen (15) med skiftengkkelen (20).

Fjern den ytre kraven (12). Vipp den lavere

bladbeskyttelsen (13) tilbake og hold den fast

med det lavere bladbeskytelseshandtaket (16).

Fjern sagbladet (14). 101

MONTERING

Rengjgr sagbladet og alle spenndelene

som skal monteres. Vipp den lavere

bladbeskyttelsen (13) tilbake og hold den

fast med det lavere bladbeskyttelseshand

taket (16). Plasser sagbladet pa den indre

kraven (22). Monter den ytre kraven (12) og

bladskruen (15). Bruk skiftengkkelen (20) til &

stramme skruen (15) med 1/4 omdreining mer

enn skrudd fast for hand.

¢ Sgrg for at monteringsposisjonen
til den indre kraven (22) og den ytre
kraven (12) er riktig.

¢ Under monteringen ma du gi akt pa
folgende: Tennenes skjsereretning
(pilretningen pa sagbladet) og
dreieretningspilen pa vernedekselet
ma stemme overens.

4. STOV-/SPONAVSUGING (Se Bilde. H)
Fest avsugadapter (17) til stgvavsugkanalen
til det laser seg. Fest avsugadapteren (17)
ogsa til den faste beskyttelsen med de to




skruene. Koble en passende stgvsugerslange

til adapteren.

¢ Avsugadapteren ma ikke vaere
montert uten tilkoplet eksternt
avsug. Det er ellers fare for tetting av
avsugkanalen.

Rengjgr avsugadapteret regelmessig for

a sikre en optimal avsuging. Stgvsugeren

ma veere egnet for det materialet som skal

bearbeides.

5. OPPBEVARINGSSTED FOR
UNBRAKONGKKEL (Se Bilde. I)
Unbrakongkkelen oppbevares pa baksiden av
sirkelsagen. Sett ngkkelen tilbake nar den ikke
er i bruk.

6. LASER-ENHET (Se Bilde. J)
ADVARSEL:Ne jamais orienter le rayon
sur une personne ou un objet autre que
la piéce a travailler. Energien fra laserstralen
er sveert skadelig for menneskegyne.
Dytt laserens pa/av-bryter (3) til ‘I, for & skru
laseren pa. Le laser peut vous procurer un
rayon au méme endroit que la lame, se
projetant sur la piece pour créer une ligne. La
lame peut étre dirigée pour suivre une ligne
de maniére a ce que la coupe soit droite.
Dans le cas, soit d'une coupe droite, soit une
de biseau, ce systéme vous permettra de
faire des mouvements plus précis pendant la
coupe.
Dytt laserens péa/av-bryter (3) til ‘0’, for & skru
laseren av.
MERK: Rengjgr lasergeneratoren med jevne
mellomrom.

7. SKIFTE MIOTORBORSTER (Se Bilde.K)
Motoren har to utskiftbare bgrster som det er
lett & na enten fra fremsiden eller baksiden av
motorhuset.

ADVARSEL: Trekk stgpselet ut av

stikkontakten fgr du foretar justeringer
eller skifter tilbehgr pa elektrisk verktgy eller
setter det bort for lagring. Slike forholdsregler
reduserer risikoen for utilsiktet start av det
elektriske verktgyet.

VIKTIG: Nar du utfgrer service pa

verktgyet, ma du ALLTID bruke
originale reservedeler.

1. Lokaliser plastlokkene som gir tilgang
til motorbgrstene, foran eller bak pa
motorhuset.

2. Skru ut det gjengede lokket mot urviseren
med en flatbladet skrutrekker. lkke bruk
overdreven kraft, da dette kan skade
plastlokket.

3. Ta ut den gamle motorbgrsten, som vist.

4. Settinn den nye motorbgrsten og
sgrg for at den kommer helt pa plass i
bgrsteholderen.

5. Sett pa igjen lokket med den flatbladede
skrutrekkeren — skru med urviseren.

ARBEIDSTIPS FOR
SIRKELSAGEN DIN

Hvis ditt elektriske verktgy blir for varmt,
kigrer du den uten belastning i 2-3 minutter for
a avkjgle motoren. Unnga langvarig bruk ved
veldig lave hastigheter.

Beskytt sagbladet mot slag og st@t. For sterk
fremfgring reduserer maskinens ytelsesevne
sterkt og reduserer sagbladets levetid.
Sageytelse og snittkvalitet er vesentlig
avhengig av tilstand og tannform til sagbladet.
Derfor ma det kun brukes skarpe sagblad som
er egnet for materialet som skal bearbeides.

VEDLIKEHOLD

Ta ut stepselet fra stikkontakten for

du foretar justeringer, service eller
vedlikehold.

Det elektriske verktgyet trenger ikke ytterligere
smgring eller vedlikehold. Det er ingen
brukernyttige deler i det elektriske verktgyet.
Bruk aldri vann eller kjemiske rensemidler for
a rense verktgyet. Térk av med en tgrr klut. Du
ma alltid lagre verktgyet pa en tgrr plass. Hold
alltid motorens ventilasjonskanaler rene.

Hvis den medfglgende ledningen er
beskadiget ma den erstattes av produsenten,
serviceagenten eller andre kvalifiserte
personer for & unnga risiko.
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1. UPPLASNINGSKNAPP

2. STROMSTALLARE TILL/FRAN
3. LASER PA/AV-OMIKOPPLARE
4. STODHANDTAG

5. BASPLATTANS VINKELMATARE
6. BASPLATTANS FASLAS

7. PARALLELLGUIDE

8. BASPLATTA

9. PARALLELL GUIDELASSKRUV
10. SPINDELLASKNAPP

11. LASERGUIDE

12. YTTRE FLANS

13. UNDRE BLADSKYDD

14. SAGBLAD*

15. BLADBULT

16. UNDRE SKYDDSSPAK

17. VAKUUMADAPTER

18. BAKRE HANDTAG

19. DJUP PA KAPMATAREN

20. SKRUVNYCKEL

21. DJUP PA SKARLASSPAK
22. INRE FLANS (Se Bild G)
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*Avbildat eller beskrivet tillbehér ingar delvis inte I leveransomfanget.
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TEKNISK INFORMATION

WXxa45 WXx445.1

Spanning 220-240V ~50/60Hz
Effekt 1600W
Hastighet utan belastning 5000/min

Sagkapacitet

90° 66mm 64mm
45° 47mm 45mm
Sagkapacitet 0-51°
Bladdiameter 190mm | 185mm
Dubbel isolering @/II
Maskinens vikt 4.3kg

BULLERINFORMATION

Ett uppmatt ljudtryck LDA: 92.4dB(A)
Kea 3dB(A) 105
En uppmatt ljudstyrka L, .: 103.4dB(A)
Kia 3dB(A)
Anvand horselskydd nar ljudtrycket ar 6ver 80dB(A)

VIBRATIONSINFORMATION

Vibration totala varden faststallda enligt EN 60745

Vibrationsutséndningsvérde a, = 4.37m/s?

Oséakerhet K=1.5m/s?

Typisk uppmatt vibrering

VARNING: Vibrationsvarde vid verklig anvandning av maskinverktyget kan skilja sig at fran
det deklarerade vardet beroende pa hur verktyget anvénds och beroende pa féljande
exempel och andra variationer om hur verktyget anvands:
Hur verktyget anvands och materialet som skars eller borras.
Verktyget ar i bra skick och bra underhallet.
Anvandning av korrekt tillbehor for verktyget och sékerstall att de ar skarpa och i bra skick.
Atdragningsgraden av greppet pa handtaget och om nagra antivibrationstillbehdr anvinds.
Och att verktyget anvands sasom avsett enligt dess konstruktion och dessa instruktioner.
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Detta verktyg kan orsaka hand-arm vibrationssyndrom om det anviinds pa felaktigt
satt

VARNING: For att vara korrekt bor en berdkning av exponeringsnivan under verkliga
forhallanden vid anvandning ocksa tas med for alla delar av hanteringscykeln sasom tiden
néar verktyget ar avstangt och nar det kors pa tomgang utan att utféra nagot arbete. Detta kan
betydligt minska exponeringsnivan éver den totala arbetsperioden.
Hjalp for att minimera risken for vibrationsexponering.
Anvand ALLTID skarpa mejslar, borrar och blad.
Underhall verktyget i enlighet med dessa instruktioner och hall det valsmort (dar s& behovs)
Om verktyget ska anvandas regelbundet, investera i antivibrationstillbehor.
Undvik att anvanda verktygen i temperaturer pa 10 °C eller lagre
Planera ditt arbetsschema for att sprida ut anvandning av kraftigt vibrerande verktyg over flera
dagar.

TILLBEHOR

Vakuumadapter

Parallellguide

Skruvnyckel

Sagblad: 190mmx30mmx24T (Endast WX445)
Sagblad: 185mmx16mmx24T (Endast WX445.1)

Vi rekommenderar att du koper alla dina tillbehor fran samma affar dar du képte verktyget.
Anvand bra kvalitetstilloehor av ett valkant méarke. Se avsnittet med arbetstips i denna
bruksanvisning eller tillbehorets forpackning for mer information. Affarspersonalen kan ocksa
hjalpa dig och ge dig rad.
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YTTERLIGARE )
SAKERHETSREGLER FOR
DIN CIRKELSAG

1. Anvand alltid ett munskydd, horselskydd
och skyddsglasdgon.

2. Anvand bara klingor som rekommenderas i
specifikationen.

3. Anvand alltid handskar nar du hanterar
klingor och skrovliga material. Klingorna
maste forvaras i en hallaren, nar det ar
praktiskt maojligt.

4. Rulla ut alla kabeltrummor helt for att
undvika mojlig 6verhettning.

5. Nar det behdvs en forlangningssladd
maste du se till att den har korrekt
amperevarde for ditt verktyg och att den
anvands i ett elektoniskt sakert skick.

6. Kontrollera att huvudstrémmen har samma
varde som pa verktygsskylten.

7. Din cirkelsag éar ett handhallet verktyg,
spann inte fast den.

8. Innan du borjar sédga kontrollerar du att det
inte finns spikar, skruvar, etc. i saglinjen.

9. Sé&ga inte sma arbetsstycken med en
cirkelsadg. Anvand en kontursag, om
mojligt.

10.Saga bara med klingan riktad nedat, aldrig
uppat eller sidleds.

11. Anvand aldrig en klinga om inte klingans
hastighet 6verskrider sagens hastighet
utan belastning.

12.Ta aldrig bort klingskyddet. Anvand aldrig
sagen om skyddssystemet inte
fungerar korrekt. Oppna och I8s aldrig det
rorliga skyddet. Skyddet maste vara fritt
rorligt.

13.Anvand aldrig klingor tillverkade av
hoéghastighetsstal (HSS).

14.Kontrollera alltid vaggar, golv och tak for att
undvika dodla strémkablar och - ror.

15.Efter langvarig anvandning kan externa
metalldelar och tillbehor bli varma.

16.Kapa inte material som innehaller asbest.

17. Anvand inte klingor for metall eller sten.
Anvand bara klingor for tra.

18.Anvand inte cirkelsagen for att saga
tragrenar eller stockar.

19. Anvand inte slipskivor av nagon sort.

Cirkelsag med laser

&VARNING!

C.

Hall hiinderna borta fran sdgomradet
och klingan. Hall din andra hand pa
hjalphandtaget, eller motorhuset. Om
bada hénderna haller sagen kan de inte
komma i beréring med klingan.

Stick inte in hinderna under
arbetsstycket. Skyddet skyddar dig inte
fran klingan under arbetsstycket.

Justera sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Mindre an en hel spets pa
klingan bor vara synlig under arbetsstycket.
Hall aldrig arbetsstycket i hinderna
eller 6ver benen. Spinn fast
arbetsstycket pa en stabil plattform.
Det ar viktigt att stodja arbetsstycket
korrekt for att minimera kroppsexponering,
forhindra att bladet kor fast eller att man
forlorar kontrollen.

Hall verktyget med isolerade
greppytor nir du utfor ett arbete dir
sagverktyget kan komma i kontakt
med dolda sladdar eller sin egen
sladd. Kommer man i kontakt med en
stromforande sladd kommer det att leda
in strom i verktyget och ge anvandaren en
elchock.

Anviand alltid ett hinder eller en guide
med rak kant. Detta forbattrar exaktheten
pa sagningen och minskar risken for att
klingan kor fast.

Anviind alitid klingor med korrekt
storlek och form (diamant kontra
rund) pa axelhdlen. Klingor som inte
passar hardvaran pa sagen kommer inte
att ga cirkelrunt, och gora att man forlorar
kontroll.

Anviind aldrig en skadad eller defekt
packning eller bult till klingan.
Klingpackningarna och bulten tillverkades
speciellt for din sag, for optimal prestanda
och sakerhet vid drift.
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YTTERLIGARE
SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR
ALLA SAGAR FOR ATT FORHINDRA
REKYLER:

Rekyl uppstar plotsligt nar sagklingan ar
klamd, bojd eller felaktigt inriktad, och gor




att en okontrollerad sag lyfts upp och ut
fran arbetsstycket mot anvandaren;

- Nar klingan ar snavt klamd eller bojd pa
grund av att hallaren gar ner kommer
klingan att stoppa och motorn for enheten
mycket snabbt tillbaka mot anvandaren;

- Om klingan blir for bojd eller felaktigt
inriktad i sdgsparet kommer tanderna pa
den bakre dnden av klingan att ga ner
djupt i traets yta och gora att den fors
ut ur hallaren och hoppar tillbaka mot
anvandaren.

EN REKYL UPPSTAR PA GRUND AV ATT
SAGEN ANVANDS FELAKTIGT OCH/
ELLER PA GRUND AV FELAKTIGT BRUK
ELLER FORHALLANDEN OCH KAN
UNDVIKAS MED HJALP AV
ATGARDERNA SOM BESKRIVS NEDAN.
a. Bibehall ett fast grepp med bada
hinderna pa sagen och hall armarna
pa ett sadant siitt att det motverkar
rekyler. Hall kroppen pa en av sidorna
om klingan, men inte i saglinjen. En
rekyl gor att sdgen hoppar tillbaka, men
rekyler kan kontrolleras av anvandaren, om
nédvandiga atgarder utfors.

b. Nir bladet kor fast eller nir en
sagning avbryts av nagon anledning,
slipper du pa knappen och haller
sagen stilla i materialet tills klingan
stoppar helt. Forsok aldrig ta bort
sagen fran arbetsstycket eller dra den
tillbaka samtidigt som klingan rér pa
sig eller rekyl kan uppsta. Kontrollera
och vidta nodvandiga atgarder for att
eliminera orsaken till att klingan kor fast.

c. Niir du startar om sagen i
arbetsstycket, centrerar du sagklingan
i hallaren och kontrollerar att
sagtinderna inte vidrér materialet. Om
klingan kor fast kan den hoppa upp eller
framkalla rekyl fran arbetsstycket nar sagen
startas om.

d. Hall fast stora paneler for att minimera
risken for att bladet klédms fast eller
rekylerar.

Stora paneler kan svikta under sin egen
vikt. Man maste placera stéd under
panelen pa bada sidor, nar saglinjen och
nara panelens kant.

e. Anvind inte sléa eller skadade klingor.
Oslipade eller felaktigt isatta klingor i

Cirkelsag med laser

hallaren skapar 6verdriven friktion, gor att
sagen fastnar och orsakar rekyl.
Justerspakarna for klingans djup
och fasning maste vara spinda innan
sagningen gors. Om klingans justering
véxlar vid sagningen kan det gora att
klingan kor fast eller rekylerar.

Var extra forsiktig nir du gor en
“sinksagning” i viiggar eller andra
otydliga omraden. Den utskjutande
klingan kan saga objekt som skapar rekyl.

SAKERHETSINSTRUKTIONER
FOR CIRKELSAG MED INRE
PENDELSKYDD

C.

Kontrollera det undre skyddet sa

att det stingts sikert fore varje
anviindning. Anviind inte sidgen om
det under skyddet inte kan flyttas fritt
och stings direkt. Spinn eller bind
aldrig fast det undre skyddet i 6ppen
position. Om sagen tappas kan det undre
skyddet bdjas. Lyft pa det undre skyddet
med handtaget och se till att det rors fritt
och inte vidror klingan eller andra delar, i
alla sagvinklar och -djup.

Kontrollera fjéidern pa det undre
skyddet. Om skyddet och fjidern inte
fungerar korrekt maste de repareras
fore anvidndning. Det undre skyddet kan
fungera daligt pa grund av skadade delar,
gummiavlagringar eller ansamlat skrap.
Det undre skyddet bor bara dras
tillbaka manuellt fér specialsagningar
som “siinksagning” och “sammansatt
sagning”. Hoj det undre skyddet
genom att dra tillbaka handtaget och
sa snart klingan gar ner i materialet,
maste det undre skyddet slippas. Vid
alla annan sagning bor det undre skyddet
fungera automatiskt.

Se alltid till att det undre skyddet
tiicker klingan innan du placerar sdgen
pa en biink eller ett golv. En oskyddad
klinga gor att sagen ror sig bakat och sagar
allt i dess vag. Vad medveten om den

tid det tar for klingan att stanna efter att
kontakten slappts.




SAKERHETSPUNKTER FOR
DIN LASER

VARNING! Lis alla instruktioner.
Fodljs inte alla nedanstaende
instruktioner kan det leda till elektriska
stotar, brand och/eller allvarliga skador.

Spara alla varningar och instruktioner for

framtida bruk.

Dessa laserenheter innebir normalt

ingen optisk risk, men att stirra in i

strilen kan orsaka blixtblindhet. Stirra

inte direkt pa laserstralen.

Det kan vara farligt att stirra stint in i

stralen. Fdlj alla siikerhetsregler enligt

foljande:

1. Lasern ska anviindas och underhillas
enligt tillverkarens instruktioner.

2. Rikta aldrig strialen mot en person
eller niagot annat foremal iin
arbetsstycket.

3. Laserstralen far inte riktas avsiktligt

mot nagon person och far inte riktas

mot dgonen pa en person Lingre in

0,25 sekunder.

Se alltid till att laserstralen ir riktad

mot ett stadigt arbetsstycke utan

reflekterande ytor, dvs tra eller
skrovliga ytor ir acceptabla. Klart
gléansande reflekterande stalark eller
lampar sig inte for laseranvandning
eftersom den reflekterande ytan kan

fa laserstralen att riktas tillbaka mot

anvandaren.

5. Byt inte ut laserenheten mot en
annan typ. Reparationer maste utforas av
tillverkaren eller en auktoriserad agent.

6. FORSIKTIGHET: Att anviinda andra
kontroller eller justeringar dn de
som angetts hir kan leda till farlig
stralningsexponering.

»

SAKERHETSPUNKTER FOR DIN KLASS 2
LASER

Den laserenhet som :iir monterad pa
detta verktyg éir klass 2 med en max.
stralning pa 1TmW och 650 nm vaglingd.
KLASS 2 LASERSTRALNING, STIRRA
INTE IN | LASERSTRALEN

Cirkelsag med laser

SYMBOLER

For att minska risken for skador
maste anvandaren lasa
bruksanvisningen

Varning

Dubbel isolering

Anvand skyddsglaségon

Anvand horselskydd

Anvand skyddsmask mot damm

Uttjanade elektriska produkter far 109
inte kasseras som hushallsavfall.
Ateranvind dar det finns
anlaggningar for det. Kontakta
dina lokala myndigheter eller

fterforsaljare for itervinningsrid.

Laserstralning

Stirra inte in i laserstralen




LADDNINGSPROCEDUR

OBS: Innan du anvander verktyget, las
noga igenom bruksanvisningen.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING:

Maskinen ar avsedd for langsgaende och

tvérsgaende sagning av trd med raka saglinjer

likval som relieflinjer till 51° nar den stannar
kvar pa arbetsdelen.

1. JUSTERING AV KAPDJUP (Se A)

Lyft upp justeringsspaken for kapdjup och
hoj cirkelsagen bort fran basplattan. Stall in
kapdjupet med hjalp av mataren och tryck
ner spaken sa att den lases. Lagg alltid till 3
mm till kapdjupet sé att bladet gar igenom
materialet.

2. BASPLATTANS VINKELJUSTERING (Se
Bild B1 OCH B2)

Vrid pa basskiverefieflaset (6) moturs for att
lossa pa vinkelskalan. Svang ut bottenplattan
fran maskinen tills 6nskad sagvinkel ar installd
pa skalan (5). Dra at relieflaset (6) genom att
vrida det medurs.

ANVANDA CIRKELSAGEN

1. SAKERHETS-PA/AV-KONTAKT (Se Bild C)
Din knapp lases for att hindra att den startas
oavsiktligt. Tryck pa lasknappen och sedan pa
pa/av-kontakten och slédppa upp lasknappen.
Din kontakt &r nu pa. For att stdnga av slapper
upp pa/av-knappen. Du kan trycka ned
lasknappen fran nagon sidan av knappen

2. JUSTERING AV PARALLELLGUIDE (Se D)
Anvands for att saga parallellt med ett
arbetsstycke vid valt avstand. Skjut
parallellguidens arm genom bada
anordningarna for att erhalla 6nskat
sagavstand och spann skruven for att lasa.
Kan anvandas pa bada sidor av basplattan.
For rak sagning, anvand guidemaérket 0° for
inriktning med parallellguideskalan. For 45°
fasad sagning, anvand guidemarket 45° for
inriktning med parallellguideskalan.
ANVISNING: Provsaga for kontroll av
resultatet.
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3. VERKTYGSBYTE (Se Bild E,F.G)

¢ Dra ut stickproppen innan atgiirder
utfors pa maskinen.

¢ Anviand skyddshandskar vid
montering av sagklingan. Om
sagklingan berors finns risk for
personskada.

¢ Anvind endast sakglingor som
motsvarar | instruktionshoken angivna
specifikationer.

o Slipskivor far absolut inte anviindas
for sagning.

For verktygsbyte lagg upp maskinen pa

motorhusets front.

DEMIONTERING

Tryck ned spindelns lasknapp(10)och hall den

nedtryckt.

e Spindelns lasknapp(10)far paverkas endast
nar sagklingan star stilla.

Lossa pa bladbulten (15) med skiftnyckeln (20).

Ta bort den yttre flansen (12). Luta bakéat det

lagre bladskyddet (13) och hall det i ett fast

grepp med den lagre bladskyddsspaken (16).

Ta bort sagbladet (14).

MONTERING

Rengor sagklingan och alla tillhérande

spanndetaljer som ska monteras. Luta bakat

det lagre bladskyddet (13) och hall det i ett

fast grepp med den lagre bladskyddsspaken

(16). Placera sagbladet pa den inre flansen

(22). Plocka ihop den yttre flansen (12) och

bladbulten (15). Anvand skiftnyckeln (20) for

att dra at bulten (15) med1/4 vridning mer an

fingertatt.

¢ Var noga med att
monteringspositionerna for den inre
flinsen (22) och den yttre flinsen (12)
ar korrekta.

¢ Observera vid montage: Tindernas
skiirriktning (pilens riktning pa
sagklingan) och rotationspilen pa
klingskyddet maste dverensstiimma.

4. DAMIM-/SPANUTSUGNING (Se Bild H)
Satt fast vacuumadaptern (17) pa
dammutblaset tills den fastnar. Fast sedan
ytterligare vacuumadaptern (17) pa det fasta
skyddet med de tva skruvarna. Anslut direkt
en passande vacuumslang till adaptern.




¢ Utsugningsadaptern far endast vara
monterad i kombination med extern
utsugning. | annat fall finns risk for att
utsugningskanalen tapps till.

For optimal utsugningskapacitet ska

utsugningsadaptern rengoras regelbundet.

Dammsugaren maste anpassas till bearbetat

material.

5. FORVARING SEXKANTSNYCKEL (Se
Bild 1)

Sexkantsnyckeln forvaras pa baksidan av
cirkelsadgen. Sétt tillbaka nyckeln nar den inte
anvands.

6. LASERGUIDE (Se Bild J)
VARNING:Rikta aldrig stralen mot
en person eller nagot annat foremal
an arbetsstycket. Laserns stralningsenerig ar
mycket skadlig for det manskliga 6gat.
Skjut laserbrytaren pa/av (3) till ‘I' for att sla
pa lasern.Laserenheten kan tillhandahalla
en strale i samma plan som klingan, som
projiceras pa arbetsstycket for att skapa en
linje. Sagklingan kan riktas utefter linhan for
att inrikta sdgningen med linjen. Oavsett om
det galler rak sagning eller fasad sagning,
skapar den en mer exakt rorelse under
sagningen.
Skjut laserbrytaren pa/av (3) till ‘0’ for att
stédnga av lasern.
OBS: Rengor lasergeneratorn regelbundet

7. BYTE AV UTVANDIGT ATKOMLIGA
KOLBORSTAR (Se Bild K)
Det finns tva utbytbara kolborstar som enkelt
kan kommas at antingen fram eller bak pa
motorhuset.
VARNING! Koppla ur kontakten fran
natuttaget innan du gor nagra
justeringar, byter tillbehor eller staller undan
elverktyg for forvaring. Sadana forebyggande
sakerhetsatgarder minskar risken for att
elverktyget startas av misstag.
OBS! Niir ett verktyg ges service
maste ALLTID originaldelar
anvindas.
1. Lokalisera de plastpluggar med vilka du
kommer at kolborstarna antingen fram
eller bak pa motorhuset.
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2. Ta bort den gangade pluggen med hjalp
av en flatmejsel. Vrid pluggen moturs for
att lossa den. Anvand inte for mycket kraft
eftersom det skulle kunna skada pluggen.

3. Ta bort den gamla kolborsten enligt.

4. Infoga den nya kolborsten och kontrollera
att den har infogats helt i sitt faste.

5. Satt tillbaka pluggen med hjélp av
flatmejseln. Vrid pluggen medurs for att dra
at den.

ARBETSTIPS FOR DIN
CIRKELSAG

Om ditt verktyg blir for varmt, anvand det utan
belastning i 2-3 minuter for att kyla av motorn.
Undvik att anvanda verktyget lange vid laga
hastigheter.

Skydda sagklingorna mot stotar och slag.

For kraftig matning reducerar i hég grad
maskinens kapacitet och minskar sagklingans
livslangd. Sagresultatet och snittkvaliteten

ar i stor utstrackning beroende av sagklingas
skick och tandform. Anvand darfor endast
valskarpta och for aktuellt material lampliga 11
sagklingor. -

UNDERHALL

Ta bort pluggen fran hallaren innan du
gor nagra anpassningar, servis eller
underhall.

Ditt verktyg kraver inte extra smorjning

eller underhall. Det finns inga delar som

kan repareras av anvandaren i verktyget.
Anvand aldrig vatten eller kemiska medel for
att rengora verktyget. Torka rent med en torr
trasa. Forvara alltid verktyget pa en torr plats.
Hall motorns ventileringsoppningar rena.
Om stromkabeln ar skadad och att undvika
fara, maste den erséattas av tillverkaren, servis
agenten eller liknande kvalifiserad person.




MILJOSKYDD
Uttjanade elektriska produkter far

E inte kasseras som hushallsavfall.

mmm Ateranvand dar det finns anldggningar
for det. Kontakta dina lokala myndigheter eller
fterforsaljare for itervinningsrid.

Cirkelsag med laser

EC DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE

Vi,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Forklarar att denna produkt,

Beskrivning

WORX Cirkelsag med laser

Typ

WX445 WX445.1

Funktion Skirning av olika material med
en roterande tandad blad

Uppfyller foljande direktiv,

EG Maskindirektiv

2006/42/EC

EG Lagspanningsdirektiv

2006/95/EC

EG Elektromagnetiskt kompatibilitetsdirektiv
2004/108/EC

Standarder 6verensstammer med
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Personen som godkants att sammanstélla den
tekniska filen.

Namn Russell Nicholson

Adress Positec Powertools (Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty B

2010/03/12
Jacky Zhou
POSITEC Kvalitetsdirektor




DUGMENIN KILIDI
EMNIYET ACMA/KAPAMA ANAHTARI
LAZER AGCMA/KAPAMA DUGMESI
iLAVE SAP
ALT PLAKA AGI SKALASI
ALT PLAKA PAH KILIDI
PARALEL KILAVUZ
ALT PLAKA
PARALEL KILAVUZ TESPIT CIVATASI
. SAFT KILIT DUGMESI
. LAZER DESTEGI
. DIS FLANS
. ALT BICAK SIPERLIGI
. TESTERE BICAGI*
. BIGAK CIVATASI
. ALT SIPERLIK KALDIRMA KOLU
. VAKUM ADAPTORU
. TUTMA KOLU
. KESME SKALASI DERINLIGI |
. PARALEL KILAVUZ
. KESME DERINLIGI KILIT MANDALI
22. iC FLANS (Bkz. Sek G)
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*Tasvir edilen veya aciklanan aksesuarlarin hepsi standard paketlemelerde
dahil degildir.
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TEKNIK VERILER

WX445 WX445.1

Nominal voltaj 220-240V ~50/60Hz
Nominal gug¢ 1600W
Nominal ylksuz hiz azami 5000/min
Kesme kapasitesi

90° 66mm 64mm

45° 47mm 45mm
Aci kapasitesi 0-51°
Bicak ebadi 190mm | 185mm
Cift izolasyonlu O]
Makine agirhigi 4.3kg

GURULTU BILGiSI
Agirlikli ses basinci L . 92.4 dB(A)
e Ty 3 dB(A)

Agirlikh ses glicl L,.: 103.4 dB(A)
Kiwa 3 dB(A)

Ses basinci 80dB(A) asarsa kulaklik kullaniniz

TIiTRESIM BILGISI

EN 60745’e gore belirlenen toplam titresim degeri

Titresim emisyon degeri a, = 4.37m/s?
Degiskenlik K = 1.5m/s?

Tipik agirlikli titresim

UYARI: Gigle calisan aletin titresim salinim degeri, asagidaki 6rneklere ve aletin nasil
& kullanildigina bagl olarak, bildirilen degerden farklilik gosterebilir:

Aletin nasil kullanildigi ve malzemelerin nasil kesildigi veya delindigi.

Aletin iyi durumda ve iyi bakilmis olup olmadigi

Alet icin dogru aksesuarin kullaniimasi ve bunlarin keskin ve iyi durumda olup olmadiklari.
Tutacak yerdeki kolun sikiligi ve herhangi bir titresim 6nleyici aksesuarin kullanilip kullaniimadigi.
Ve aletin tasarlandigi amaca ve buradaki talimatlara gére kullanilip kullaniimadigi.
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Bu aletin kullanimi yeterli derecede idare edilmezse, el-kol titresimi sendromuna
neden olabilir.

UYARI: Kesin olmak gerekirse, kullanim durumu sirasindaki maruz kalma seviyesinin
tahmini yapilirken aletin kapali oldudu, bos olarak calisip herhangi bir is yapmamasi gibi calisma
doéngisuniun tim pargalari hesaba katiimalidir. Toplam galisma stiiresi boyunca, bu maruz kalma
seviyesini 6nemli dlgtide azaltabilir.
Titresime maruz kalma riskinizi indirmeye yardimci olmak.
HER ZAMAN keskin keskiler, matkap ve bicaklar kullanin
Bu alete talimatlara uygun olarak bakim yapin ve iyi yaglayin (uygun olarak yerlere)
Alet duizenli olarak kullanilacaksa, titresimi 6nleyici aksesuarlara yatirim yapin.
Aletleri 10°C ve alti isilarda kullanmaktan kaginin
Herhangi bir titresimli aletin kullanimini bir kag¢ giine dagitmak igin is programinizi planlayin.

AKSESUARLAR

VAC adaptorii

Ingiliz anahtan

Paralel kilavuz

Testere bicagi: 190mmx30mmx24T (Yalnizca WX445)
Testere bicagi: 185mmx16mmx24T (Yalnizca WX445.1)

N ==

Butln Aksesuarlarinizi bu cihazi aldiginiz magazadan almanizi tavsiye ederiz. Taninmig markali iyi
kalite aksesuar kullaniniz. Segeceginiz uglar giristiginiz isle baglantilidir. Daha fazla bilgi i¢in aksesuar

paketini tetkik ediniz. Magaza personeli size yardimci olacak ve Onerilerini getireceklerdir.
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DAIRESEL TESTERELER

iCiN ILAVE GUVENLIK
ONLEMLERI

1. Daima bir toz maskesi, duyma korumasi ve
g6z korumasi giyin.

2. Sadece teknik 6zellikleri uygun olan ve
onerilen testere bigaklarini kullanin.

3. Testere bigaklarina ve malzemelere
dokunmadan 6nce daima eldiven giyin.
Testere bicaklari uygun oldugunda bir
taslyicida tasinabilir.

4. Potansiyel asiri Isinmayi engellemek igin
kabloyu tam olarak acin.

5. Uzatma kablonuz gerektiginde, elektrikli

aletiniz i¢in dogru amper degerine ve givenilir

elektrikli duruma sahip oldugundan emin
olmaniz gereklidir.

6. Sebeke besleme voltajinin isletme degerlerinin
bulundugu yazidaki deger ile ayni oldugundan

emin olun.

7. Elektrikli testereniz elde tutarak kullanilan bir
alettir, elektrikli testerenizi kelepcelemeyin.

8. Kesmeden 6nce kesme hattinda givi, vida vb
olmadigini kontrol edin.

9. Is parcasini elektrikli testere ile kesmeyin.
Mumkunse kil testere kullanin.

10.Kesim iglemlerini sadece bigak yoni asagi
dogru iken yapin, asla yukari veya yana
bakarken yapmayin.

11.Bigak hizi testerenin yuk yokken ki hizinin

Uzerinde olmadigi surece bicagdi kullanmayin.

12.Koruma sistemini asla gikarmayin. Koruma
sistemi dogru calismadiginda testereyi asla
kullanmayin. Hareket halindeki korumayi
acikken asla kilittemeyin. Koruma rahatca
hareket etmelidir.

13.YUksek hizda gelikten (HSS) Uretilen testere
bigaklarini asla kullanmayin.

14.Goérlinmeyen elektrik kablolari ve hatlar
olabileceginden duvarlari, zeminleri ve
tavanlari daima kontrol edin.

15.Uzun galigma sturelerinin ardindan, harici
metal pargalar ve aksesuarlar isinabilir.

16.Asbestli malzeme kesmeyiniz.

17.Metal veya tas testerelerinin bigaklarini
kullanmayiniz, yalnizca agag testerelerinin
bigaklarini kullaniniz.

18.Daire testereyi agag dallarini veya keresteleri
kesmekte kullanmayiniz.

19.Zimpara garklari kullanmayiniz.

Q UYARI'!

a. Ellerinizi kesim alanindan ve
bicaktan uzak tutun. Diger elinizi
yardimci tutamakta veya motor
govdesinde tutun. Her iki eliniz de
testereden tutuyorsa, bicak tarafindan
kesilmeyebilir.

b. is parcasinin altina gitmeyin. Koruma,
is parcasinin altinda iken sizi koruyamaz.

c. Kesme derinligini parganin kalinligina gére
ayarlayiniz. Bir digten az ise parganin altindan
g6rinmelidir.

d. Kesilen parcayi elle tutmayiniz,
bacaginizin ustiine koymayiniz.
Parcayi saglam bir platforma
tutturunuz. isi desteklemek énemlidir,
vicudun Ogeleri asgari sekilde kargi karsiya
kalirlar. Bigagin kasilmasi veya kontrolden
cikmasi asgariye indirilir.

e. Kesme aleti goriinmeyen teller veya
kendi kablosu ile temas edebilecek
olan durumlarda calisirken elektrikli
aleti yahitilmis tutma yerlerinden
tutarak kullanin. “Elektrik” yUkIa bir tel
ile temas edildiginde elektrikli aletin agiktaki
metal kisimlari da “elektrik” ile ylklenerek
operatoru elektrik carpacaktir.

f. Yarma isi yaparken yarma citi veya
diiz kenar kilavuzu kullanimz. Bu
kesme hassasiyetini iyilestirir bicak
kasmalarini azaltir.

g. Daima dingil deliklerine uygun dogru
olciideki ve sekildeki bicaklar
kullaniniz. (elmas - yuvarlak) Testere
donanimina uymayan bigaklar eksantrik
hareket eder ve kontrolden ¢ikar.

h. Asla hasarh veya dogru olmayan
bicak rondelalarn veya civatalan
kullanmayiniz. Bigak rondelalari ve civata
Ozel olarak testereniz igin tasarlanmistir,
optimum performans ve ¢alisma emniyeti
sagdlarlar.

TUM TESTERELER ICIN GUVENLIK
TALIMATLARI VE OPERATORUN GERI
TEPMEYE KARSI KORUNMASI:

- Geri tepme durumu sikisan, firlayan veya
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yanlis hizalanan testere bicagina karsi en aza indirgemek icin biiyiik

verilen ani tepki olup kontrolsiiz testerenin panelleri destekler. Blyuk paneller kendi
kalkmasina ve is pargasindan operatére dogru agirliklan altinda bukilme egilimi gosterir.
firlamasina sebep olur; Panelin altina her iki taraftan da kesme
- Bigak sikistiginda veya firladiginda, bigak hattinin ve panel kenarlarinin yakinindan
durur ve motor reaksiyonu uniteyi hizli sekilde destek yerlestiriimelidir.
operatore dogru surer; e. Kor veya hasarh bicaklan
- Bicak kesme islemi sirasinda bukdlir ya da kullanmayin. Keskinlestiriimeyen veya
yanhs hizalanirsa, bicagin arka kenarindaki yanlis ayarlanan bigaklar kesme yerini daraltir
disler ahsabin Ust ylizeyine girerek bigagin ve asiri sirtinme, bigak kdrlesmesi ve geri
yerinden c¢ikarak operatore dogru firlamasina tepmeye sebep olur.
sebep olabilir. f. Kesme yapmadan 6nce bicak
derinligi ve egim ayarlama kilitleme
GERI TEPME TESTERENIN YANLIS kollan siki ve saglam olmalidir.
KULLANILMASI VE/VEYA YANLIS Keserken bigak ayari kayarsa, kdrlesme veya
CALISTIRILMASI SONUCUNDA OLUSUR geri tepme durumuna sebep olabilir.
VE ASAGIDA BELIRTILEN DOGRU g. Mevcut duvarlarda veya diger kor
TEDBIRLER YERINE GETIRILEREK BU alanlarda “derin kesme” islemi
TUR DURUMLARDAN KAGINILABILIR. yaparken ekstra 6zen gosterin.Cikinti
a. Her iki elinizi de testerenin lizerine bigak geri tepmeye sebep olabilecek nesneleri
yerlestirerek saglam sekilde tutun kesebilir.

ve geri tepme kuvvetlerine karsi
kollarinizi yerlestirin. Govdenizi

zlgagu: hedr hangi birbtara':'l_l:a DAH | L| SARKA 9 KORU-
onumlandirin, ama bicak ile ayni —_—
hizada tutmayin. Geri tepme testerenin MA BULU NA-N 117
geri ziplamasina sebep olabilir, fakat geri ELEKTRIKLI TESTERE -
tepme kuvvetleri dogru tedbirler alindiginda GUVENLIK

operator tarafindan kontrol edilebilir. TALi MATI

b. Bicak korlestiginde veya herhangi

bir sebeple kesme islemi a. Her kullanimdan sonra alt siperligin
engellendiginde, tetigi birakin ve diizgiin sekilde kapanmakta
bicak tamamen duruncaya kadar oldugunu kontrol ediniz. Eger
testereyi kestiginiz malzemede siperlik serbestce hareket etmezse
hareketsiz birakin. Bicak hareket ve derhal kapanmiyorsa testereyi
halindeyken testereyi asla is hareket ettirmeyiniz. Testere kaza
parcasindan ¢ikarmaya veya ile diisecek olursa, alt siperlik
cekmeye calismayin, aksi halde geri egrilebilir. Bu durumda geri gekilebilen sap
tepebilir. Bigagin kérlegsmesini ortadan ile siperligi yukseltiniz ve kontrol ediniz; her
kaldirmak igin sorusturun ve diizeltici islemleri acida ve kesik derinliginde serbestce hareket
yerine getirin. edebiliyor olmali ve ne bigaga nede bagka bir
c. Testereyi is parcasinda yeniden pargaya degmemelidir.
baslatirken testere bicagini b. Alt siperligin yayinin fonksiyonunu
keseceginiz yerde ortalayin ve kontrol ediniz. Eger siperlik ve yay
testere dislerinin malzemeye muntazam is gérmuyorlarsa, kullanmadan
takilmadigini kontrol edin. Testere Once bakim gérmeleri gerekir
bigagi korlesiyorsa, testere yeniden c. Alt siperlik sadece “daldirma
baglatildiginda istemeden ilerleyebilir veya kesim” veya “bilegik kesim” gibi
geri tepebilir. ozel kesimlerde el ile toplanmalidir.
d. Bicak sikismasini ve geri tepmesini Geri cekilebilen sap ile alt siperligi
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yiikseltiniz ve bicak malzemeye
girdigi anda alt siperlik serbest
kalmalidir. Diger biitiin kesimlerde alt
siperlik otomatik olarak cahismahdir.
Tezgahta veya zeminde olabilir.
Korunmamis bicak testereyi geriye
yiriitiir, 6niine ¢ikan her seyi
kesebilir. Anahtarin birakilmasi ile bicagin
durmasi arasindaki gecen zamana dikkat
ediniz.

d. Testereyi tezgaha veya zemine
koymadan dnce korumanin bicag:
kapattigini daima miisahede edin.
Korumasiz bigak, testerenin geri ¢ikmasina
sebep olabilecek yolda bulunanlari
kesebilecektir. Svig birakildiktan sonra bigagin
durmasi icin gerekli olan zamana dikkat edin.

LAZERINIizZiN GUVENLIK
NOKTALARI

DIKKAT! Bu talimatin biitiin

hiikiimlerini okuyun. Asagidaki
talimat hiikiimlerine uyarken hata
yapilacak olursa, elektrik carpmalan,
yangin ve/veya agir yaralanmalara
neden olunabilir.

ileride bakmak igin tiim uyarilan ve

talimatlan saklayin.

Bu lazerler normalde anoptik tehlike

sunmamakla birlikte 1sina bakilmasi ani

korliige sebep olabilir. Dogrudan lazer
isinina bakmayin. Isina siirekli olarak
bakarsaniz tehlike olabilir, liitfen tiim

guivenlik durumlarini miisahede edin,

kurallar agsagidaki gibidir:

1. Lazer uireticinin talimatlarina goére
kullaniimah ve bakim yapiimahdir.

2. Isim asla is parcasi diginda bir kisiye
veya nesneye yoneltmeyin.

3. Lazer 1sin1 baska bir kisiye kasten
yonlendirilmemelidir ve 0.25
saniyeden uzun siire kisinin géziine
dogru tutulmasina engel olunmalidir.

4. Lazer 1sininin yansitmayan dayanikh
bir lazer isinina tutuldugundan emin
olun ahsap veya kaba kaplamah
ylizeyler makul yiizeylerdir. Parlak
yansitan sa¢ metal veya benzeri yuzeyler

lazer uygulamalari icin uygun degildir, bunun
nedeni yansitic ylizeylerin lazer isimini
operatodre dogru yonlendirmesidir.

5. Lazer 1isinin1 farkh bir tiir ile sarj
emteyin. Onarim islemleri Uretici firma veya
yetkili temsilcisi tarafindan yapilmalidir.

6. DiKKAT: Burada belirtilenlerin disindaki
kontrollerin veya ayarlarin kullaniimasi tehlikeli
radyasyona maruz kalmaya sebep olabilir.

LAZERIiNiZiN GUVENLiIK NOKTALARI
Bu araca takilan lazer cihazi maksimum
1mW doniis ve 650 nm dalga boyu ile 2.
siniftir.

LAZER RADYASYONU, ISIGA BAKMAYIN
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SEMBOLLER

Kullanici, yaralanma riskini azaltmak
icin talimat kilavuzunu okumalidir

Uyari

Cift elektrik izolasyonu

Koruyucu gozliik takiniz

Kulaklik takiniz

Toz maskesi takiniz

DO OO P>®

Kullanilamayacak duruma gelen
elektrikli aletler diger ev gopleri

ile birlikte atilmamalidir. Mimkdin
oldugu olglide yeniden donlisiim
imkanlarindan yararlaniniz.
Yeniden donlisim imkanlari
hakkinda yerel makamlardan veya
perakendecinizden bilgi aliniz.

1

Lazer radyasyonu

Isiga bakmayin

& B

SARJ ETME

PROSEDURU

NOT: Bu cihazi kullanmadan énce lutfen
bu kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.

USULUNE UYGUN KULLANIM:

Makine kerestenin, siki bir sekilde is

pargasina baglanarak 51°’e kadar olan pah

acilarinin yani sira diz kesme gizgileri ile

uzunlamasina ve garprazlamasina kesilmesi igin
tasarlanmistir.

1. KESME DERINLIiGi AYARI (Bkz. Sek A)
Derinlik ayar kolunu kaldirarak testere gévdesini
taban levhasindan yukari ytkseltiniz. Skala
yardimi ile kesim derinligini belirleyiniz, ve kolu
bastirarak kilitleyiniz. Daima kendi kesme
derinliginize 3 mm ekleyiniz, bdylece bigak
malzemenin arasindan kesebilmelidir.

2. KESME ACISMIN AYARLANMASI (Bkz.
Sek C1,C2)

Ag! dlgegini gevsetmek icin alt plaka pah

kilidini (6) saat yonunun aksi istikamette

cevirin. Skalada (5) istediginiz kesme agisi
ayarlanincaya kadar taban levhasini aletten
uzaklastirin. Pah kilidini (6) saat yoniinde
gevirerek sikin.

DAIRE TESTEREYIi
KULLANMA

1. AGMA/KAPAMA ANAHTARI EMNIYETi
(Bkz C)

Kazara harekete ge¢meye engel olmak igin
anahtariniz kilittlenmistir. Once kilit diigmesine
basarak aginiz (8) sonra agma/kapama
anahtarina basiniz(1) ve kilit agma digmesini
serbest birakiniz. (8) Simdi kilit agiimistir.
Kilitlemek igin agma/kapama anahtarini serbest
birakiniz. Digmenin bir tarafindan kilit kapama
digmesine basabilirsiniz.

2. PARALEL KILAVUZ AYARI (Bkz. Sek D)
Secilen mesafede kenarda bulunan calisma
pargasina paralel kesme yapmada
kullaniimaktadir. Gerekli kesme mesafesini
elde etmek icin paralel koruma kolunu her iki
sabit kisimda kaydirin ve yerine oturmasi igin
vidayi sikin. Taban plakasinin (3) her iki
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tarafinda da kullanilabilir. Diiz kesmeler igin,
paralel koruma 6lcegi ile hizalamak tizere 0°
kilavuz isareti kullanin. 45° egimli kesimler igin,
paralel kilavuz 6lcedi ile hizalamak igin 45°
kilavuz isareti kullanin.

ACIKLAMA: Birkag deneme kesmesi yapmak
en iyi yoldur.

3. TESTERE BIGAGININ TAKILMASI VE

DEGIiSTIRILMESi (Bkz. E,F,G)

¢ Aletin kendinde bir calisma yapmadan
once akiiyii ¢cikann.

¢ Testere bicagim takarken koruyucu
eldiven kullanin. Testere bigagina temas
yaralanma tehlikesi yaratir.

¢ Sadece bu kullanim kilavuzunda
belirtilen verilere sahip testere
bicaklarini kullanin.

¢ Uc olarak hicbir zaman tagslama diski
kullanmayin.

Ug degistirmek igin alet gévdesinin alin kismi

Uzerine yatiriimasinda yarar vardir.

SOKME

Mil kilitteme dugmesine(10)basin ve bu durumda

tutun.

» Mil kilitleme digmesine(10)sadece testere
bigagi dururken basin.

Somun anahtari (15) ile bigak civatasini(20)

gevsetin. Dis flangi sokiin (12). Alt bicak

siperligini geriye yatirin (13) ve alt siperlik

kaldirma kolu ile sikica tutun (16). Testere

bigagini sokin (14).

TAKMA

Testere bigagini ve takilacak butiin pargalan

temizleyin.Alt bigak siperligini (13) geriye

yatirin ve alt siperlik kaldirma kolu (16) ile

sikica tutun. Testere bigagdini i¢ flansin (22)

Uzerine yerlestirin. Dis flangi (12) ve bigak

civatasini (15) monte edin. Civatayi (20)

parmaktan daha fazla1/4 tur sikmak icin somun

anahtarini (15) kullanin.

g flansin (22) ve dis flansin (12)
montaj konumlarinin dogru olmasina
dikkat edin.

* Montaj sirasinda dikkat edin:
Dislerin kesme yonii (testere bicag:
uizerindeki ok yonii) ile koruyucu
kapak lizerindeki donme yonii okunun
yonleri birbirini tutmahdir.

4. TOZ VE TALAS EMME (Bkz. Sek H)
Vakum adaptoriini (17) toz atma egzozu Ulzerine
mandalla kilitlenene kadar oturtun. ilaveten
vakum adaptoriini (17) iki vidayla sabit siperlige
tespit edin. Adaptore dogrudan uygun bir vakum
hortumu baglayin.
¢ Emme adaptorii harici toz emme
donanimi olmadan takili olmamahdir.
Aksi takdirde emme kanalinin tikanma
tehlikesi vardir.
Emme performansinin daima optimal dizeyde
kalabilmesi icin emme adaptoérini dizenli
araliklarla temizleyin. Elektrik stupurgesi islenen
malzemeye uygun olmalidir.

5. ALYAN ANAHTARINI SAKLAMA (Bkz. 1)
Daire testerenin arka kisminda alyan anahtari
bulunmaktadir. Anahtari kullaniimadiginda
yerine koyun.

6. LAZER DESTEGI (Bkz.J)
& UYARI: Isini asla is parcasi disinda bir
kisiye veya nesneye yoneltmeyin. Lazer
ISInI enerjisi insan gbzline karsi son derece
tehlikelidir.Lazeri agmak icin lazer agma/kapama
anahtarini (3) ‘I’ konumuna getirin. Lazer cihazi
bicak ile ayni duzlemde bir 1sin saglayabilir, bu
da bir cizgi Uretmek igin is pargasina yansir.
Testere bigagdi hat ile kesmeyi hizalamak igin
hatti izlemek Uzere yénlendirilebilir. Diz kesme
veya egimli kesmede islemi sirasinda daha
hassas hareket edecektir.
Lazeri kapatmak igin lazer agma/kapama
anahtarini (3) ‘0’ konumuna getirin.
NOT: Rengjor lasergeneratoren med jevne
mellomrom.

7. ERISILEBILEN MOTOR FIRGALARININ
DEGISTIRILMESI (Bkz. K)
Motor yuvasinin 6niinde ve arkasinda kolayca
erigileblen iki motor firgasi bulunmaktadir.
UYARI: Yaralanmalara sebep olmamak
icin parcalarl montaj yapmadan veya,
ayar yapmadan once veya parga degistirirken,
depoya kaldirirken daima once aletin figini
prizden ¢ekiniz. Bu tedbirler aletin yanhslikla
galismasina engel olur.
DIKKAT: Alet elden gegirilirken
When servicing a tool, DAIMA ojinal
yedek parca kullaniniz.
1. Motor yuvasinin 6nlinde ve arkasinda
bulunan plastik firga kapaklarini bulunuz.
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2. Vidali Kapaklari Cikariniz, Bunun Igin Dz
Bir Tornavida Kullaniniz Gevgetmek Igin
Saat Yoninin Tersine Dondurinlz. Fazla
Gug¢ Uygulamayiniz, Bu Erisim Prizine Zarar
Verebilir.

3. Gosterilen Sekilde Ki Firgay Sokunuz.

4. Yeni Motor Firgasini Takiniz. Firga
Tutacaginini Tamamen Kaplamis Olmalidir

5. Erisim Kapagini Yerlestiriniz, Ve Duz
Tornavida lle Saat Yoénulnde Sikiniz

ALETLERINIZE IHTIMAM
GOSTERINiz

Aletlerinizin daha iyi ve guvenlikli performans
g0Ostermeleri icin keskin ve temiz muhafaza
ediniz. Yaglama ve aksesuar degistirme
talimatlarini takip ediniz. Alet kablolarini
muntazam olarak kontrol ediniz, hasarli iseler
yetkili servise tamir ettiriniz Sizin elektrikli
aletinizin ilave yaga ve bakima ihtiyaci yoktur.
Aletinizin iginde servis

gerektiren aksam bulunmamaktadir. Aletinizi
temizlerken asla su veya kimyasal
kullanmayiniz. Kuru ve temiz bir bez ile siliniz.
Elektrikli aletinizi daima kuru yerlerde
bulundurunuz. Batin kontroller tozdan korunmali
yerde yapilmalidir. Havalandirma yariklarinda
kivilcimlar goérebilirsiniz. Bu normaldir ve
aletinize zarar vermez

BAKIM

Herhangi bir ayarlama, servis veya
bakim yapmadan o6nce fisi prizden
cikarin.

Sizin elektrikli aletinizin ilave yaga ve bakima
ihtiyaci yoktur. Aletinizin iginde servis gerektiren
aksam bulunmamaktadir. Aletinizi temizlerken
asla su veya kimyasal kullanmayiniz. Kuru ve
temiz bir bez ile siliniz. Elektrikli aletinizi daima
kuru yerlerde bulundurunuz. Bitin kontroller
tozdan uzak ortamda yapilmalidir.

Besleme kablosu hasar gorurse tehlikeli bir
duruma sebep olmamak igin uretici, servis
yetkilisi veya benzeri nitelikli kisiler tarafindan
degistirilmelidir

CEVREYi KORUMA

Kullanilamayacak duruma gelen

elektrikli aletler diger ev ¢opleri ile
mmmm Dirlikte atilmamalidir. MUmkin oldugu
Olgude yeniden déntsim imkanlarindan
yararlaniniz. Yeniden dénlisum imkanlari
hakkinda yerel makamlardan veya
perakendecinizden bilgi aliniz.
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EC UYGUNLUK
BEYANNAMESI

Biz,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

Uriinimiiziin asagidaki Direktiflere uygun
oldugunu beyan ederiz,

Uriinan tarifi

WORX Lazerli yuvarlak testere
Tipi

WX445 WX445.1

Fonksiyonu Dénen bir disli bicak ile
cesitli malzemeleri Kesme

Asagidaki direktiflere uygundur:

EC Makine Direktifi

2006/42/EC

EC Algak Voltaj Direkifi

2006/95/EC

EC Elektromanyetik Uygunluk Direktifi
2004/108/EC

122 yyulmakta olan standartlar
EN 55014-1
EN 55014-2
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN 60745-2-5
EN 60745-1

Teknik dosyayi olusturmaya yetkili kisi,

Adi Russell Nicholson

ligi Positec Powertools (Europe) LTD
Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty o

2010/03/12
Jacky Zhou
POSITEC Kalite sorumlusu
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KAEIAQMA AIAKONTH AEITOYPTIAZ

AIAKONTHZ ON/OFF AZ®AANEIAZ

ZYZKEYH AEIZEP

NMPZOETH AABH

BASE PLATE ANGLE SCALE
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22.

EZQTEPIKH ®AANTZA(Eik G)

*Agv epiAapfavovral oTo Baciko €SoTTAICHO OAd Ta £APTHHATA TTIOU aTIEIKOVi{ovTaAl
N mepIypa@ovral.
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TEXNIKEZ NAHPO®OPIEZ

WX445 WX445.1

BoAt 220-240V ~50/60Hz
Taon Aeiroupyiag 1600W
TaydTnTta Xwpig gopTio 5000/min
AITTAA pévwaon

90° 66mm 64mm

45° 47mm 45mm
AuvatotnTa AogoTunong 0-51°
MéyeBog Aetridag 190mm | 185mm
AITTAR pévwon o]/
Apog 4.3kg

NMAHPO®OPIEZ OOPYBOY
2 MeTpnuévn nxnTIKA TTiEoN L 92.4dB(A)

Ko 3dB(A)
MeTpnuévn nxnTikA dUvaun L. 103.4dB(A)
Kwa 3dB(A)
DopdTe TTPOCTATEUTIKG VIO Ta QUTIG TAv N NXNTIKN TTiEon ival TTdvw aTmo BOdg

MAHPO®OPIEZ KPAAAZMQN

> UVOAIKEG TINEG Kpadaouwy aUugwva katd EN 60745

TiuR eKTTOUTIAG KPAdAoHWY a, = 4.37m/s?
ABepaidtnTa K = 1.5m/s?

TuTrkA geTPNUévn ddvnon

&npozoxm H Tiur eKTTOUTIAG KPpadaouwy Katd T SIGPKEIa TNG EVEPYOUS XPAONG TOU EpyaAgiou
eVOEXETAI VA DIAPEPE! ATTO TNV TIUK TTOU QVOQEPETAl avAAoya PE TOUG TPOTTOUG JE TOUG OTTOIOUG
XPNOIJOTIOIEITaI TO EpYOAEio, avahoya pe Ta akdAouba TTapadeiypaTa Kal GAAeG PETABANTEG OTOV TPATTO
XPAONG Tou epyaAgiou:

Mwg xpnoipotroigital To epyaAEio kal Ta UNIKG TTOU €ival Ta avTIKEIPEVO KOTTAG R IGTPNonG.

Av 10 epyaleio BpiokeTal o€ KAAr) KATAOTAGN KAl CUVTNPEITAI CWOTA

Av xpnoigoTrolgital To KaTdAAnAo £€GpTNHA yia To epyaAegio Kal av gival aixunpeod Kal g€ KaAr KataoTaaon.
[M600 o@IKTA gival n AaBr) oTo XePOUAI Kl av XpnNOIPOTTOIOUVTAl a§E0OUAP KATA TWV KPASATHWV.
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Av XpnoIdoTIoIEITal TO EPYAAEID OTTWG ExEl TTIPOSIAYPAPEi ATTd TO OXEDIACUS TOU Kal TIG TTAPOUCES
odnyieg.

To gpyalAeio auTo eVEEXETAI VA TIPOKAAECEI CUVEPOHO KPABAOoHOU XEPIOU-Bpaxiova
€AV N XPHON TOU eV EAEYXETAI CWOTA

MPOZOXH: Na va uttdpxel akpiBeia, n eKTiUNON TOu ETTITTEOOU £KBEONG O€ TIPAYUOTIKEG
OUVONKeG xprong TTPETTEl va AdBel £TTiIoNG UTTOWN OAa Ta HEPN TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwg
TIG POPEG TTOU TO EPYOAEIO OTTEVEPYOTTOIEITAI KABWG Kal OTav AEITOUPYEi o€ KEVO GAAG Oev KAVEI
TIPAYUATIKA TNV £pyaCia. AUTO PTTOPET va PEIWOEI CNUAVTIKA TO £TTITTESO £KBEGNG HECT OTN GUVOAIKA
TTEPiIodOo AsIToupyiag.
Boribsia otnv eAayioToTroinon Tou KivdUvou €kBeong o€ KPadaououUg.
Na xpnoipotroieite MANTA aixunpd kotridia, TPUTTAvIa KAl AETTIOEG
Na ouvTtnpeite To epyaAgio cUp@Wva pe TIG TTapoUoEeg 0dnyieg Kal va To SIATNPEITE KOA YPATAPITHUEVO
(exei TTOU 10X UEN)
Edv 10 epyalcio TTPOKEITAI VO XPNCIKOTIOIEITAI TAKTIKA TOTE £TTEVOUOTE G€ AfeaoUdp KATA TwV
KPOOAGUWV.
Na ammogeUyete TN xprion epyaheiwv oe Beppokpaaieg 100C ) xapnAdTEPEG.
>xedIAOTE TO TIPOYPAUMA TNG EPYATiag ag €101 WOTE va SIONOIPACETE TN XProN EPYAAEiwWV uwnAwv
KPOOAOPWY PHECQ OE PEPIKEG MEPEG.

A=EZOYAP

AvTanTopag yia NAEKTPIKN OKOUTIO

MapdaAAnAog odnyog

FaAAik6 kKA€1Bi

Alokog: 190mmx30mmx24T (Moévo yia WX445)
Aiokog: 185mmx16mmx24T (Movo yia WX445.1)

N

MpoTteivoupe va ayopdoete OAa Ta a§eooudp ATTO TO KATACTNHA TTOU ayOPACaTE TO EPYAAEIO.
XpPNOIYOTIOIEITE KAAAG TTOIOTNTOG AgECOUAP TTOU PEPOUV TO OVOUA YVWOTAG HApPKag. ETIAEETE Tov BaBud
ToI6TNTAG GUPPWVA PE TNV SOUAEIG TTOU OKOTTEUETE VO KAVETE. AVaTPESTE OTN CUOKEUATIa TOU aeagoudp
Y0 TTEPIOCOTEPEG TTANPOPOPIES. TO TTPOCWTTIKG TOU KATAGTANOTOG PTTOPET ETTIONG va BondAoel kai va
OUMBOUAEUTEL.

KukAIko mipi1ovi pe A&illep




‘EETPA KANONEZXZ
AZOAANEIAZTIATO
AIZKOMPIONO XEIPOZ
ZAZ

1. Na @opdre TavTa yia ydoka TpooTaciag
aTTé TN OKOVN, TTPOCTATEUTIKA AKONG Kal
TIPOOTATEUTIKA POTIWV.

2. Na xpnoiportroigite povo AeTTideg TTpIovioU TTou
OUVIOTWVTAI OTIG TTPOBIAYPAPEG.

3. Na @opdre TTavTa yavTia otav XeIpiCeoTe TIG
AeTTideg Tou TTPIOVIOU Kal TPaXIAG UAIKG. Ol
AeTTidEG TTPIoVIoU Ba TTpETTel va MeTagépovTal
o€ Brkn 61Tou auTo eival duvatod.

4. ZedIMMAWOTE TTANPWG TNV ETTEKTOCT TOU
TUMTTAVOU KaAWDIoU yia va aTToQUYETE TNV
moavn uttepBEépuavan.

5. Otav xpeiddetal éva KaAwdIo eTTEKTAONG Ba
TIPETTEl VA SIA0QANICETE TTWG £XEI TN CWOTH
OVOMOOTIKA TIH PEUPATOG YIa TO EPYaAEio oag
Kal TTwG €ival ao@aAEG NAEKTPIKA.

6. BeBaiwbeite TTwg n Téon TTOPOoxNg givail n
010 PE EKEIVN TTOU QVOQEPETAI OTNV ETIKETA
OVOMQOTIKWY TIHWV.

7. To KUKAIKO TTPIOVI 0QG gival €va epyaAeio
XEIPOG, PNV OQIYYETE TO KUKAIKO TTPIOVI GOG.

8. MMpiv va kOWeTe, eAEYETE TTWG N YPAUMA KOTTAG
Oev €xel KapPId, Bideg, KTA.

9. Mnv k6BeTE PIKPG KOPUATIO EPYATiag
HE éva KUKAIKO TTpIOvI. Av gival duvaTov,
XPNOIYOTIOINCTE pia Géya.

10.Na k6BeTe pévo pe TNV KaTelBuvon NG
AeTTidaG TTPOG TA KATW, TTOTE TTPOG TA TIAVW A
TTPOG TO TTAdI.

11. Mn xpnoipoTroieite Tn AeTTida EKTOG Qv N
OVOUAQTIKA TIPA TNG AeTTidag eTepvael TNV
TaxUTNTa TOU TTPIOVIOU XWPIG QOopPTiO.

12.Mnv agaipeite TOTE TO CUCTNUA TTPOCTACIAG.
Mn xPnOoIKOTIOIEITE TTOTE TO TTPIOVIO AV TO
ouoTnua TTpooTaciag de AeItoupyei cwaoTd. Mn
KAEIDWVETE TTOTE TN PETAKIVOUUEVN TTPOCTACIA.
H TTpooTacia TTPETTEl VO ITTOPET v KIVEITA
eAeUBepa.

13.Mn xpnoipoTrolgiTe TTOTE AETTIOEG TTPIOVIOU
TTOU £XOUV KATOOKEUQOTEI atré aTtodAl uwnAng
TaxutnTag (HSS).

14.Na eA€yxeTe TTAVTA TOUG TOIXOUG, T TTATWHOTA
Kal TIG OPOPEG VIO VA ATTOPUYETE T KPUPMEVD
KaAWdIa peUPATOG Kal TOUG CWANVEG.

15.MeTa aT1T0 TTAPATETAPEVEG XPOVIKEG TTEPIGOOUG
epyaaiag, Ta eEWTEPIKA JETAAAIKG TUAKATA Kal
Ta €CAPTAMATA PTTOPET Va gival (EOTA.

16.Mnv k6BeTe UAIKG TTOU TTEPIAQUBAVOUV
aoBéoTn.

17.Mnv xpnoiyoTroigite diOKOUG KOTTHG O181POoU 1
TIETPOG. XpNOIPOTIOoIEITE BiOKOUG KOTTAG EUAOU.

18.Mnv xpnoiyoTtroigite SICKOTTPIOVO YIa va KOBETE
KAadIG aTTO dEVTPA.

19.Mnv xpnoiyotroigite dioKoUG AEIGVOEWG.

&npozoxw

a. Kparare Ta xépia Hakpid amo Tnv
mePIoXN Komf§ kKai T Aemida. Kparare
To BEUTEPO XEPI oag oTo BonOnTIKO
XEPOUAI, | oTO MEPiBANHA TOU HOTEP.
Av Kpatdre TO TTPIOVI Kal e Ta dUO XEpIa, Oev
KIVOUVEUETE VA Ta KOWETE PE TN AeTTiOq.

b. Mnv mMAVETE KATW ATIO TO KOPHATI
gpyaciag. H mpooTtacia dev Ytropei va
TTpooTaTéWel atréd TN AeTTida KATW o1rd TO
KOMUATI Epyaciag.

c. PuBpioTe TO BGO0G KOG CUNPWVa HE
TO TIAX0G TOU UAIKOU. \IydTEPO ATTO €val
OAOKANPO BOVTI TIPETTEI VO PAIVETAI KATW OTTO
TO UAIKO TNG SOUAEIAG 0aG.

d. Mnv Kpardre To UAIKO TTOU KOBETE
oTa Xépla oag | HEoa OTA MOdIa Tag.
Aoc@alioTe To UAIKO O€ pIa oToBepn ETTIQAVEIQ.
Eival onpavTiké va yivetar cwoTd n douAeid
yla va eAaxioToTToInBei n ékBeon Tou CWHATOG,
10 KOAANpa TNG AeTTidag ) To XAoIuo Tou
EAeyxou.

e. KpaTtnoTe 1O epyaAgio amo Tig
HOVWHUEVES EmM@aveleg AaBng oTrav
ekTeAEiTE pia AeiToupyia émmou To
£pyalgio Komg HmopEi va €AB&1 o€
EMAPN HE KPUHPHEVES KOAWSIWOEIS 1
HE TO B1KO TOU KaAwdio. H eTTagn pe éva
KOAWSIO Pe pelpa Ba PeTadWOEl TO peUUA
KOl OTa eKTEBEINEVA PETAAAIKG TURUATO TOU
epyaAeio kal Ba TTPoKaAETEl NAEKTPOTTANSIa
OTO XEIPIOTH.

f. Orav mpiovileTe mavra va EXETE
TIPOCTATEUTIKO PPAXTN 1] 0d3nyo yia
guBeia kKomn. Auto BeATILOvEl TNV OKPIBEIa
TNG KOTTNG KOI MEIWVEI TUXOV KOANUQ TNG
AeTTidag.

g. Mavra XpnoiHomoIEiTE SioKoug pHe
OWOTO HEYEDOG KAl OXNHA OTIG TPUTIES
TOoU agova. Aiokol TTou dev TaIpIAfouv oTnv
Bdaon Tou diokoTTpiovou Ba KIvoUvTal EKKEVTPQ
, TIPOKAAWVTOG XAOIUO TOU £AEyXOU TOU
€pYOAciou.

h. Mnv xpnoipgomoisite @Oapuéveg
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AdBog podéAeg kai Bideg diokou. Ol
POoBEAEG Kal ol Bideg Tou dioKou TTPETTEI VA
gival €18IKA oXEBIOOPEVEG YIa TO SICKOTTPIOVO
oag, kal TEAela AeItoupyia kol ac@aiig xpAon.

EMIMNAEON OAHFIEZ AZ®AANEIAZ TIA
OAA TA MNMPIONIA AITIA KAI
AMOTPOINH TOY KAOTZHMATOZ:

- To kAGTONpa gival pia atréTopn avridpaon
o€ pia ToIpTTNPéVN, KOAMNPévn A AdBog
€uBUypaPpIouéVN AETTIOO TTPIOVIOU, TTOU KAVEI
TO TTPIOVI VO ONKWOET TTPOG Ta TTAVW XWPIg
€AEYXO Kal TO KOUMPATI Epyaaiag va TTETOXTE
TIPOG TO XEIPIOTH.

- Otav n Aetrida TOITTNOET 1] KOAATEI OQIKTA,
n AETTida aKIvnTOTTOIEITAI KAl N avTidpaan Tou
HoTEP 0dnyei TN Hovada aTTOTOPA TTPOG T
THOW TTPOG TO XEIPIOTH.

- Av n Aemida ptrepdeuTEi ) xaoel TRV
€UBUYPAUMIOT) TNG OTNV KOTTA, Ta dOVTIQ OTO
Tow &Ko TNG AeTTiOOG PTTOPOUV VA OKAWOUV
oTnV Tavw em@aveia Tou {UAou KavovTag n
AeTTida va OKOPQAAWOEI Kal va TTNONEEN TTPOG
TA TTOW TTPOG TO XEIPIOTH).

TO KAOTZHMA EINAI ANOTEAEZMA
KAKHZ XPHZHZ TOY MNMPIONIOY KAI/H
AAOGOZ AEITOYPrIAZ H AAOGOZ
ZYNOHKQN KAI MMOPEI NA
AMO®EYXOEI ME TH AHWH ZQZITON
MPOD®YAAZEQN ONOEZ ANAGEPONTAI
NMAPAKATAQ.

a. Kpardre yepa 1O TIpIOVI KAl HE
Ta SU0 Xépla Kal EXETE TAa XEPIA
oag o€ O€on mMou va prmopouv
va avTioTabouv oTn dUvapn Tou
kAoTtonuarog. TomoOeTAOTE TO
CWHA CE OMMOIASATIOTE MAEUPA TNG
Aemidag ka1 6x1 oTnV id1a eubcia pe
TN Aemida. To KAGTONUA PTTOPEi Va KAvel
TO TIPIOVI VO TINO €l TTPOG Ta TTiIow, OAAG 0
XEIPIOTAG PTTOPE] VO eAEYEEN TIG BUVAEIG TOU
KAOTOAMATOG, av An@BoUV o1 aTTapaiTnTEG
TIPOQUAAEEIG.

b. OTtav 8&€0¢i n Aemmida, | 6Tav diakomei
n Komm Kai omroiodnmoTe Adyo,
€AEUOEPWOTE TN OKAVEAAN Kal
KPATNOTE TO TIPIOVI AKIVNTO OTO
UAIKO HEXPI VO OTANATAOEI TEAEIWG
n Aemida. Mnv em)EIPAOETE MOTE va
APAIPECETE TO TIPIOVI ATIO TNV EPYATIA
N va TpafnieTe To TIPIGVI TIPOG TA TTiICW
600 n Aemida BpiokeTal o€ Kivnon,

S1aPOPETIKA UTTOPEi Va KAOTONOEI.
AigpeuvnoTe Kal AGBeTe SI0PBWTIKEG EVEPYEIES
yia va eaAeiPeTe TO aiTio ToU KOAAAPATOG TNG
AeTTidAg.

c. OTav EMAVEKKIVEITE Eva TIPIOVI O€
£Va KOPHATI EPYATIAg, KEVTPAPETE T
Aemida TOU TIPIOVIOU OTNV EYKOTIN Kl
€A€yYETE MWG Ta SOVTIA TOU TIPIOVIOU
OEV £XOUV AKOUMTINOElI OTO UAIKO. AV
n Aetmida TrpiovioU gival KOANuévn JUTTopEi va
TTPOXWPNOEI | KAOTOTN Ol av EeKIvRoel Eavd To
TTPIOVI.

d. TommoOereite peydAa mAaioia yia
va gAayioTomoin0si o Kivduvog Tou
TPUTMMNHATOG KAl TOU KAOTONHATOG TN
Aemidag. O1 peydAeg panvielvaels Teivouv
va BouNiddouv kdTtw atd 1o BAPog Toug. Ta
oTnpiypaTa TTPETTEl va TOTTOBETNB0UV KATW
atro 1o TTAiCIO Kl OTIG SUO TTAEUPEG, KOVTA
OTN YPAMUR KOTING KOl KOVTA OTO GKPO TOU
TTAaiciou.

e. Mn xpnoipormoigite apfAupéveg
N KaTeoTPpappEveS Aemmideg. O un
QAKOVIOPEVEG ) akaTAAANAa puBpIopéveg
AETTIOES TTAPAYOUV Wia OTEVH) EYKOTTH TTOU
TIPOKOAEi UTTEPBOAIKNA TPIRH, KOAANUa TNG
AeTTi®OG KOl KAGTONMA. 127

f. To BaBog Tng Aemidag kai o1 poxAoi
KA€1dwparog puBHIoNGg KAiong
TIPETEI VA Eival ao@alAn TIpIV va
TIPAYHATOTIOINCETE TV KOT. Av N
pUBUIoN TNG AeTTidOG AAAGEEI KATA TNV KOTTH,
MTTOPET VO TTPOKOAETEI KOANUA KOl KAGTONUA.

g. Na gioTe emmmAéov MPOOEKTIKOI OTAV
TIPAYHATOTTOIEITE Hia ypriyopn Kol
BaB1a Kot O€ UTTAPXOVTEG TOiXOUGg
N o€ AAAEG TIEPIOXEG OTTOU HUTTOPEi Va
KOAARoEl. H Tpoggéxouca Aetrida ptropei
Va KOWEI QVTIKEIMEVA TTOU PITTopoUV va
TTPOKAAETOUV KAGTONUA.

OAHrIIEZ AZOAANEIAZ
NMA KYKAIKO

MPIONI ME EZQTEPIKH
NMPOZTAZIA
EKKPEMOYZ

a. TOEKAPETE TOV KATW TIPOPUAAKTHPO
Yia owoTO KAEioIHO TIPIV ATTO KABE
XpRon. Mnv xpnoipormolcite To
TIPIOVI AV O KATW TIPOPUAAKTNPASG
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Bev KiveiTal EAeUOepa Kal Bev KAEiveEl
apéows. Mnv yavr{wvere 1] SEVETE TOV
KATW TTPOPUAAKTHPA TNV AVOIXTH
0€on. Av 10 TTpIOVI TTEOEI KaTG AdBoG, 0
KATW TTPOQPUACKTAPAG UTTOPET VO OTPARWOEI.
2NKWOTE TOV KATW TTPOQUAAKTAPA aTTO TNV
€10IKr) Aar Kal OlyoupeuTEITE OTI KIVEITAI
eAelBepa kal dev ayyidel Tov dioko 1 GAAa
HEPN, O€ OAEG TIG YwVieG Kal Ta BAON KOTTAG.

b. Toexkapere TNV AcIToupyia Tou
£AATnNPiou TOU KATW TIPOPUAAKTRPO.
Av o TTpoUAAKTHPAG Kal TO EAATRPIO
8€V BOUAEUOUV KAVOVIKA, TIPETIEI VO
TAve yia o€pRIg TIPIV XPNOIHOTIOINCETE
TO gpyaAegio. O KATw TTPOPUAAKTHPAG
uTTOpPEi Va Acitoupyei apyd Adyw @Bapuévwv
HEPWYV, KOAWDNG aTToBAKES ) Adyw OKOVNG.

c. O KATW TTPOPUAAKTHPAG TIPETEI VA
puUBMIleTal XEIPOKIVNTA HOVO Yia
€181KEG KOTTEG OTTWG “TUPAEG KOTTEG”
Kal “oUVOETEG KOTTEG”. ZNKWOTE TOV
KATW TMPOPUAAKTAPA aTTd TNV €181KN
AaBn ka1 poAig 0 BioKOG EICXWPNOTE!
OTO UAIKO, O IPOQPUAAKTHPAS Oa
nipémel va eAeuOepwOEi. MNa TIG AAAeG
KOTTEG O TTPOQUACKTHPOG Ba TTPETTEN Va
AeiToupyei autdpaTa.

d. Mavra va maparnpeire 6T o
MPOPUAAKTNPAS KAAUTTEl TOV dioko
TIPIV APROETE TO TIPIOVI OTOV TIAYKO
N oTo MaTtwHa. Evag apUAakTog diokog
Ba kdavel To TIPIOVI VO TIPOXWPAEI TTPOG TO
Triow, kéBovTag &t givar atov dpduo Tou. Na
BupdoTe Tov Xpodvo TTou B€AEl 0 BioKOg yia va
OTAUOTACEI 0POU APATETE TOV DIOKOTTTN.

ZHMEIA AZOAANEIAZ TIA
TO AEIZEP ZAZ

& MPOEIAOMOIHZH! AlaBaoTe
OAgg TIg UTTOdEifelg. H pn TRPNnON
TWV TMAPAKATW UTTOBEi§EWV pTTOPEI

va £X€1 oa CUVENEIA NAEKTpommANnSia,
Kiviuvo mupkaidg f/kar cofapoug
TPAUHATIOHOUG.

DUAGiTe OAEG TIG TIPOEISOTIOINCEIS KAl TIG
odnyieg yia peAAOVTIKN ava@opd.
Avutd Ta Aé&ilep dev mapouoialouv
KOVOVIKA OTITIKO Kiviuvo aAAda av
KOITASETE OTNV AKTiVA MITOPEi va
npokaAéoel TUPAwon. Mnv Koirare
ameuOeiag Tnv akTiva Aéiep.

Ymapxe!l Kivduvog av KoOITASETE emiTndEg
OTNV AKTIVA, TTAPAKAAOUHE VA THPEITE
0AoUG TOUG KAVOVES ao@alsiag:

1. To A&i{ep TIPETIEI AV XPNCIHOTIOIEITAI
Kal VO OUVTNPEITAI CUHPWVA HE TIG
0dNYiE§ TOU KATACKEUAOTN.

2. Mnv OTOXEUETE TIOTE TNV AKTIVA OE
avOpwIToug N AVTIKEIHEVA EKTOG ATTO
TO KOHMATI EpyaCiag.

3. H akTiva Aéilep B€ Oa mmpémel va
OTOXEUEI KOO 0€ GAAO ATOHO Kl
Oa mpémel va pynv
KOTEUBUVETaI TTPOG Ta HATIO VOGS ATOHOU Yia
TEPIOTOTEPO aTTO 0,25 deuTEPOAETTTA.

4. Na BeBaIWVECTE TAVTA WG N AKTIVA
Aé1{ep oTOXEVEI OE £va OTAOEPO
KOHMATI EPYACiag Xwpig
EM@PAVEIEG avTaVAKAAaonG, m.X- UAO
N EMPAvVEIEG HE TPAXEIO EMKAAUYN.
Pwrtevd PUANO pe avTavakAaon To atadAl
1 TTapopoia UAIKG Sev gival KatdAAnAo yia
EQAPHOYEG AEICEP KOBWG N AVTOVOKAAOTIKI)
ETTIPAVEIQ UTTOPEI VA KATEUBUVEI TNV AKTiVal
Ailep TTioWw OTO XEIPIOTH.

5. Mnv aAAdalere Tn ouokeun Aéilep
HE S1a@POPETIKOU TUTMOU. OI ETTIOKEUEG
Ba TTPETTEl v TTPpAyaTOTTOIoUVTAl OTTO
TOV KATOOKEUAOTA 1 €E0UCI0d0TNHEVO
QAVTITTPOCWTTO.

6. MPOZOXH: H xpnon xeipiornpiwv
N PUOHICEWYV EKTOG ATTO AUTEG TIOU
TMEPIYPAPOVTAI OTO TIAPOV EYXEIPiIdIO,
pmmopEi va odnynoel os €ékBeon o€
emKivéuvn akTivoBoAia.

ZHMEIA AZ®AAEIAZ A TO AEIZEP
ZAZ

H ocuokeun A&i{ep mou £x&1 TomoOeTNOci
OE auTO TO £pyaAEgio gival KAdong 2 ge
pEyioTn akTivofoAia 1mW kai pjkog
KUparog 650nm.

MPOION AEIZEP KAAZHE 2, MHN
KOITAZETE THN AKTINA
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AIABAZTE TO
ErxXEiPIAIO

MNa 1TEPIOPIoUO TWV KIVOUVWY
TPAUPATIOPOU, O XPAOTNG TTPETTEI VA
dlapdoel To eyxeIpidIo 0dNyIWY

Mpoooxn

AmTA ) yévwon

PopdTe TTPOCTATEUTIKA VIO T PATIO

PopdTe TTPOOTATEUTIKA IO TQ AUTIG

®O® [Ol>®

dopdTe pdoka yia Tnv okévn

ATIOBANTO OXETIKA PE NAEKTPIOUS
O¢ev TIpéTTel va TTeTdyovTal padi

JE TO aTTOBANTA TOU VOIKOKUPIOU.
MapakaAoUpe va Ta AVOKUKAWVETE
€KEl GTTOU UTTAPYOUV Ol ATTAPAITNTEG
eykataoTaoelg. EAEyETe oTOV TOTTIKO
oag Ofpo f 6TOUg TTWANTEG yia
OUPBOUAEG avaKUKAWONG.

1

Mpoiov AciCep

Mnv koITadeTe TNV AKTIVO

& B

AIAAIKAZTA ®OOPTIZHZ

@ ZHMEIQZH: Mpiv XpnOIUOTTOINCETE
T0 epyaAeio diaBdaoTe To BIBAIO 0dNnyIWV
TTPOCEKTIKG.

XPHZH ZYM®QNA ME TON NMPOOPIZEMO:
To pnxavnua TTpoopideTal yia EKTEAETN EUBEIWV
KOTTWV {UAOU KaT& PAKOG Kal KATd TTAATOG PE
io1EG YPAPUEG KOTTAG KOBWG Kal YwVieG £wg

51° vy oKOUNTTAEl OTABEPG OTO KOPUATI
gpyaciag.

1. PYOMIZH BAOGOYZ KOMNMHZ(Eik. A)
ZNKWOTE ToV HOXAG Tou BABOUG KOTTAG Kal
TPaBAETE TO WA Tou JICKOTTPIOVOU POKPI&
atré Tnv Bdon. PubuioTte 1o B&O0G KOTIAG
XPNOIYOTIOIWVTAG TNV KAIMAKA KOl OTTPWETE
TOV HOXAO KATW Yia va KAeIdwoel. Mavta va
TPocBETETE 3 mm oTO BABOG KOTTIAG TTOU
€MOUEITE €101 WOTE O BICKOG VA PTTOPET v
KOWEI TO UAIKO.

2. PYOMIZH THZ NQONIAZ KOMNHZ (Eik.
B1, B2)

[upioTe 1O KAEIdWPA KAioNng Tou TdTou Bdong 129
(6) TTpOg Ta apIoTEPA YIa VO XAAAPWOETE TNV
KAipoka ywviag Q6naTe Tnv TAdKa Bdong
MakpI& atrd To nXavnua PéEXP! va pubuIoTEi
€mMOUPNTA Ywvia aTnv KAipaka ( 5).Z@ig¢te TO
KAgidwpa kAiong (6) yupvwvTag To TPOG Ta
Oegid.

XPHZIMOMNOIOQONTAZ TO
KYKAIKO MNMPIONI

1. AIAKOIMTHZ ON/OFF AZ®AAEIAZ (Eik. C)
O B10KOTITNG €ival KAEIBwUEVOG OTav gival
KAEIOTO TO €EPYOAEIO yIa va aTTOQUYETE KATA
A&Bog ekkivnon. EAeuBepwoTe TO KOUUTTI
KAEIOWUATOG PETA TOV BIGKOTTTN on/off Kai
eAeuBepwoTE TO KOUPTT KAEIdWpaTog. O
SI0KOTITNG €ival Twpa aTo on. MNa va Tov KAgioeTe
atTAd apnoTe Tov d1akoTTTn on/off. MTTopeite

va TTECETE TO TTAAKTPO aTTEAEUBEPWON TOU
KAEIOWPATOG aTTd OTTOIadNTTOTE TTAEUPE TOU
TTAAKTPOU.
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2. PYOMIZH NAPAANANHAOY OAHIroy
(Ex. D)

XPNOIPOTIOIEITE YIa KOTTH) TTAPAAANAN PE TNV
dkpn evog KoppaTiou pyaciog o€ pia
emAgyuévn améoTaon. MeTakivioTe TO
Bpaxiova Tou TTapAAAnAou odnyou pEéow Kal
TwV dU0 e€aPTNUATWY VIO Va TTETUXETE TNV
ATTAITOUPEVN OTTOOTACT KOTIAG Kal OQigTe

Tn Bida yia va KAeIdwaoel oTn B€on Tou.
Mropei va xpnoipotroin®ei kai a1o Tig dUo
TIAeUpEG Tou TdTOoU Bdong. MNa ioleg KOTTéG,
XPNOIYOTTOINCTE TO ONUAdI 0dAynong

0° yia euBuypdupIon PE TNV KAipaKka
TTapdAAnAou odnyou. lMNa KotrA e kAion 45°,
XPNOIYOTTOIRCTE TO ONUAdI 0drynong 45° yia
€uBuypAappIon Pe TNV KAipaka TTapdAAnAou
odnyou.

YNAEIH: KoAUtepa va SIEEAYETE TTPWTA MIT
OOKIMOOTIKA KOTTA.

3. TONMOGETHZH KAI AAANATH MIAZ

AEMIAAZ MPIONIOY(Eik. E,F,G)

¢ TMpiv amdé kKabe epyacia oro idio T6
HNXAvnHa a@aipEoTE TV HITaTapia.

¢ TMpiv amd kaBe epyacia oTo id1o TO
HNXavnpa Bydere To I§ ammd TNV mpila.

¢ Nao pOopdATE MPOOCTATEUTIKA YAVTIA TAV
aAAdeTE TOV TIPIOVOBIOKO. H £TTOQNA
ME TOV TTPIOVOdIOKO BNUIOUPYEI KivOUVO
TpaUpATIOPOU.

¢ Na XpnoIHOTIOoIEITE TTIPIOVOBIoKOUg
TIOU EKTTANPWVOUV TA OTOIXEia TTIOU
ava@EpvTal oTIS odnyieg XEIPICHOU.

_Ma pn XpNOIHOTIOINCETE OE KAMIA

nepiMTwon Aslavrikoug didokoug oav

gpyaAcia KITAG.

MNa va avTIKaTaoTACETE TO £€APTNUA ATTOBEDTE

TO PNXAvNHa KAAUTEPA ETTAVW OTNV PETWTTIKA

TIAEUPd Tou TTEPIBAAUATOG TOU KIVNTAPA.

AODAIPEZH

MartAoTe To KoupT PavddAwong agova (10) kai

KPOTAOTE TO TTOTNMEVO .

* To matnua Tou KoupTTIoU pavedAwaong agova
(10) emTpéTTeTan pévo &Tav o TTPIOVOBIOKOG
eival akivntog

XaAapwaoTe To uTToUAGVI TNG AeTTidag (15) pe To

KAe1di (20). ApaipéaTe TNV EWTEPIKT) PAGVTLO

(12). TeipeTe TTioW TO KATW TTPOOTATEUTIKO

Aemidag (13) kal KPATAGTE TO YEPG PE TO PHOXAD

KATW TTPOCTATEUTIKOU (16). AQaipéaTe Tn AeTTida

TpioviouU (14).

TOMOOETHZH

KaBapioTe Tov TpIiovodIoko Kal OAa Ta UTrd

ouvappoAynon egaptipata ouo@igng. leipete

TTiow TO KATW TTPOCTATEUTIKG AeTTidag (13)

KOl KPOTAOTE TO YEPA UE TO HOXAO KATW

TTPOCTATEUTIKOU (16). ToTroBeTACTE TN AeTTidQ

TTPIOVIOU OTNV ECWTEPIKA GAAVTLa (22).

YuvappoloyAaTe TNV €EWTEPIKN GAGVTa

(12) ka1 T0 uTTOUAGVI TNG AeTTidag (15).

XpnoipoTtroinoTe To KAeIdi (20) yia va o@igeTe TO

HTTOUAGVI (15) 1/4 oTpOYPNG TTEPITTETEPO ATTO

600 PTTOpPEITE PE Ta XEPIa OOG.

o EAéyire nwg gival owoTég o1 OEoeig
HOVTUPICHATOS THNG ECWTEPIKAG
@Aavriag (22) kair TNG ESWTEPIKAG
@Aavriag (12).

¢ Kard Tn ouvappoAoynon SwoTe
TIPOCOXN WOTE: N POPA KOG TNG
036vTwong (popd Tou BEAoug emavw
OTOV TIPIOVOSIoKO) Va TaipIalel pe
TN @opd Tou BEAoug EMavw oTov
TMPOPUAAKTNPA.

4. ANAPPO®HZEH *KONHZ/POKANIAIQON

(Ex. H)

>@i¢Te TOV TTPOCApPUOYEQ avappdPnong

(17) otnv £€000 €EayWYNG OKOVNG PEXP!

va kAeildwaoel. ETimAéov, o@ite Tov

TTpocappoyéa avappdenaong (17) oto aTabepd

TIPOCTATEUTIKO HE TIG U0 Bideg. ZuvdéoTe

atreuBeiog évav KatdAAnAo cwArva

avappoPnong oTov TTPOCAPHOYEQ.

* A&V EMTPEMETAI N OUVEECN TOU
TMPOCAPHOCTIKOU avappo®nong
XWwpig va £Xel ouvdedei n eSwTeEPIKN
avappo@non. AIOQOPETIKA UTTAPXEI
Kivduvog va BouAwaoel To KavaAl
avappoenong.

Ma v e€acedAion Tng BEATIOTNG avappdPnong

KoBapifeTe TAKTIKA TO TIPOCAPHPOCTIKO

avappdenong. O atmoppoPnTAPAG OKOVNG

TPETTEN va gival KAaTAAANAOG yia TO UTTO

KoTEPYAOia UAIKO.

5. AMMOOHKEYZH EEANQONOY KAEIAIOY
(BEx. 1)

To e€aywvikd KAIBi gival aTToBNKEUPEVO

OTO TTIOW PEPOG TOU KUKAIKOU TTPIOVIOU.

KukAIko mipi1ovi pe A&illep




BaATe 10 KAEIBi 0N B€0N Tou, 6TV dEV TO
XPNOIUOTIOIEITE.

6. OAHIr Oz AEIZEP (Eik. J)
&nPOEIAOHOIHzH:an OTOXEUETE

TTOTE TNV OKTiVa € avOpwTTouG A
QAVTIKEIMEVA EKTOG ATTO TO KOPUATI EPYATiag.
H evépyeia Tng akTivag A&idep eivar Idlaitepa
€TmKivduon yia Tnv avBpwTrivn épaon.
MatAoTe 10 OIAKOTITN £vepyoTToinan/
armrevepyotroinan (on/off) Tou AéiZep (3) oTto ‘I’
yla va gvepyoTroinoeTte To AéiIfep. H ouokeun
AEICep PTTOPET Va TTOPEXE! dia akTiva oTo id10
€TiTTedO pe TN AeTTida, TTou TTPORAAAEl TTAvw OTO
KOMMATI epyaciag yia va dnuIoupyAoel pia
ypapun. H Aettida Tou TTpIovioU ptropei va
KOTEUBUVOET yia va akoAouBnoel TN YPaUUr WOoTE
va eUBUYPANMIOTEL N KOTTA PE TN ypapun. EioTe
oe euBeia KOTN €iTe o€ KOTTA PE KAiong, Ba
TIPOCPEPEI TTIO AKPIPRA Kivnon KaTd TNV KOTTN.
MartAoTe 10 BIAKOTITN £vepyoTToinon/
atevepyoTtroinan (on/off) Tou AéiZep (3) oTo ‘0’
VIO VO aTTEVEPYOTTOINTETE TO AEICEP.
ZHMEIQZH: KoBapileTe TTEPIODIKA THYEVVATPIA
NG aKTivag AEICEP.

7. EYKOAH AAAATH WHKTPON(Eik. K)
YTmdpxouv U0 WAKTPEG OTOV KIVATHPA TTOU Eival
€UTTPOOITEG €iTE ATTO TO PTTPOCTA €iTE AT TO
TTow PEPOG TOU KOAUPPATOG.

&I‘IPOZOXH: Na eioTe TT@vTa aiyoupol 6TI

TO €pyaAeio gival KAEIOTS Kal

QATTOCUVOEBEPEVO TIPIV ETTIXEIPAOETE KATTOIN

€mBewpnon 1 ouvtpnon. TETola TTPOCTATEUTIKA

UETPQ PEIVOUV TOV KivOUVO TG KaTd AdBog

€KKivnong Tou epyaAeiou.

MPOZOXH: Kara To ogépfig Tou

& gpyaleiou, MANTA va

XPNOIHOTIOIOUVTAI HOVO aUOEVTIKA

avTaAAakTika

1. EvroTTioTe Ta TTAAOTIKG KOTTAKIO WNKTPWY GTO
MTTPOG KOl THIOW MEPOG TOU KAAUUPATOG TOU
KIvNTrpa.

2. AmropakpuUVeTe Ta BIBWHEVA KATTAKIO
XPNOIYOTTOIWVTAG £va iolo kaToaBidl kal
yupioTe avTifeTa pe TNV opd Tou poAoyiol
yia va xaAapwoouv. Mnv aokeite UTTEPBOAIKN
duvapn yiarti ytropei va BAdwel Tnv utTodoxr)
Tou BUCpATOG.

3. A@aip£oTe TIG TTAAIEG WHKTPEG.

4. BAATE TIG VEEG WNKTPEG GlyoUpEUOVTaG OTI
£XOUV UTTEI TTAPWG OTNV UTTOBOXNA YIA TIG
WNKTPEG.

5. BdAte 10 KaTTdKIO PE Eva iglo kaToaBidl
YUPVWVTAG TTPOG TV popd Tou poAoyiou yia
va oQigouv.

YNMOAEIZEIZ EPTAzZIAZ
NA TO AIZKOMNPIONO
Az

Av 10 epyaAeio oag (eaTaBei, TPEETE TO
OIOKOTTPIOVO 0OG XWPIG QoPTIo yia 2-3 AeTTTd
YIO VO KPUWOEI O KIVNTAPAG. ATTOQUYETE
EKTETAMEVN XPHON O€ TTOAU PIKPEG TAXUTNTEG.
Mavta xpnoipgotroleite diokoug KatdAAnAoug yia
TO UAIKO KalI VIO TO TTAY0G TOU UAIKOU TTOU €ival
va kotrei. H roi6tnTa KotrAG Ba BeATIwdEi 600
au&avovTal Ta dévTia Tou diokou. MavTa
OlyoUpEUETE OTI TO AVTIKEIUEVO EPYATIAG Eivail
YEPA KPATNHEVO 1 YAVT(WHEVO YIa va aTTOQUYETE
TUXOV Kivnon. ZTnpigete peyaAa rAaiola Kovta
oTnV ypauun kotng. Kabe kivnon Ba etrnpedoel
TNV TToI6TNTA KOTTAG. O BioKOG KOBEI OTIWG
avePaivel TTPOg Ta TTAVW Kal ITTOPEi va @BEeipel
TNV TTavVW ETTIPAVEIA ] YWVia TOU UAIKOU TToU
KoBeTe. Otav kOReTe, BeBaiwOdeite 6TI N TTAvw
em@avela Oev gival opatn 6Tav To £€pyo oag Ba
TEAEIWOEL.
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ZYNTHPHZH

A@aIpECTE TO PIG ATTO TNV TPI{a TIPIV VA
TIPAYHOTOTIOINCETE PUOMITEIS, EMOKEVEG 1
ouvTApnon.

To nAekTPIKO 0ag epyaAcio Oev xpelddeTal
£¢Tpa AiTravaon A ouvtipnon. Aev UTTGPYXOUV
€TMIOKEUAZOUEVA HEPN ATTO TOV XPHOTN

OTO NAEKTPIKO 0ag epyaAeio. MoTé pnv
XPNOIUOTIOIEITE VEPO ) XNMUIKA KABAPIOTIKA VIO
va KaBapioeTe To NAEKTPIKG GOG EPYaAEio.
KaBapioTe 10 pe éva ateyvo Upacopa. MNavra va
aTroBnKeUETE TO NAEKTPIKO OAG EPYAAEio O€
Enpo pépog. Kparare Tig TpUTTeEG £€aepiopol
KOBapEG.

Av €xel KaTaoTPaPEi TO KAAWBIO TPOPOdOTiag,
Oa TTPETTEN VA avTIKOTOOTAOET atrd Tov
KOTOOKEUAQOTH, TO TIPOCWTTIKO TOU O€PRIG

1 €€0Ua1000TNUEVOUG TEXVIKOUG YIa va
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atmo@euxBouv ol Kivduvol.

NMPOZTAZIA TOY
MEPIBAAAONTOZ

ATTOBANTO OXETIKA UE NAEKTPIOHO

dev TTPETTEN va TTETAYOVTAl padi
mmmm M€ TO ATTORANTA TOU VOIKOKUPIOU.
MapakaAoUpe va Ta aVOKUKAWVETE EKEI OTTOU
UTTAPYXOUV Ol ATTAPAITNTEG EYKATAOTATEIG.
EAéy&Te oTOV TOTTIKG 0QG BHO ) OTOUG TTWANTEG
yla GUPBOUAEG avOKUKAWGNG.

EC AHAQZH
ZYMMOPO®QZHZ

Epeig,

POSITEC Germany GmbH
Neuer Holtigbaum 6
22143 Hamburg

AnAwvoupe 611 TO TTPOIOV,

Meprypaen

WORX KukAIko mipiovi pe Aéilep
TuTT0G

WX445 WX445.1

Agiwpa Korm diagopa UAika pe
TMEPICTPEPOHEVN Aemida oSovTwTo

ZUPHOPQUWVETAI PE TIG TTapakaTw Odnyieg,
EC Mnxavohoyikr) Odnyia

2006/42/EC

EC Odnyia XaunAou BoAtal

2006/95/EC

EC Odnyia HAekTpopayvnTikAG ZupBatétnTag
2004/108/EC

MpdTUTTa CUPPOPPWONG:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

To TpéoWTTO TTOU €€l ECOUCIOdATNON VO CUVTAEEI
TO TEXVIKO OpXEio,

‘Ovoua Russell Nicholson

AigvBuvon Positec Powertools (Europe)
LTD

Pinewood, Chineham Bussiness Park,
Basingstoke, Hampshire, RG24 8AL,
United Kingdom

Ty B

2010/03/12
Jacky Zhou
POSITEC Aieubuvtig MoidétnTtag
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KHOMKA BJIOKUPOBKM BbIKITIOUYATENA
BbIKNMIOYATEJIb MUTAHUA
BbIKINMIOYATEJb JNIA3EPA
OOMONHUTENIbHAA PYKOATKA
WKAIA YrnA HAKIOHA NJINTbl OCHOBAHMUA
®UKCATOP HAKINOHA NMNMUTbl OCHOBAHMA
NAPANNENbHbLIA YNOP
NIAUTA OCHOBAHMA
MAPANNENbHbIA 3AMOK HAMPABJAIOLWENO BbICTYMNA
. KHOMNMKA BJIOKUPOBKHU LWWNMUHOENA
. JIA3EP

FIN[[D|P|P|M]?

©

-
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-
-

. WAWBA NPVKUMHASA

. MOABWMXXHBIN KOXYX

. MUNbHBLIN AUCK*

. MPMXKMMHOWM EONT OUCKA

. PLIYAT NOABMKHOI O KOXYXA
. ABANTEP NbINEOTBOOA

. 3AOHAA PYKOATKA

. WKATA rMYEUHbBI MPOMUIA

. FTAEYHbBIW KIIOY

. PbIYAT ®UKCALUM FMYEUHBI MPOMUAA
22. WAMBEA OMNOPHAS(Cm. Puc. G)
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* He BCce NnpuHaane>xHOCTU, UMNMIOCTPUPOBAHHDbIE UFU ONUCaHHbIE BKIIOYEHbl B
CTaHOAPTHYIO NOCTABKY.

LimpkynsapHasa nuna c nasepvon Hanpaensiowen  RU




TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMN

WX445 WX445.1

HomwuHanbHoe HanpsikeHne 220-240B ~ 50, 60y,
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb 1600BT
CkopocTb 6e3 Harpy3ku 5000/mMuH
MakcvmanbsHas rnybuHa nponuna

90° 66MMm 64Mm

45° 47mm 45Mmm
MakcumanbHbIN yron HakrnoHa 0-51°
[nameTp nunbHoro gucka 190MMm | 185mMMm
[BoiiHas nsonaums @ n
Bec 4.3kr

XAPAKTEPUCTUKM LUYMA
3ByKOBOE [aBreHne LPA: 92.4016(A)
134 K, 306(A)

AkycTnyeckas MOLLHOCTb L. 103.406(A)
K 306(A)
MakcumanbHoO JonycTMMOe 3ByKOBOE AaBrieHne 6e3 Ucnonb3oBaHusi CpeacTs 8046(A)

3aWwmTbl

@

XAPAKTEPUCTUKM BUBPALIUU

CymmapHble 3HadYeHus Bubpauun, onpegeneHHble cornacHo EN 60745

YposeHb Brbpauunm a, = 4.37m/c?

WamepeHHas Bubpauus

MorpelwHocTbK = 1.5m/c?

BHUMMAHME: B1Gpauus, nporasogmmast npu pabote MexaHU3MPOBaHHOIO MHCTPYMEHTA,
MOXETOTINYATLCA OT 3asABMEHHbIX 3HAYEHUI B 3aBUCMMOCTU OT CMOCOOOB MCMONb30BaHMS
yCTpoWcTBa. Hike nepeymcrneHbl HEKOTOpbIE YCIIOBUSI, OT KOTOPbIX 3aBUCUT MHTEHCUBHOCTL BUOpaLIMK:

Cnocob ncnonb3oBaHWsA MHCTPYMeHTa 1 cBorcTBa obpabaTbiBaemoro Matepuana.

COCTOsiHWE UHCTPYMEHTa U YPOBEHb TEXOOCTYKUBaHUS

Tun ncnonb3yemblX NPUHAANEXHOCTEN Y UX TEXHUYECKOE COCTOSHME.

Cwvna yoepxaHusi pyKosiTOK U Hanuyve npoTMBOBMOPaLMOHHbBIX CPEACTB.

Mcnonb3yemble paboune MHCTPYMEHTbI, COOTBETCTBUE NPUMEHEHUS] UHCTPYMEHTOB MX Ha3HaYEeHMIO.

LimpkynapHasa nuna c nasepHoun Hanpaensiowen  RU




Mpun HenpaBunbHOM obGpalleHUMn AaHHOE YCTPOMCTBO MOXKET CTaTbh MPUYMHON
CUHAPOMA APOXXaHUA PyK.

BHUMAHME: ons TOYHOMN OLEHKM BO3OEeNCTBUSI BUOpaLmm BO Bpemsi SKCcnnyaTauum
HeobxoAMMO TakKe yunTbiBaTb BCE aTanbl paboyero npolecca, BKMovas Bpems, Korga
YCTPOWICTBO BbIKIMKOYEHO MNW BKIMKOYEHO, HO Be3aencTByeT. 3TU NepepbiBbl 3HAYUTENBHO CHIDKAKOT
obLuee BnusiHYE BUOpaLmmM B xofe BCero paboyero Luukna.
CneqnytoLive pekoMmeHaaLmmn NomMoryT CHU3UTb ONacHOCTb BO3AEWCTBUSA BUOpauuy npy pabote.
BCEIOA nonb3yntech TOMbKO OCTPbIMU UHCTPYMEHTaMM (pe3uamu, ceepriamu, nunamu u 1.4..)
lNpoBoauTe TexobcnyxmBaHue B COOTBETCTBUM C YKa3aHUsIMM, TLLATENbHO CMasblBaiiTe YCTPOMCTBO B
COOTBETCTBYOLLIMX MECTax
Ecnu ycTponcTBo ncnonb3syeTcs perynspHo, npuobpeTute npoTuBoBMOpaLIMOHHbIE cpeacTBa.
W3beraiiTe npumeHeHKs1 ycTporcTBa npu Temnepatypax Hike 10°C
Pacnpenenute 3agaun Tak, 4Tobbl paboTbl, CONPOBOXAAIOLLMECS BLICOKMM YPOBHEM BMOpaLmu,
npoBOAMNNCHL Yepes BomnbLUre NPOMEXYTKN BPEMEHW.

NMPUHAQNEXHOCTU

ApanTtep nbineoTrsoga

MapannenbHbIA ynop

FaeuHbIn KnOY

MunbHbI Ouck: 190mmx30mmx24T (Tonbko ana WX445)
MunbHbIX Ouck: 185mmx16mmx24T (Tonbko gna WX445.1)

Ne= e

PekomeHayeTcst npuobpetatb Bce NPUHAANEXHOCTM B TOM e Mara3uHe, rae 6bin npuobpeTteH 135

MHCTPYMeHT. Mcnonb3yinTe kayecTBeHHble NPUHAANEXHOCTU C ykasaHnem o6LLEN3BECTHO

Toproeon Mapku. 3a 6onee nogpobHon nHgopmaLmen obpaTuTech K pasgeny «PekoMmeHgaumm no
MCMosb30BaHWio nepdopaTtopa» B 3TON MHCTPYKLMU UIN CBEAEHUAM Ha yNakoBke NpuHaanexXHOCTEN.
MoMOLLb M KOHCYNBTALMI0 MOXHO TakKe MosyYuTh y npofasLa.

LimpkynsapHasa nuna c nasepvon Hanpaensiowen  RU
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OOMNONHUTENbLHLIE
NMPABUIIA TEXHUKM
BE3OMACHOCTHU

NPU PABOTE C }
LIUPKYNSIPHOWU NMUINON

1. Bcerga HageBaliTe pecnuparop, 3aluTHble
HayLUHUKW U 3aLLUMTHbLIE OYKU.

2. Vcnonb3ynTte TONMbKO NUMbHbIE ANCKY,
PEKOMEHA0BAHHbBIE B MHCTPYKLIN.

3. Bcerma HapeBainTe nepyatkv npu pabote
C NUIbHBIMU AUCKaMu U rpyBbIMy
maTtepuanamu. MNMunbHble gucku cnegyet
nepeHoCUTL B Yexrne Bceraa, korga a1o
BO3MOXHO.

4. TlonHocTbto pasmoTante bapabaH
YANUHUTENBHOTO kabensi Bo n3bexaHve
BO3MOXHOTO Meperpesa.

5. Ecnu Heobxooum yonuHuTenb, crieqyet
ybeanTbes, YTO OH COOTBETCTBYET TOKY
noTpebneHust BaLlero anekTpoNHCTpyMeHTa
N HaxogmTCsl B HAAEXKHOM 3EKTPUYECKOM
COCTOSIHUN.

6. YbeauTech, UTO HaMpsPKEHVE NeKTpoceTn
COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha
Tabrnnuke MHCTpyMeEHTa.

7. Bawa umpkynsipHas nuna siBnsieTcs pyYHbiM
WNHCTPYMEHTOM; HE MbITakTECh 3aKPENUTL ee
CTauMOHapHO.

8. Mepepn nuneHvem npoBepkTe, YTOObLI IMHNUS
pacnunoBku Gbina cBoboaHa OT rBo3aen,
LUYPYMOB U T. M.

9. He nunute HebonbLuMe aeTany UMpKynspHon
nunow. Mo BO3MOXXHOCTU UCMONb3YyINTe
3neKTponobauk.

10.BbinonHsiiTe paspesbl TOMbKO Mo
HanpaeneHuo aucka ot cebs, Hukoraa — K
cebe 1unv B CTOPOHY.

11. He ucnonb3yiiTe NUnbHbIN AUCK, eCrnv
HOMMWHarnbHas CKOPOCTb AMCKa NPEeBbILLAET
CKOPOCTb MSbI HA XOINIOCTOM XOZAY.

12.Hwvikorga He cHUMalTe 3aLUMTHDBI KOXYX.
Huvikorga He ncnonb3yiTe nNuny, ecrnv cuctema
3aWUTbI He PYHKLMOHUPYET HOPMASbHO.
Hukorga He onKeupyinTe NOABWRKHBIV LLIMTOK
B OTKPbITOM nonoxeHuu. LLntok gormkeH
nBuraTbcst cBO60AHO.

13.Hukorga He ncnonb3yTe NUnbHbIE ANUCKM,
N3roTOBMEHHbIE N3 BbICOKOCKOPOCTHOMN
MHCTPYMeHTarnbHowu ctanu (HSS).

14.Bcerga npoBepsnTe CTeHbI, MOMbl 1 NMOTOMKM

LiupkynapHas nuna c nasepHoM HanpaensioLwen

Ha NpeaMeT CKPbITON 371EKTPONPOBOAKN 1
Tpyo.

15.Mocne npoaomK1TenbHbIX NEpMoaoB
paboTbl HAapyXHble MeTannMyeck1ne Yactu n
NPUHaANEXHOCTU MOTYT HarpeBaTbCsl.

16.He nunute matepuan, cogepxxalyuii acbecrt.

17.He ncnonbaynte nunbHbIE AUCKU ANS
MeTanna unu kamHs. Micnonbayinte Tonbko
NNbHbIE OUCKM A5t AepeBa.

18.He uncnonbaynte LMPKYNSpHYLO nuny Ans
06peskun BETOK 1 Cy4YbeB AEPEBLEB.

19.He ucnonbaynte abpasvBHbIX KPyros.

&BHMMAHME

a. [lep>kuTe pyku nogarnblue oT 30HbI
pa3pes3a u oT gucka. flepkurte
BTOPYIO PYKy Ha BCromMorarenbHoOn
pykosaTke nubo Ha kopnyce
paBurartens. Ecnv yoepxusatb nuny obenmu
pykamu, UX Herb3sl MopaHUTb OVCKOM.

b. 3o0Ha nop 3aroToBKoM ABNAETCA
ONMaCHOM. 3alUNTHbIE KOXYXUN He
NpeaoTBpaTAT TPaBMy B 3TON 30HE.

c. OTperynupyurte rny6uHy pacnunoBku
B COOTBETCTBUM C TOJILLUHOMN
obpa6aTbiBaemoro napgenusa. BHusy
06pabaTbiBaEMOro U3genus AMCK AOMmMKeH
BbICTYNaTb MeHee YeM Ha MornHbIN 3y6.

d. Mpu NnuneHnmn HUKOrpa He pepkure
3aroToBKy B pyKax U Ha KOJNeHAX.
Hape>xHo 3aKkpennsauTe 3aroToBKy
npu NnuneHun. [JomkHbIM 06pa3om
3aKkpennsnTe Aetanb Ans MUHMMU3aUun
pucka paHeHusl onepaTopa, 3aKNMHUBaHUSI
aucka unm notepu KOHTPorsi.

e. Yaep>KuBaute UHCTPYMEHT 3a
U30NIMpOBaHHbIEe MOBEpPXHOCTU NpU
BbiNoNnHeHuu pabor, Korga pexxywmmn
MHCTPYMEHT MOXEeT 3afeTb CKpPbITYIO
3NEeKTPONpPOoBOAKY UIMU CO6CTBEHHbIN
kabenb. [1py KOHTaKTe C MPOBOAKOW Moz,
HanpshKeHnem MeTannuyeckve aetanm
VHCTPYMEHTa TakKe HaxoaaTcs nof
HanpsKeHNeM, YTo MOXET NPUBECTU K
nopakeHuto onepaTopa dNeKTPUYECKUM
TOKOM.

f. MNMpu npogonbHOW pacnuNoBKe Bcerga
UCMosNb3yWUTe HanpasnsAlolyo
nnaHky nu6o napannenbHbIX ynop.
OTO yny4liaeT TOYHOCTb paspesa U CHKaeT
BEPOSATHOCTb 3aKNMHUBAHWUSI MUNBHOTO AMcKa.
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g. Bcerpa ncnonbn3syure nunbHbIE
AUCKU C HEO6GXOAUMBIMY BHELLHUM
AUaMETPOM U NocafoUYHbIMU
pasmepamm. [J1ckv C HenpasubHbIMM
nocafoYHbIMK pasmepamu 6yayT Bbi3blBaTb
BUeHNs 1 NoTepo KOHTPONS.

Hukorpa He ucnonb3ynure
noBpeXaeHHbIe UM Henopxopasaiwmue
wanbbl u GoNT KPenneHusa gucka.
LLlan6bl 1 6onT KpenneHns cneumansHo
npegHasHaveHbl Ans Bawen nubl Ang
AOCTWXKEHUST oNTUMarbHOM 3EKTUBHOCTYN 1
6e3onacHoCTH aKkcnayatauum.

4

OOMNOJIHUTENbHbLIE UHCTPYKLUUU NO
TEXHUKE BE3OINACHOCTU ANA BCEX
nMUNNPUYNHBI OTOAYU U EE
NMPEAOTBPALLEHUME ONEPATOPOM:

- Ortpava sBnseTcs BHE3anHoW peakumen
Ha 3a)atue, 3aKnmHmnBaHune nnun
CMeLLeHVe NMbHOTo ANCKa, MPUBOASLLEN
K HeynpaBrnaeMoMy OTCKOKY Muibl U3
obpabaTbiBaemMoro n3genvs B HanpasneHnm
oneparopa;

- Kor,qa ANCK 3aXXMaeTcA Unn 3aknmHnBaeTcs
B 3aKpblBaloLLEMCA nponure, AUCK
OCTaHaBMMBAETCS U peakuuen apuratens
MHCTPYMEHT oTbpackiBaeTcs Has3aa B
HanpaeneHun oneparopa;

- Ecnu guck nckpueneH nnm cMeLleH B
pa3pese, 3yObsl 3aiHEN KPOMKW AuCKa
MOTYT Brpbl3aTbCA B NOBEPXHOCTb AepeBa,
npmBoAA K nogbemMy AUcKa 13 nponuna n
oTOpackIBaHUIO ero Ha3aj B HanpaeneHum
oneparopa.

OTOAMA ABJNAETCA PE3YJIbTATOM
HEMNPABUJIbHOIO OGPALLEHMUA C
MUNOW U/WINN HEMPABUJIbHbIX
MPUEMOB PABOTbI, JIMEO YCIIOBUA
PABOTbI. EE MOXXHO U3BEXATD,
NMPUMEHSAA MEPbDI
NMPEQOCTOPOXXHOCTU, ONMUCAHHBIE
HUXE.

a. Kpenko yaepxuBante nuny gsymsa
pyKamMmm u pacnonaraure pyKku Tak,
4YTOGbI NPOTUBOCTOATL CUJNIE OTAAUM.
Pacnonaramrecb C OAHOM CTOPOHbI
BAUCKa, a He B JIMHUIO C AUCKOM.
OT1Aada MOXET NpMBECTU K OTOpackiBaHUIO
nuInbl Ha3ag, Ho CUIy OTAa4M onepaTop
MOXeT KOHTPONMPOBAaTb, ECIN NMPUHATHI

LiupkynapHas nuna c nasepHoM HanpaensioLwen

COOTBETCTBYHOLLNE MePbl NPEAOCTOPOXHOCTY.
Ecnu guck 3aknuHusaeTt nubo

ecnu no mobow apyron npuumHe
pe3aHue npekpauwaeTcs, oTnycTure
BbIKIIOYaTenb U yaepXXuBanute nuny
6e3 gBMXXeHUA B MaTtepuane, noka
AUCK NMONMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCH.
Hukorga He nbiTauTecb U3BNeYb
nuny us U3penusa UM oTTawuTb Nuny
Ha3af, Nnoka AUCK BpawaeTtca nmbo
cylecTByeT BO3SMOXXHOCTb OTAAUM.
Pasbeputecb 1 BHECUTE KOPPEKTUBbI

ONs yCTpaHEHNs NPUYKHBI 3aKINMHUBAHNS
nonoTHa.

Mpun nepesanycke Nunbl,
Haxopsawenca B U3penum,
YCTaHOBUTE NMUIbHbINA AUCK MO LEeHTPY
nponuna v npoBepbTe, YTo6bI 3y6bs
NUNbl He HAXOAUITUCb B CLLENNIeHUU

€ marepuanom. Ecnv nunbHbIA AUCK
3aKINVHWIO, NPY Nepesarnycke NMbl OH MOXET
BbIpBATbLCS BBEPX MMM CO3AaTh OTAAYY.
Moppep>xuBanTte 6Gonblive NaHenm
AN MMHUMMU3aLUM ONacHOCTU
3aKNMMHMBaHMUA OUCKa U OTAAUM.
BonbLuve naHenu uMetoT TEHAEHUMIO K
NPOBWCaHUIO NOA CBOUM COBCTBEHHbBIM BECOM.
CnepnyeT ycTaHOBWTb NOACTaBKM No 06e
CTOPOHbI NaHenu, BGrman nuHuM paspesa u
BOMM3M Kpasi naHenw.

He ucnonb3yure Tynbie nubo
noBpeXxpaeHHble AUCKU. He 3aToueHHble
nmbo HenpaBWIbHO 3aTOYEHHbIE ANCKU
[OenatoT y3kuiA Nponun, NPUBOAS K
YpE3MEPHOMY TPEHWMIO, 3aKIMUHUBAHWIO AMCKa
1 otAave.

Duxkcupyouwme pbiyarv rinyomHsi
AUCKa U perynvpoBKM HaKrnoHa
AOJKHbI GbITh NIOTHO U HAAEXKHO
3aTAHYTbI Nepen BbINMOJIHEHUEM
nponuna. Ecnv perynmpoBoyHble
npucnocobneHns cmeLLaTcs BO BpeEMS
pacnunoBKu, 3TO MOXET NPYUBECTU K
3aKINVHMBAHUIO 1 OTAAYe.

ByabTe upe3BbiYaMHO OCTOPOXKHblI,
BbINOJSIHAA “Bpe3aHue” B
cywecTBylouwme cTteHbl MMbo uHbie
cnenbie 30HbI. BbicTynaroLwmii auck moxer
HaTOMKHYTbCSA Ha NPeaMETbI, YTO NPUBEAET K
otgave.
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MHCTPYKLIUM NO
TEXHUKE
BE3OMNACHOCTMU AnsA
UMPKYNIAPHOMU

nMuibl C NOABUXHbIM
KOXYXOM

a. Mepep xaxxabiM Ucnosfib30BaHUEM
npoBepbTe, NPABUIIbHO NN 3aKPbIT
noABMKHbIA KoXyxXx. He paboraiTe
C NUIOW, ecnv NOABUMXKHBIA KOXKYX
He nepemewaerca cBo6oaHo u He
3akpbiBaeTcs 6bicTpo. Hukorga
He 3aKMMaWTe U He 3aKpennaute
NOABUMXKHbIA KOXYX B OTKPbITOM
nonoxeHuu. py cnyyanHom nageHun
MUIbl NOABWXHBINA KOXYX MOXET MOTHYThCS.
MogHMMWUTE NOABMXKHBIN KOXYX C MOMOLLbHO
BO3BPATHOWN PYKOSITKM 1 yb6eamTech, YTo OH
nepemeLLaeTcsi cB060AHO U He 3afeBaeT 3a
AVCK UK 3a MHble AeTanu npu Bcex yrnax 1
rny6uHax pacnunoBKku.

b. MpoBepbTe paboTy Npy>XUHbI
NoABUXKHOro Koxxyxa. Ecnm koxxyx
U Npy>uHa He paborator, Kak
crnepyeTux Heo6xoAMMO NOUYMHMUTL
nepep Ucnosib3oBaHUEM Nunbl.
[MoaBMXKHBI KOXYX MOXET paboTaTtb
MEZANEHHO MO NPUYNHE NOBPEXOEHNS
aetanem, BA3KMX OTNOXEHWUIA UM HAKOMMEHWs!
OTXO[OB pe3aHusi.

c. MoABMIKHBIA KOXKYX MOXXHO

BO3BpawaTtb o6paTHo BpyUHylo

TONbKO Npu ocobbixX Nnponunax,

TakMX Kak “Bpe3aHue”. MogHumure

NOABMXKHBIA KOXKYX BO3BPaTHOM

PYKOSAITKOM U, KaK TONbKO AUCK

BOMAET B MaTepuan, NOABUXKHbIN

KOXXYX criegyeT oTnyCcTUTb. [1py Bcex

WHbIX BUAAX NMPOMNUITOB NMOABWXHBINA KOXYX

OormkeH paboTtaTb aBTOMaTUYECKN.

Bcerpa obpawante BHUMaHue, YTo6bl

NOABMXKHBIA KOXKYX NMOKpbIBan AUCK

nepep TeM, Kak CTaBUTb nNuIy Ha

BepcTaK Unuv Ha non. HesawuLleHHbI,

OBVDKYLLMIACS MO MHEPLMK AUCK NpuBeaeT

K ABVDKEHWIO NMWMbl Ha3az, pacnunueas

BCE Ha CBOEM MyTW. YuuTbiBaiiTe Bpems,

HeobxoaMMoe A1 OCTaHOBKM MUIbl Nocne

OTMNyCKaHWs BbIKIOYaTens.

2
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MHCTPYKLUMA NO
BE3OMNACHOCTMU NPU
PABOTE C JIA3EPOM

NMPEAYNPEXAEHMUE!
BHuMaTenbHO 03HaKOMbTECH

C MHCTpykumamu. HeBsinonHeHue

BCeX HWXKenpuBeaeHHbIX UHCTPYKLUUNA

U peKoMeHAauun MOoXKeT NMPUBECTU K

NopaXXeHUI0 3NeKTPUHEeCKUM TOKOM,

no>xapy U cepbe3HbIM TpaBMaMm.

COXPAHUTE 3TU UHCTPYKLIUM.

31K nasepbl 06bLIYHO HE NpeacTaBnAIoT

onacHocTu ana 3peHus. He cmotpuTte

HenocpeacTBEHHO Ha nyd nasepa.

CyuiecTByeT onacHoOCTb BpeMEeHHOro

ocnensneHus, ecnm Bol cmoTpuTte npamo

B ny4. Moxanyucra, cobnmopaurte

crnepyowue npasuna no 6es

OonacHOCTM:

1. Jlazep pomkeH UCNONb30BaTLCA U
o6cny>xuBaTbCfAl B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKUUAMMU U3roTOBUTENA.

2. He HauenusauTe ny4 nasepa Ha

nmopen v gpyrve npepmeTtbl Kpome

obpabaTbiBaeMOM NOBEpPXHOCTMU.

He ponyckauTte nonapgaHue ny4ya

nasepa B rnasa, 6onee uem Ha 0,25

cekK.

Y6eautechb, 4TO BO Bpemsa paboTbl

ny4 nasepa He nonagaeT Ha

CBeToOoTpaXalowue NoBepXHOCTH,

MOTOMY YTO Jiy4 MOXeT GbITh

oTpaxeH o6paTHo Ha oneparopa.

5. He BHOCUTE HMKaKUe USMEHeHus

B KOHCTPYKLMIO Nla3epHOoro

yCTpoMcTBa. Ero peMoHT gormkeH bbb

OCYLLECTBMNEH TOMbKO B aBTOPU30BAHHOM

CEpBVCHOM LIEHTpe.

NMPEAYNPEXAEHMUE:

Ucnonb3oBaHMe UHBbIX CPEACTB

ynpasrieHus Uiy perynupoBku Kpome

yKa3aHHbIX MOXEeT NMPUBECTU K

onacHoOMy fy4yeBOMYy BO3AEUCTBUIO.

@
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MHCTPYKLIUA MO BE3ONMNACHOCTHU
NMPU PABOTE C NNIA3EPOM

JlazepHoe yCTPOMCTBO, YCTAHOBMEHHOE
Ha 3TOT UHCTPYMEHT COOTBETCTBYeT
Knaccy 2 ¢ MaKCUMMarnbHOW MOLWHOCTbIO
usnyuyeHus 1mBT u pnmHHOM BonHbI 650
HM.

KIACC JIA3EPA 2, HE CMOTPUTE B
nyd

RU



YCJIOBHbIE
OBO3HAYEHUA

[Ins cokpalleHusi pucka TpaBMbl
nonb3oBaTenb JOMKEH NpounTaTh
PYKOBOACTBO MO 3KCMnyaTaLumm
npubopa

MpenynpexaeHve

[BoliHas nsonauns

o] [> &

HapeHbTe 3awuTHbIE O4KM

HapeHbTe 3aWnTHbIE HayLWHUKK

HapeHsTe pecnuparop

O
G

OTX0Abl 9NEKTPOTEXHNYECKON
NPOAYKUMU He crieqyeT
YTUNU3NPOBaTh C ObITOBLIMY
otxogamu. OHU OOIMKHbI ObITb
[OCTaBneHbl B MECTHBIN LIEHTP
yTUnuM3auuy ansi Hagnexatien
nepepaboTKu.

JlazepHoe nsnyyeHune

He cmoTtpute B nyy

AP 1

Ceptudmkat coorBetctusi FOCT P

ME77

LiupkynapHas nuna c nasepHoM HanpaensioLwen

JKCINNYATAUUA

@ BHUMAHME: Nepen vcrnonb3osaHnem
MHCTPYMEHTa, BHUMAaTemnbHO NpounTainTe
PyKOBOACTBO MO 3KChAyaTauum.

HA3HAYEHME

VIHCTpYMEHT npefHa3HayeH Ans npoaoribHOro u
MonepeyYHoro NUNeHNs Aepesa nog npsiMbiv
YoM, a Takke NoA HaknoHoM 4o 51° npu
HafeXXHOM 3aKpenneHnn 3aroToBKy.

1. PEFYJIMPOBKA IJf1YBUHbI MPUMNMUIIA
(cm. Puc. A)

MoagHWMKTE pblvar perynmpoBkm ry6uHsbl
nponunaun NoagHNUMUTE KOPMyC NUMbl Hag NIUTON
OCHOBaHus1. YcTaHoBuWTe rmy6buHy nponuna,
UCMNonb3yst LWKasy, U onycTUTe pblyar BHU3 A1
dukcauun. Beerga gobasnsinTte k rmybuHe 3
MM, 4TODbI ANCK MOT NPONUUTL MaTepuan
HaCcKBO3b.

2. PEFYNUPOBKA YIJA NMPOMUIIA (Cm.
Puc. B1, B2)

[MoBepHWTE CTOMOP HaKMoHa ONOpPHON NnuTbI (6)
NPOTMB YaCOBOWN CTPEnKM, YToObl 0cnabuTb
wkany yrna. OTKIOHSTe OMNOPHYH NAUTY OT 139
WHCTpPyMeHTa A0 Tex nop, noka He byaet
AOCTUrHYT HeobxoauMBI yron nponuna Ha
wkane nponuna (5). 3ataHUTe cTONOpP HaKMoHa
(6), noBepHYB ero NpoTMB YaCOBOWN CTPENKU.

IKCINMNYATALUMA
ANCKOBOM NMuibl

1. BbIKJTIOUATE/Jb (Cm. Puc. C)
BbikntoyaTtens 3abrnokupoBaH Ans
npeaoTBpaLleHnst Cry4YanHoro 3arnycka.
HaxmunTe KHOMKy GriokMpoBKu, 3aTem
BbIKIKOYATENb U OTNYCTUTE KHOMKY GrOKMPOBKM.
Bawa nuna tenepb BkntodeHa. [Ans
BbIKITIOYEHWSA NPOCTO OTMYCTUTE BbIKIOYaTENMb.
MoHO HaxaTb KHOMKY pa3brnoknpoBKM ¢ ntobom
CTOPOHBbI.

2. PErYnuPOBKA NAPAJIJIENbHOIO
YIMOPA (Cm. Puc. D)

MpuMeHsieTcst Anst BbINOMIHEHUS NPOMNUIOB
napannensHo Kpomke obpabaTsiBaemoro
n3genvsi Ha 3aJaHHOM paccTosiHin. Beegute
pblyar napannernbHoro yrnopa B o6e
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npopesaun Ans AOCTMXEeHNst HeobXoanMOoro
paccTosHMS A0 Nponumna 1 3aTAHUTE BUHTI
Ansa dukcaumm nonoxeHus. Ero MoxHo
Mcnonb3oBaTb ¢ 060MX CTOPOH MANTHI
OCHOBaHWS. [1Ns BbINOMHEHNS NPAMbIX
nponunoB ncnonb3aynte meTky nponvna 0° Ans
BbIPaBHVBaHWUSA LKanbl MapanenbHoro ynopa.
[Ins BbINONHEHWs Nponunos nog yrrom 45°
ncnonb3ynte MeTky nponuna 45° ans
BbIPaBHVBaHUSA LKanbl NapanienbHoro ynopa.
MPUMEYAHME: Jly4wwe Bcero BbINOMHUTL
npo6HbIN nponun.

3. 3SAMEHA NUJIbLHOIo AUCKA (Cm.

Puc. E,F,G)

¢ Tlepep BbINONHEHUEM NMOGLIX
paboT C MHCTPYMEHTOM OTKIIoUYUTEe
3MEeKTPUYECKYIO WTencenbHylo BUIIKY.

* HapeBauTe 3aWMTHbIE NEpYaTKU
npW yCTaHOBKE NMUIIbHOro gucKa.

Bo nsbexaHvie TpaBMbl He NpukacamTecsb k
MUNBLHOMY OVCKY.

e Wcnonb3ynure TONbKO NUIbHbIE
AUCKU, KOTOpPbi€ COOTBETCTBYIOT
XapaKTepucTuKam, ykasaHHbIM B
PYKOBOACTBE MO IKCnyaTauum.

* 3anpewaercs ucnosnb3oBaTthb
wnuchoBanbHbIe KPYru B KayecTse
pexyLiero MHCTpyMeHTa.

[N cMeHbl pexyLLero MHCTpyMeHTa nyylue

BCErO MOMOXUTb MALLKNHY Ha NNLEBYIO CTOPOHY

Kopnyca anekTpoasuratens.

BEMOHTAX

HaxmuTe kHonky 6rnokuposku wnuHaens (10) n

yaepXuBanTe ee B HaXXaToM COCTOSHUM.

» Knonka 6nokvpoBku wnuHgens (10) moxet
ObITb aKTVBMPOBAHA TONbKO, KOTAA NUMbHbIN
ANCK HAaXOAUTCSA B HEMOABMXHOM COCTOSIHUM.

Ocnabbste 6onT gncka (15) kntoyom (18).

CHumMmuUTe BHeLWHMI donaHel, (12). OTknoHuTte

Hasaf, HWKHUI KOXYX NUMBbHOTO ANCKA U KPerKo

yAepXXuBanTe ero 3a pbldar HUKHEro Koxyxa

(16). CHUMUTE NUNbHBIA Auck (14).

MOHTAX

OumncTnTe NUNbHBIV ANCK 1 BCe UKCUpyoLLve
Aetanu, KotTopble HeobXoAnMo cobpaTb.
OTKNOHUTE Ha3aA HWKHWIN KOXYX MUNBHOrO
AVCKa 1 KPernko yaepXvBanTe ero 3a pblyar
HWKHEro Koxyxa (16). YcTaHoBMTe NUIbHbIV
OVCK Ha BHYTpeHHuI conaney (22). Cobepute
BHeLWHu dnared (12) n 6onT nunbHoro

LinpkynsapHas nuna c na3epHoi HanpaBnsIowWewn

avcka (15). UcnonbaynTe kntoy (20), 4ToObI

3aTaHyTb 60nT (15) Ha 1/4 obopoTa GonbLue,

4YeMm Npu 3aTArMBaHUMN BPYYHYHO.

* Y6eputechb B NPaBUIIbHOM MOJIOXKEHUM
BHyTpeHHero cdnaHua (22) n
BHewHero c¢hnaHua (12).

¢ TMpu moHTaxe: ybeautecsh, 4Tto
HanpasreHue pe3ku 3ybbes
(HanpaBneHue cTpenku Ha NUIbHOM
AUCKe) coBnagaeT Co CTPENKOM,
yKas3blBalowen HanpasneHue
BpalleHUA Ha KOXKyXe NUiibHOro
AUCKa.

4. YOAJIEHME MNbINTA U ONMUIIOK (Cm.

Puc. H)

BakpenuTte o yrnopa agantep nblneotsoaa

(17) Ha BbIXOOQHOM OTBEPCTUU ANS yAaneHus

nbinun. JononHuTenbHo NpukpenuTe agantep

nbineotsoga (17) K HEMOABMXKHOMY KOXYXY

C NOMOLLbI0 ABYX BUHTOB. Hanpamyto

NoACoeaVHUTE NOAXOAALLMIA BaKyyMHbIA LUaHr

K aganTepy.

¢ 3anpewaeTcs ycTaHaBNuBaTh apanrep
noineorsopa 6e3 nogknioueHus K
BHeLWIHeMYy nbirieoTcocy. B npoTveHOM
cryyae ecTb ONacHOCTb 3aCOPEHUS
BbITSDKHOW CUCTEMBI.

PerynspHo ounwainTte agantep nbineotsoaa

Ans obecneyeHnst oNnTUMarnbHOro yaaneHus

nbinu. Mblnecoc AomkeH NoaxoanTb Ans

obpabaTtbiBaeMbIx MaTepurarsos.

5. XPAHEHME WLECTUIrPAHHOIO
KIIOYA (Cm. Puc.l)

LLlecTurpaHHbIi KN4 XpaHWUTCst Ha obpaTHoM
CTOPOHEe Kopryca AnckoBon nunbl. Mocne
MCNOb30BaHWS MOMOXUTE KoY Ha
npegHasHayeHHoe Ansi Hero MecTo.

6. NIA3EP (Cm. Puc. J)
NPEOAYNPEXOEHME:He HauenusainTe
nyy nasepa Ha nogen u gpyrue

npeamMeTbl Kpome obpabaTbiBaemMo

noBepxHOCTU. JlasepHbI Nyy kpanHe BpedeH

Ans 3peHns.[nsa BKMoYeHWs nasepa ycTaHoBUTE

BKIto4aTenb nasepa (3) B nonoxexue ‘I'.

JlasepHoe yCTpOMCTBO co3aaeT fyy B TOMKe

NMOCKOCTY, YTO U NUMNbHBIN AUCK, KOTOPbI

npoeLmpyeTcst Ha 3aroToBKy B BUAE NMTUHUK. JTO

no3BonuT Aenatb 6onee ToYHbIE ABVXEHUS MPU

MUIEHUN NO NPSIMON UNW MO, YoM,
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[inA BbIKMIOYEHWsI Na3epa yCTaHOBUTE
BKNntovatens nasepa (3) B nonoxexue ‘0.
NMPEAYNPEXAEHMUE:perynspHo
BbIMOMHANTE YUCTKY 1a3epHOro reHepartopa.

7. OBJIEFT'YEHHASA 3AMEHA LWWETOK(Cm.

Puc.K)

B aTOM MHCTpyMeHTe npeaycMoTpeH

obneryeHHbIN JOCTYN K ABYM LLETKaM Ha

nepeaHew 1 3agHel CTOpoHax kopnyca
asvratensi.

BHUMAHME: OTtcoeanHante

LUTencesb OT 3MeKTpoceTy nepes nobbimu
perynvpoBkamu, 3aMeHoW NpuHaanexHocTemn

VNV XPaHEHNeM 3MeKTPOUHCTPYMEHTOB. JTa

Mepa NpeaoCTOPOXXHOCTM YMEHbLUAeT PUCK

Cry4aiHOro BKIMIOYEHWS SrEKTPOUHCTPYMEHTA.

BHUMAHME: NMpu o6cnyxuBaHum
UHCTpyMmeHTa, BCEFOQA

UcCnosb3yUTe TONbKO OPpUrnHanbHbie

3anacHble YacTu.

1. Hangute Ha nepegHen v 3agHen CTOpoHax
kopnyca dpesepa NnacTMaccoBble KPbILLKK,
3aKpblBatoLLMe JOCTYN K LETKaM.

2. YpanuTe nnacTMacCoBYHO KPbILLKY
obneryeHHoro 4ocTyna K LweTkam, BbIKpyTUB
ee MIoCKON OTBEPTKOW NPOTUB YacoBOW
cTpenku. He npunarante YpeamepHoe
ycunume, 4tobbl He NOBPeANTb LML, KPbILLKK.

3. AkKypaTHO yganuTe CTapylo LLeTKy, KaK
nokasaHo.

4. BcTaBbTe HOBYHO LLETKY U yoeautecs,

YTO LLEeTKa NOMHOCTbIO BCTaBNeHa B
LeTkoagepxarerb.

5. YcTaHoBUTE KPbILLKY HA MECTO 1 3aKpyTuTe

€e MoCKOW OTBEPTKOW NO YaCOBOW CTPESKe.

PEKOMEHOALUMM NO
UMCnosib30BAHMIO
LUMPKYNIAPHOMU NMUIbI

Ecnn anekTpoMHCTPYMEHT neperperncs,

navite eMy nopabotatb 2-3 MUHYTbI Ha
XOMOCTOM X0y ANs OXNaXAeHUs ABuraTenst.
M3beravite anuTtensHom paboTbl HA OYEHb
HU3KMX CKOPOCTSIX.

[MpepoxpaHanTe NUnNbHbIE OUCKX OT yAApoB U
Tpsicku. YpeamepHas nogava 3Ha4yuTenbHO
CHWKaeT NPOM3BOANTENBHOCTb MHCTPYMEHTA U
COKpaLLaeT Cpok Cnyx06bl MUMBHOTO Aucka.
Mpon3BoANTENbHOCTL U KAYeCTBO NUNEHNS

rMaBHbIM o6paaoM 3aBUCAT OT COCTOAHUA U
dopMbl 3y6beB NMUNbHOIo ANCKa. I'IoaTomy ana
pa60TbI C MaTepuanom noaxogAaT ToJNbKO
OCTpble NUIbHbIE OUCKWU.

TEXHUYECKOE
OBCNY>XXNBAHUE

Ao BbinonHeHus no6bbix pabor no
perynupoBke, o6cny>kMBaHuIo U yxoay
crnepyeT BbIHYTb BUIIKY 3I1IeKTPONUTaHUA
U3 PO3EeTKMU.

[aHHbIN 3NEKTPOUHCTPYMEHT He TpebyeT
[OOMOMHUTENBHOM CMa3KN UM TEXHUYECKOTO
obcnyxumBaHus. B MHCTpyMeHTe OTCyTCTBYOT
[etanu, nognexatume oocnyxmBaHuo
nonb3oBateneM. Hukorga He ucnonb3ynTe BOOy
UIN XMMUYECKNE YMCTSLLME CpeacTBa Ans
UYNCTKU BNEKTPOUHCTPYMeHTA. MpoTupaiite

€ero cyxon TkaHbto. Becerga xpaHute
3MEeKTPOUHCTPYMEHT B CyxoM MmecTe. Coaepxute
B YNCTOTE BEHTUNSLMOHHbIE OTBEPCTUS
nBuratens. OuumwianTe oT nbinu Bce paboyne
opraHbl ynpaeneHus. Hekotopoe uckpexue,
3aMETHOE CKBO3b BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUS,
SIBMSETCA HOPMaribHbIM U HE HAHOCUT Bpea
3MNEKTPOUHCTPYMEHTY.

He BCce npyHaanexHocTu, NnnmCTpMpoBaHHbIE
WIN OMUCaHHbIE BKIOYEHbI B CTAHAAPTHYHO
NOCTaBKY.

3ALNTA §
OKPY)XAIOLEN CPEAbI

OTX0Abl 3NEKTPOTEXHNYECKON

npoayKuMmn He crieayeT yTunu3mpoBaTb
mmmm C ObiToBbIMKM OTXOAaMU. OHU JOMKHBI
ObITb 4OCTABMNEHbI B MECTHbIN LIEHTP
yTUnu3auum Ana Hagnexatien nepepaboTku.

LinpkynsapHas nuna c na3epHoi HanpaBnsIowWewn
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