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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M3602
Collet chuck capacity 12 mmor 1/2"
Plunge capacity 0-60mm
No load speed 22,000 min™
Overall height 300 mm
Net weight 5.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L,a) : 84 dB(A)

Sound power level (Lya) : 95 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 3.1 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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Router safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. The cutter bit shank must match the designed
collet chuck.

4. Only use a bit that is rated at least equal to the
maximum speed marked on the tool.

5.  Wear hearing protection during extended
period of operation.

6. Handle the router bits very carefully.

7.  Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

8.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly with both hands.

10. Keep hands away from rotating parts.

11. Make sure the router bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

13. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

16. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

17. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

18. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

19. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

20. Place the tool on stable area. Otherwise falling
accident may occur and cause an injury.

21. Keep cord away from your foot or any objects.
Otherwise an entangled cord may cause a falling
accident and result in personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever and lower
the tool body until the router bit just touches the flat surface.
Tighten the lock lever to lock the tool body. While pressing the
fast-feed button, move the stopper pole up or down until the
desired depth of cut is obtained. Minute depth adjustments can
be obtained by turning the stopper pole (1.5 mm (1/16") per turn).
» Fig.1: 1. Nylon nut 2. Stopper pole 3. Fast-feed button

4. Adjusting hex bolt 5. Stopper block 6. Lock lever

A CAUTION: The depth of cut should not be
more than 20 mm (13/16") at a pass when cutting
grooves. For extra-deep grooving operations,
make two or three passes with progressively
deeper router bit settings.

Nylon nut

For tool without the knob

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut. Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

For tool with the knob

By turning the knob, the upper limit of the tool body can be adjusted.
When the tip of the router bit is retracted more than required in rela-
tion to the base plate surface, turn the knob to lower the upper limit.
» Fig.2: 1.Knob

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling the tool,
the depth of cut should not be more than 20 mm (13/16")
at a pass when cutting grooves. When you wish to cut
grooves more than 20 mm (13/16") deep, make several
passes with progressively deeper router bit settings.

A\CAUTION: Do not lower the knob too low. The
router bit will protrude dangerously.

Stopper block

As the stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm per turn, you can easily obtain three
different depths of cut without readjusting the stopper pole.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Adjusting hex bolt

3. Stopper block

Adjust the lowest adjusting hex bolt to obtain the deepest
depth of cut, following the method of "Adjusting depth of cut".
Adjust the two remaining adjusting hex bolts to obtain shal-
lower depths of cut. The differences in height of these adjust-
ing hex bolts are equal to the differences in depths of cut.

To adjust the adjusting hex bolts, turn the adjusting hex
bolts with a screwdriver or wrench. The stopper block is
also convenient for making three passes with progres-
sively deeper bit settings when cutting deep grooves.
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A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the tool is switched off.

A\ CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To start the tool, move the switch lever to the | position.
To stop the tool, move the switch lever to the O position.
» Fig.4: 1. Switch lever

A\ CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp
» Fig.5: 1. Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch lever is in the |
position even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp blinks in red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, move the
switch lever to the O position.

Soft start feature

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
the tool start smoothly.

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

Insert the router bit all the way into the collet cone.
Press the shaft lock to keep the shaft stationary and
use the wrench to tighten the collet nut securely. When
using router bits with smaller shank diameter, first insert
the appropriate collet sleeve into the collet cone, then
install the router bit.

To remove the router bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

» Fig.6: 1. Shaft lock 2. Wrench 3. Loosen 4. Tighten

A CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. A loose or overtightened router bit can be
dangerous.

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting a router bit or install small shank bits
without using a collet sleeve. Either can lead to
breakage of the collet cone.

OPERATION

A CAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to
the upper limit and the router bit does not pro-
trude from the tool base when the lock lever is
loosened.

A CAUTION: Before operation, always make
sure that the chip deflector is installed properly.

AcAUTION: Always use both grips and firmly
hold the tool by both grips during operations.

» Fig.7: 1. Chip deflector

Set the tool base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact. Then turn the tool on
and wait until the router bit attains full speed. Lower the
tool body and move the tool forward over the workpiece
surface, keeping the tool base flush and advancing
smoothly until the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.8: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.9: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide
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Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

Straight guide (Type A)
Optional accessory

Install the straight guide on the guide holder with the
thumb screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the thumb screw (A). To
adjust the distance between the router bit and the
straight guide, loosen the thumb screw (B) and turn the
fine adjusting screw. At the desired distance, tighten the
thumb screw (B) to secure the straight guide in place.
» Fig.10: 1. Guide holder 2. Fine adjusting screw

3. Straight guide

Straight guide (Type B)
Optional accessory

Insert the straight guide into the holes in the tool base
and tighten the thumb screw. To adjust the distance
between the router bit and the straight guide, loosen the
thumb screw. At the desired distance, tighten the thumb
screw to secure the straight guide in place.

» Fig.11: 1. Thumb screw 2. Straight guide

When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

Wider straight guide of desired dimensions may be
made by using the convenient holes in the guide to bolt
on extra pieces of wood.

When using a large diameter router bit, attach pieces
of wood to the straight guide which have a thickness of
more than 15 mm (5/8") to prevent the router bit from
striking the straight guide.

» Fig.12: 1. Straight guide 2. Wood

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") or thicker

Templet guide

Optional accessory

The templet guide provides a sleeve through which the router
bit passes, allowing use of the router with templet patterns.
» Fig.13

1.  Loosen the screws on the base, insert the templet
guide and then tighten the screws.
» Fig.14: 1. Screws 2. Templet guide

2. Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.15: 1. Router bit 2. Base 3. Base plate

4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

-

1

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

Trimmer guide (Type A)
Optional accessory

Install the trimmer guide on the guide holder with the
thumb screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the thumb screw (A). To
adjust the distance between the router bit and the
trimmer guide, loosen the thumb screw (B) and turn the
fine adjusting screw. When adjusting the guide roller up
or down, loosen the thumb screw (C). After adjusting,
tighten all the thumb screws securely.
» Fig.16: 1. Guide holder 2. Fine adjusting screw

3. Trimmer guide 4. Guide roller

Trimmer guide (Type B)
Optional accessory

Install the trimmer guide onto the straight guide using
the thumb screws (B). Insert the straight guide into the
holes in the tool base and tighten the thumb screw (A).
To adjust the distance between the router bit and the
trimmer guide, loosen the thumb screws (B). When
adjusting the guide roller up or down, loosen the thumb
screw (C). After adjusting, tighten all the thumb screws
securely.

» Fig.17: 1. Guide roller 2. Trimmer guide

When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.
» Fig.18: 1. Router bit 2. Guide roller 3. Workpiece

Dust cover (For tool with the knob)

Optional accessory

Dust cover prevents sawdust from being drawn into the
tool in the inverted position.

Install the dust cover as illustrated when using the tool
with a router stand available in the market.

Remove it when using the tool in the normal position.
» Fig.19: 1. Screw 2. Dust cover

Spacer (For tool with the knob)

Optional accessory

The spacer prevents the router bit from dropping into
the chuck when replacing the router bit in the inverted
position.

Insert the spacer as illustrated when using the tool with
a router stand available in the market.

» Fig.20: 1. Collet nut 2. Collet cone 3. Spacer

ENGLISH



Dust extraction

Optional accessory

Use the dust nozzle for dust extraction.
» Fig.21: 1. Dust nozzle

Installing the dust nozzle
» Fig.22: 1. Support 2. Lock lever
1. Raise the lock lever of the dust nozzle.

2. Place the dust nozzle onto the tool base so that its
top will be caught in the hook on the tool base.

3. Insert the supports on the dust nozzle into the
hooks on the front of the tool base.

4. Push down the lock lever onto the tool base.

5.  Connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.
» Fig.23

Removing the dust nozzle
1. Raise the lock lever.

2.  Pull the dust nozzle out of the tool base while
holding the supports between thumb and finger.

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.24: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.25: 1. Brush holder cap

For tool with the knob

A CAUTION: Be sure to re-install the knob after
inserting new carbon brush.

Release the lock lever and remove the knob by turning
it counterclockwise.
» Fig.26: 1.Knob

NOTE: The compression spring will come out of
the knob, so be careful not to lose the compression
spring.

=

2

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL
ACCESSORIES

Router bits

Straight bit
> Fig.27
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”Grooving bit
> Fig.28
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”Grooving bit
> Fig.29
Unit:mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
ENGLISH



Dovetail bit

Corner rounding bit

» Fig.30 > Fig.35
Unit:mm Unit:mm
D A L1 L2 0 D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 145 55 10 35° 6 25 9 48 13 5 8
3/8" 6 20 8 45 10 4 4
8 14.5 55 14.5 23°
38" Chamfering bit
8 12 50 9 30° »> Fig.36
3/8” Unit:mm
Drill point flush trimming bit D A L1 L2 L3 0
» Fig.31 6 23 46 1 6 30°
. 6 20 50 13 5 45°
Unit:mm
6 20 49 14 2 60°
D A L1 L2 L3 » Fig.37
12 12 60 20 35
Unit:mm
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28 D A1 A2 L1 L2 L3
. . . . . 12 30 20 55 12 20
Drill point double flush trimming bit o
» Fig.32
unitmm  B€Ading bit
> Fig.38
D A L1 L2 L3 L4
Unit:mm
6 6 70 40 12 14
; D A1 A2 L1 L2 L3 R
Slotting cutter 2 % 2 e 2 20 7
» Fig.33 12"
Unit:mm . .
Cove beading bit
D A L1 L2 » Fig.39
12 30 55 6
Unit:mm
1/2"
12 30 55 3 D A L1 L2 R
1/2" 6 20 43 8 4
L. . 6 25 48 13 8
Board-jointing bit
> Fig.34 Ball bearing flush trimming bit
Unit:mm > Fig.40
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20 D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"
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Ball bearing corner rounding bit

> Fig.41
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6
Ball bearing chamfering bit
> Fig.42
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Ball bearing beading bit
> Fig.43
Unit:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5.5 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7

Ball bearing cove beading bit
» Fig.44

Unit:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.45

Unit:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4.5 2.5 4.5
6 26 8 42 12 4.5 3 6

Double ball bearing round corner bit
»> Fig.46

Unit:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
12 35 27 19 70 1" 3.5 3
12"
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: M3602
Spannhylschuckens kapacitet 12 mm eller 1/2"
Dykkapacitet 0-60mm
Hastighet utan belastning 22000 min™
Total hojd 300 mm
Nettovikt 5,7 kg
Sékerhetsklass =

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for trimning och profilering av tra,
plast och liknande material.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan fér A-belastning &r bestamd
enligt EN62841-2-17:

Ljudtrycksniva (L,s) : 84 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 95 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan

ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Anvind hérselskydd.

AVARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade viardet, beroende pa hur maskinen
anvands och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsfoérhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berakningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nar den gar pa tomgang).

Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan forega-

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN62841-2-17:

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 3,1 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmaétts i enlighet med standardtestmetoden och kan
anvandas for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan ockséa anvén-
das i en prelimindr bedémning av exponering for vibration.

A\VARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvandning av maskinen kan skilja sig fran
det deklarerade vardet, beroende pa hur maski-
nen anvands och sérskilt vilken typ av arbetss-
tycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsférhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvdndarcykeln i berékningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstingd
och nar den gar pa tomgang).

EG-forsdakran om dverensstaimmelse

Giller endast inom EU

EG-férsakran om 6verensstdammelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

A\VARNING: Lis alla sikerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfdljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.
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Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsvarningar for fras

1.

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Hall endast tag i verktygets isolerade handtag

da hyvelverktyget kan komma i kontakt med sin
egen natsladd. Om verktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir dess metalldelar strom-
férande och kan ge operatoren en elektrisk stot.
Anvand tvingar eller liknande for att sdakra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Att
halla arbetsstycket i handerna eller mot kroppen ger
inte tillrackligt stéd och du kan forlora kontrollen.
Skarverktyget maste stimma med den angivna
spannhylschucken.

Anviand endast ett verktyg som dr som minst lika
med den maxhastighet som markeras pa verktyget.
Anviand horselskydd vid langre tids anvéndning.
Hantera frasverktygen forsiktigt.

Kontrollera fore anvandning att frasverktyget
inte dr sprucket eller skadat. Byt omedelbart ut
ett skadat eller sprucket frasverktyg.

Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetss-
tycket och ta bort alla spikar fore arbetet.

Hall maskinen stadigt med bada héanderna.
Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.
Se till att frasverktyget inte kommer i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren slagits pa.

Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvéands pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att frasverktyget monterats felaktigt.
Kontrollera frasverktygets rotations- och
matningsriktning.

Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

Stiang av maskinen och vénta tills frasverkty-
get stannat helt innan verktyget avlagsnas fran
arbetsstycket.

Ror inte vid frasverktyget eller arbetsstycket
omedelbart efter arbetet. De kan vara extremt
varma och orsaka brannskador.

lakttag forsiktighet med tinner, bensin,

olja eller liknande pa verktygsfastet.
Overdriven anvindning kan orsaka sprickor i
verktygsfastet.

Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

Anvind alltid andningsskydd eller skyddsmask anpas-
sat for det material du arbetar med nér du sagar.
Placera verktyget pa en stabil yta. | annat fall
kan fallolyckor intraffa och orsaka skada.

Hall sladden borta fran fotterna och fran fore-
mal. Annars kan sladden trassla sig med fallo-
lycka och personskada som foljd.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen aven efter att du blivit van att anvanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan foljden bli allvarliga
personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT: se alltid till att maskinen ar
avstingd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Installning av frasdjup

Placera verktyget pa ett plant underlag. Lossa sékerhets-
sparren och sank verktygshuset tills frasverktyget precis
vidror det plana underlaget. Dra at sékerhetssparren for
att 1asa verktygshuset. Flytta stoppstangen uppat eller
nedat medan snabbmatningsknappen halls inne tills 6ns-
kat frasdjup erhalls. Smé djupjusteringar kan géras genom
att vrida stoppstangen (1,5 mm (1/16") per varv).
» Fig.1: 1. Nylonmutter 2. Stoppstang
3. Snabbmatningsknapp 4. Justering av
insexbulten 5. Stoppkloss 6. Sakerhetssparr

AFORSIKTIGT: Frasdjupen bér inte vara mer
an 20 mm (13/16) per gang vid sparfrasning. For
att fa extra djupa spar kan det kravas tva eller
tre frasningar med gradvis 6kande instéllning av
frasdjupet.

Nylonmutter

For maskiner utan ratt

Genom att vrida nylonmuttern kan den évre gransen pa
maskinhuset justeras. Sank inte ner nylonmuttern for
langt. Sanks den ner for langt kan frasverktyget sticka
ut pa ett farligt satt.

For maskiner med ratt

Genom att vrida pa ratten kan den 6vre gransen pa
verktygshuset justeras. Nar frasverktygets éande ar
indragen mer an vad som kravs, i forhallande till bot-
tenplattans yta, kan du vrida pa ratten for att sénka den
dvre gransen.

» Fig.2: 1.Ratt

A FORSIKTIGT: Eftersom en alltfor kraftig fras-
ning kan orsaka 6verbelastning av motorn eller
svarigheter att kontrollera maskinen, bor frasdju-
pet inte vara mer @n 20 mm (13/16) per gang vid
sparfrasning. Gor flera frasningar med en gradvis
okande instéllning av frasdjupet, nar du vill frasa
spar som ar djupare dn 20 mm (13/16).

AFORSIKTIGT: Sank inte ner ratten for langt.
Séanks den ner for langt kan frasverktyget sticka
ut pa ett farligt séatt.
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Stoppkloss

Eftersom stoppklossen har tre justerande insexbul-

tar som hojer eller séanker den 0,8 mm per varv, gar

det 1att att fa tre olika frasdjup utan att justera om

stoppstangen.

» Fig.3: 1. Stoppstang 2. Justerande insexbult
3. Stoppkloss

Justera den lagsta justerande insexbulten for att erhalla
det djupaste frasdjupet, genom att félja metoden
"Justera frasdjupet”.

Justera de tva aterstaende justerande insexbultarna for
att fa ett grundare frasdjup. Skillnaderna i héjd pa dessa
justerande insexbultar &r samma som skillnaderna i
frasdjup.

Vrid de justerande insexbultarna med en skruvmejsel
eller skiftnyckel for att stélla in dem. Stoppklossen ar
ocksa praktisk nar man gor tre frasningar med ett grad-
vis 6kande frasdjup vid sparfrasning.

Avtryckarens funktion

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd innan du ansluter den till elnatet.

A FORSIKTIGT: se till att spindellaset ir lossat
innan strombrytaren slas pa.

Satt strombrytarens reglage i laget | for att starta
maskinen.

Satt strombrytarens reglage i laget O for att stanna
maskinen.

» Fig.4: 1. Sakerhetsgrepp

A FORSIKTIGT: Hall i maskinen stadigt nar
du stianger av den for att ha kontroll 6ver dess
reaktion.

Elektronisk funktion

Maskinen &r utrustad med elektroniska funktioner for
enkel anvandning.

Indikatorlampa
» Fig.5: 1. Indikatorlampa

Den gréna indikatorlampan lyser nar verktyget ar
inkopplat. Om indikatorlampan inte tdnds kan natslad-
den eller styrningen vara defekt. Om indikatorlampan
lyser och verktyget inte startar fastén det ar paslaget,
kan kolborstarna vara utslitna, eller styrningen, motorn
eller strombrytaren defekta.

Sparr mot oavsiktlig omstart

Verktyget startar inte nar avtryckaren ar i laget | aven
om det ar anslutet till elnatet.

Om detta intraffar blinkar indikatorlampan rott for att
visa att enheten for skydd mot oavsiktlig start &r i
funktion.

Inaktivera skyddet mot oavsiktlig start genom att flytta
skjutreglaget till laget O.

Mjukstartsfunktion

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
gor att verktyget far en mjuk start.

MONTERING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstdngd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Montering eller demontering av

frasverktyg

For in frasverktyget hela vagen in i spannhylsan.

Tryck pa spindellaset for att halla spindeln stilla och
anvand skiftnyckeln for att dra &t hylsmuttern ordentligt.
Montera férst en lamplig spannarm i spannhylsan, om
frasverktyg med mindre skaft anvands, och montera
sedan frasverktyget.

F6lj monteringsforfarandet i omvand ordning for att ta ur
frasverktyget.

» Fig.6: 1. Spindellas 2. Nyckel 3. Lossa 4. Dra at

A FORSIKTIGT: Montera frasverktyget ordent-
ligt. Anvand endast den nyckel som levererats
med maskinen. Ett I6st eller for hart atdraget fras-
verktyg kan vara farligt.

OBSERVERA: Fist inte hylsmuttern utan att ha
monterat ett frasverktyg eller monterat frasverk-
tyg med litet skaft utan att anvdnda en spannarm.
Endera saken kan leda till att spannhylsan gar
sonder.

ANVANDNING

A FORSIKTIGT: Se alltid till fore anvandningen
att maskinhuset automatiskt lyfts upp till den
ovre gransnivan och att frasverktyget inte sticker
ut utanfor bottenplattan nar sdkerhetssparren
lossas.

AFORSIKTIGT: Se alltid till fore anvindning att
spanavvisaren ar korrekt monterad.

A FORSIKTIGT: Anvind alltid bada handtagen
och hall i dem under arbetet for att halla verktyget
stadigt.

» Fig.7: 1. Spanavvisare

Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att fras-
verktyget kommer i kontakt med arbetsstycket. Starta
maskinen och vanta tills frasverktyget uppnatt full has-
tighet. Sank maskinhuset och fér maskinen langsamt
framat dver arbetsstyckets yta, medan du haller bot-
tenplattan plant och fortsatter varsamt tills frasningen
ar klar.
Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.
» Fig.8: 1. Arbetsstycke 2. Frasverktygets rotation-
sriktning 3. Vy fran toppen av verktyget
4. Matningsriktning
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OBS: Om maskinen matas framat allfér snabbt kan
den frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan fras-
verktyget eller motorn skadas. Om maskinen matas
framat alltfor lAngsamt kan arbetsstycket bli brant och
forstort. Lamplig matningshastighet beror pa frasverk-
tygets dimension, typ av arbetsmaterial och frasdjup.

Det ar lampligt att utféra en provfrasning pa en tra-

bit innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resultatet av
frasningen ser ut och aven kontrollera dimensionerna.

OBS: Nar parallellanslag eller rullanslag anvéands boér
du se till att montera det pa den hogra sidan i mat-
ningsriktningen. Det gor det lattare att halla anslaget
plant mot arbetsstyckets sida.

» Fig.9:

1. Matningsriktning 2. Frasverktygets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

Parallellanslag

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.

Parallellanslag (typ A)
Valfria tillbehér

Installera parallellanslaget pa anslagshallaren med
vingskruven (B). Satt i anslagshallaren i halen pa bot-
tenplattan och dra at vingskruven (A). For att stélla in
avstandet mellan frasverktyget och parallellanslaget
lossar du vingskruven (B) och vrider pa fininstallnings-
skruven. Vid dnskat avstand drar du at vingskruven (B)
for att sakra parallellanslaget pa plats.
» Fig.10: 1. Anslagshallare 2. Justering av fininstall-
ningsskruven 3. Parallellanslag

Parallellanslag (typ B)
Valfria tillbehér

Satt i parallellanslaget i halen pa maskinens botten-
platta och dra at vingskruven. Lossa vingskruven for att
justera avstandet mellan frasverktyget och parallellan-
slaget. Vid 6nskat avstand drar du at vingskruven for att
sakra parallellanslaget pa plats.

» Fig.11: 1. Vingskruv 2. Parallellanslag

F6r maskinen med parallellanslaget plant mot arbetss-
tyckets sida under fréasningen.

Ett bredare parallellanslag, av 6nskad storlek, kan
tillverkas genom att anvanda halen i anslaget for att
skruva fast ytterligare trabitar.

Nar ett frasverktyg med storre diameter anvands ska
trabitar med en tjocklek av minst 15 mm (5/8”) monteras
pa parallellanslaget for att forhindra att anslaget kom-
mer i beréring med frasverktyget.

» Fig.12: 1. Parallellanslag 2. Tra

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") eller tjockare

=

8

Mallanslag

Valfria tillbehér

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilket fras-
verktyget passerar, sa att handéverfrasen kan anvan-
das med mallar.

» Fig.13

1. Lossa skruvarna pa bottenplattan, fér in mallan-
slaget och dra sedan at skruvarna.
» Fig.14: 1. Skruvar 2. Mallanslag

2. Fast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
pa mallen och for verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.15: 1. Frasverktyg 2. Bottenplatta

3. Bottenplatta 4. Mall 5. Arbetsstycke

6. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frésas med en liten
skillnad i storlek i jamforelse med mallen. Rakna med
ett avstand (X) mellan frasverktyget och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan beréknas genom att
anvanda féljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - fras-
verktygets diameter) / 2

Kantanslag

Kantfrasning av bojda ytor i fanér for mobler och lik-
nande kan latt géras med rullanslaget. Rullanslaget
foljer den bojda kanten och garanterar ett fint frasspar.

Rullanslag (typ A)
Valfria tillbehér

Installera rullanslaget pa anslagshallaren med vingskru-
ven (B). Satt i anslagshallaren i halen pa bottenplattan
och dra at vingskruven (A). Stéll in avstandet mellan
frasverktyget och rullanslagetgenom att lossvingskru-
ven (B) och vrid pa fininstallningsskruven. Lossa ving-
skruven (C) nér du stéller in rullanslaget. Efter install-
ningen drar du at alla vingskruvar ordentligt.
» Fig.16: 1.Anslagshallare 2. Justering av fininstall-
ningsskruven 3. Kantanslag 4. Rullanslag

Kantanslag (typ B)
Valfria tillbehér

Installera kantanslaget pa parallellanslaget med hjalp
av vingskruven (B). Satt i parallellanslaget i halen pa
verktyget bottenplattan och dra at vingskruven (A).
Lossa vingskruven (B) for att justera avstandet mellan
frasverktyget och kantanslaget. Lossa vingskruven (C)
nar du stéller in rullanslaget uppat eller nedat. Efter
installningen drar du at alla vingskruvar ordentligt.

» Fig.17: 1. Rullanslag 2. Kantanslag

Fér maskinen med rullen I6pande mot arbetsstyckets
sida under frasningen.
» Fig.18: 1. Frasverktyg 2. Rullanslag 3. Arbetsstycke

SVENSKA



Dammskydd (for maskiner med ratt)

Valfria tillbehér

Dammskyddet hindrar att sagspan dras in i maskinen
nar den anvands upp och ned.

Installera dammskyddet som visas pa bilden nar maski-
nen anvéands med en stalining for frasmaskin som finns
tillganglig pa marknaden.

Ta bort det nar maskinen anvands i normalt 1age.

» Fig.19: 1. Skruv 2. Dammkapa

Distanskloss (for verktyg med ratt)

Valfria tillbehér

Distansklossen forhindrar att frasverktyget faller in i
chucken vid byte nar verktyget anvénds upp och ned.
For in distansklossen sa som visas pa bilden nar verkty-
get anvands med en stéllning for frdsmaskin som finns
tillganglig pa marknaden.

» Fig.20: 1. Hylsmutter 2. Spannhylsa 3. Distanskloss

Dammuppsugning

Valfria tillbehér

Anvand dammunstycket for att ta bort damm.
» Fig.21: 1. Dammunstycke

Installera dammunstycket
» Fig.22: 1. Stdd 2. Sakerhetssparr

1. Lyft upp dammunstyckets sékerhetssparr.

2. Placera dammunstycket pa verktygets botten-
platta sa att dess Ovre del grips fast av kroken pa
bottenplattan.

3.  Forin stdden pa dammunstycket i krokarna pa
bottenplattans framsida.

4.  Tryck ner sakerhetssparren mot bottenplattan.

5.  Anslut en dammsugare till dammunstycket.
» Fig.23

Ta bort dammunstycket
1. Lyft upp sékerhetssparren.

2.  Draut dammunstycket fran bottenplattan samtidigt
som du haller fast stéden mellan tumme och finger.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstdngd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utfors.

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

Byte av kolborstar

» Fig.24: 1. Slitagemarkering

Kontrollera kolborstarna regelbundet.

Byt ut dem nar de ar nedslitna till slitagemarkeringen.
Hall kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hal-
larna. Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

1. Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna.

2. Taurde utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.
» Fig.25: 1. Borsthallarlock

For maskiner med ratt

A FORSIKTIGT: Se alltid till att montera ratten
igen efter att de nya kolborstarna har satts i.

Lossa sakerhetssparren och ta bort ratten genom att
vrida den moturs.
» Fig.26: 1. Ratt

OBS: Tryckfjadern trycks ut fran ratten, sa var forsik-
tig sa att du inte tappar bort den.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR
Falsfrés med styrlager |

Falsfras med styrlager

Notfras
» Fig.27
Matenhet: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
12"
12 10 60 25
1/2"
8 60 25
6 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
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”U”Frasverktyg Lamellfras

» Fig.28 » Fig.34
Matenhet: mm Matenhet: mm
D A L1 L2 R D A1 A2 L1 L2 L3
6 6 50 18 3 12 38 27 61 4 20
”"V”Frasverktyg Avrundningsfras
» Fig.29 » Fig.35
Métenhet: mm Matenhet: mm
D A L1 L2 [:] D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Sinkfras
»> Fig.30 Fasfras
» Fig.36

Métenhet: mm

Matenhet: mm

D A L1 L2 0
8 145 55 10 35° D A L1 L2 L3 0
3/8" 6 23 46 11 6 30°
8 145 55 14,5 23° 6 20 50 13 5 45°
3/8" 6 20 49 14 2 60°
8 12 50 9 30° » Fig.37
3/8"
Matenhet: mm
Kantfras med styrlager b Y 2 | L2 P
» Fig.31 12 30 20 55 12 20 4
Matenhet: mm 12"
D A L1 L2 L3 Spegelprofilfras
12 12 60 20 35 » Fig.38
8 8 60 20 35
Matenhet: mm
6 6 60 18 28
. D A1 A2 L1 L2 L3 R
Kantfras med dubbelt styrlager 12 30 2 p 12 20 7
» Fig.32 o
Métenhet: mm A -
Halkarlsfras
D A L1 L2 L3 L4 » Fig.39
6 6 70 40 12 14
Matenhet: mm
Sparfras D A L1 L2 R
»> Fig.33 6 20 43 8 4
Matenhet: mm 6 25 48 13 8
D A L1 L2
12 30 55 6
12"
12 30 55 3
12"
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Kullagrad kantfras Dubbelkullagrad avrundningsfras

> Fig.40 med styrlager

. » Fig.46
Matenhet: mm

Matenhet: mm

D A L1 L2
6 10 50 20 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
1/4" 12 35 27 19 70 1" 3,5 3

12"

Kullagrad avrundningsfras

» Fig.41
Métenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Kullagrad fasfras

» Fig.42
Métenhet: mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Kullagrad spegelprofilfras
> Fig.43

Métenhet: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kullagrad halkérlsfras
> Fig.44

Métenhet: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kullagrad profilfras
> Fig.45

Métenhet: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: M3602
Flenspatronkapasitet 12 mm eller 1/2"
Senkekapasitet 0-60mm
Hastighet uten belastning 22000 min™
Total heyde 300 mm
Nettovekt 5,7 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Denne maskinen er laget for rask trimming og profile-
ring av tre, plast og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-17:

Lydtrykkniva (Lya) : 84 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 95 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN62841-2-17:
Arbeidsmodus: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (a) : 3,1 m/s”

Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testmetoder,
og kan bli brukt til 8 sammenligne ett verktoy med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte vibrasjo-
ner kan ogsé brukes til en forelgpig vurdering av eksponeringen.

MAADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktogyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operataren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

EFs samsvarserklaring

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserklaering er lagt til som vedlegg Ai
denne bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy
MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor falges, kan det fore-
komme elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig skade.
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Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for fresemaskin

1. Hold verkteyet kun i det isolerte handtaket, da
skjaerebladet kan komme i kontakt med sin egen
ledning under arbeidet. Hvis en stremfarende led-
ning kuttes, vil uisolerte metalldeler av elektroverktoyet
bli stramferende, og kan gi brukeren elektrisk stgt.

2. Bruktvinger eller en annen praktisk mate for a sikre
og statte arbeidsstykket pa en stabil plattform. Hvis
du holder det med handen eller mot kroppen, kan det
veere ustabilt og fere til at du mister kontrollen.

3. Kutterbitsskaftet ma passe til den tilhgrende
spennpartonen.

4. Bruk kun et bits som er merket for minst den samme
maksimale hastigheten som er merket pa verktoyet.

5.  Bruk herselsvern ved lengre arbeidsokter.

6. Handter handoverfresbitset meget forsiktig.

7.  Sjekk at det ikke finnes sprekker eller andre ska-
der pa handoverfresbitset for du tar det i bruk.
Skift ut sprukne eller gdelagte bits omgaende.

8. Unnga a skjaere i spiker. Se etter og fjern alle spi-
kre fra arbeidsstykket for arbeidet pabegynnes.

9. Hold maskinen godt fast med begge hender.

10. Hold hendene unna roterende deler.

11. Forviss deg om at handoverfresbitset ikke er i kon-
takt med arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

12. For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bitset ikke er korrekt montert.

13. Var ngye med handoverfresbitsets dreieret-
ning og arbeidsretning.

14. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

15. For du fierner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til handover-
fresbitset har stoppet helit.

16. Ikke bergr handoverfresbitset umiddelbart
etter bruk. Det kan vare ekstremt varmt og kan
gi deg brannskader.

17. lkke sol tynner, bensin, olje eller liknende pa
maskinfoten. Disse stoffene kan forarsake
sprekker i maskinfoten.

18. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vaere giftige. Vis varsomhet for a hindre
hudkontakt og innanding av stov. Felg leveran-
dorens sikkerhetsanvisninger.

19. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

20. Plasser verktgyet pa et stabilt sted. Ellers kan det
oppsta en fallulykke som forarsaker personskader.

21. Hold ledningen unna fottene dine og andre
gjenstander. En ledning som vikler seg fast kan
fore til fall som paferer personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet il hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Justere skjaredybden

Plasser verktoyet pa et flatt underlag. Lesne lasespaken,
og senk verktgykroppen til handoverfresbitset savidt
bergrer det flate underlaget. Stram lasespaken for a lase
verktaykroppen. Mens du presser hurtigmatingsknappen,
beveger du stopperstangen opp eller ned til ansket skjee-
relengde oppnas. Ngyaktige dybdejusteringer kan oppnas
ved & vri stopperstangen (1,5 mm (1/16") per omdreining).
» Fig.1: 1. Nylonmutter 2. Stopperstang

3. Hurtigmaterknapp

4. Justeringssekskantskrue 5. Stopperblokk

6. Sperreknapp

AFORSIKTIG: Skjaeredybden ber ikke vaere
mer enn 20 mm (13/16") per gjennomlgp nar du
skjaerer spor. For a kutte ekstra dype spor kan du
ta to eller tre gjennomlgp med gkende dybdeinn-
stilling pa handoverfresbitset.

Nylonmutter

For verktoy uten knott

Juster gvre grense for verktaykroppen ved a dreie
pa nylonmutteren. lkke senk nylonmutteren for mye.
Handoverfresbitset vil stikke frem pa farlig mate.

For verktoy med knott

Juster @vre grense for verktaykroppen ved a dreie pa
knotten. Nar handoverfresbitsspissen trekkes tilbake
mer enn ngdvendig i forhold til overflaten av festepla-
ten, ma du dreie knotten for & senke @vre grense.

» Fig.2: 1. Knott

A FORSIKTIG: Siden overdreven skjaering kan
overbelaste motoren eller skape vanskeligheter
med a kontrollere verktoyet, ma ikke skjaeredyb-
den vaere mer enn 20 mm (13/16") pa det dypeste
nar du skjaerer spor. Hvis du gnsker a frese spo-
rene dypere enn 20 mm (13/16"), ma du foreta
flere skjaeringer med gradvis dypere innstillinger.

A FORSIKTIG: Ikke senk knotten for mye.
Handoverfresbitset vil stikke frem pa farlig mate.
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Stopperblokk

Etter som stopperblokken har tre justeringssekskant-

skruer som hever eller senker 0,8 mm per omdreining,

kan du lett oppna tre forskjellige skjeeredybder uten &

omjustere stopperstangen.

» Fig.3: 1. Stopperstang 2. Justeringssekskantskrue
3. Stopperblokk

Folg metoden i “Justere skjeeredybden”, og juster den
nederste justeringssekskantskruen for & oppna den
dypeste skjaeredybden.

Juster de to gjenvaerende justeringssekskantskruene
for & oppna grunnere skjeeredybder. Hoydeforskjellene
for disse justeringssekskantskruene er den samme som
hgydeforskjellen i skjeeredybdene.

For & justere justeringssekskantskruene ma du dreie
dem inn eller ut med en skrutrekker eller en skifte-
nekkel. Stopperblokken kan ogsa pa en praktisk mate
brukes til & kjgre tre runder med progressivt dypere
bitshgyde nar du skal frese dype spor.

Bryterfunksjon

A FORSIKTIG: For du setter stopselet inn i
kontakten, ma du alltid forvisse deg om at verk-
toyet er slatt av.

A FORSIKTIG: Pass pa at spindellasen er fri-
gjort for bryteren slas pa.

For & starte verktoyet ma du skyve av/pa-bryteren til
I-stillingen.

For & stoppe maskinen ma du skyve av/pa-bryteren til
O-stillingen.

» Fig.4: 1. Startspaken

AFORSIKTIG: Hold verktoyet godt fast nar du
slar det av for a kunne sta imot etterreaksjonen.

Elektronisk funksjon

Maskinen er utstyrt med de elektroniske funksjonen for
a gjere den enkel a bruke.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grent nar verktgyet er koblet til.
Hvis indikatorlampen ikke tennes, kan det veere en feil
pa stremledningen eller kontrolleren. Hvis indikatorlam-
pen tennes, men verktgyet ikke starter selv om det er
slatt pa, kan kullbgrstene veere slitt, eller det kan veere
en feil pa kontrolleren, motoren eller pa/av-bryteren.

Sikker mot utilsiktet omstart

Verktoyet starter ikke nar bryterspaken er I-posisjon,
selv nar verktayet er koblet til stikkontakten.

P4 dette tidspunktet blinker indikatorlampen redt og viser at
anordningen som skal hindre utilsiktet omstart, er i funksjon.
For a avbryte denne sikkerhetsanordningen, beveger
du bryterspaken tilbake til O-posisjon.

Mykstartfunksjon

Mykstartfunksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at verktayet starter mykt.
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MONTERING

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere

handoverfresbitset

Sett handoverfresbitset helt inn i patronkonusen. Trykk
pa spindellasen for a holde skaftet stille og bruk skif-
tengkkelen til & stramme patronmutteren godt. Nar du
bruker handoverfresbits med mindre skaftdiameter, ma
du ferst sette inn riktig patronhylse i patronkonusen, og
deretter montere bitset.
Ta ut handoverfresbitset ved & falge monteringsprose-
dyren i motsatt rekkefglge.
» Fig.6: 1. Spindellas 2. Fastngkkel 3. Lasne

4. Stramme

A FORSIKTIG: Monter handoverfresbitset paen
sikker mate. Bruk alltid bare skrungklene som ble
levert sammen med verktayet. Det kan veere farlig

hvis handoverfresbitset er lgst eller strammet for mye.

OBS: Ikke stram patronmutteren uten & sette inn
et handoverfresbits eller monter sma skaftbits
uten a bruke en patronhylse. Begge deler kan fore
til brudd i patronkonusen.

A\FORSIKTIG: For bruk ma du alltid forsikre
deg om at verktoykroppen heves automatisk til
ovre grense og at handoverfresbitset ikke stikker
frem fra verktoyfoten nar sperrespaken lgsnes.

A FORSIKTIG: For drift ma du alltid forsikre deg
om at flisvernet er montert pa riktig mate.

A FORSIKTIG: Bruk alltid begge handtakene,
og hold verktoyet i begge handtakene under bruk.

» Fig.7: 1. Spondeflektor

Sett verktgyfoten pa det arbeidsemnet som skal freses,
uten at handoverfresbitset kommer borti arbeidsemnet.
Sla pa maskinen og vent til handoverfresbitset oppnar
full hastighet. Senk verktaykroppen og beveg verktayet
over overflaten pa arbeidsemnet, hold verktgyfoten i
flukt og beveg den jevnt fremover til fresingen er fullfart.
Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsem-
net vaere pa venstre side av handoverfresbitset i
arbeidsretningen.
» Fig.8: 1.Arbeidsemne 2. Bitsets dreieretning

3. Visning fra oversiden av verktayet

4. Arbeidsretning
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MERK: Beveger du verktgyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjeerekvalitet, eller skader pa
handoverfresbitset eller i motoren. Hvis verktgyet
beveges for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.
Riktig hastighet avhenger av stgrrelsen pa handover-
fresbitset, typen arbeidsemne og fresedybden.

For du starter skjaeringen i det aktuelle arbeidsemnet,
rader vi deg til & foreta en prgveskjaering pa et stykke
kapp. Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer
til & se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.

MERK: Nar du bruker den rette fgringen eller skjae-
referingen, ma du forsikre deg om at de monteres pa
hgyre side i bevegelsesretningen. Dette vil hjelpe deg
a holde den i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.9: 1. Arbeidsretning 2. Bitsets dreieretning
3. Arbeidsemne 4. Rett faring

Rett foring

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.

Rett foring (Type A)
Valgfritt tilbehor

Installer den rette fgringen pa skinneholderen med
tommelskruen (B). Sett skinneholderen inn i hullene i
verktgyfoten, og stram tommelskruen (A). For & justere
avstanden mellom handoverfresbitset og den rette
feringen ma du lesne tommelskruen (B) og dreie fin-
justeringsskruen. Nar avstanden er slik du vil ha den,
ma du stramme tommelskruen (B) for & feste den rette
feringen pa riktig sted.
» Fig.10: 1. Foringsholder 2. Finjusteringsskrue

3. Rett fgring

Rett foring (Type B)
Valgfritt tilbehor

Sett den rette feringen inn i hullene i verktayfoten, og
stram tommelskruen. For & justere avstanden mellom
handoverfresbitset og den rette faringen ma du lgsne
tommelskruen. Nar avstanden er slik du vil ha den, ma
du stramme tommelskruen for & feste den rette foringen
pa riktig sted.

» Fig.11: 1. Tommelskrue 2. Rett fgring

Nar du skjaerer, ma du bevege verktayet med den rette
feringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

En bredere rett foring i enskede mal kan lages ved hjelp
av praktiske hull i fgringen. | disse hullene kan det skrus
fast ekstra trebiter.

Nar du bruker et handoverfresbits med sterre diameter,
ma du feste trebiter med en tykkelse pa 15 mm (5/8")
eller mer pa den rette faringen for & unnga at handover-
fresbitset slar bort i faringen.

» Fig.12: 1. Rettforing 2. Tre

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") eller tykkere

Templetforing

Valgfritt tilbehor

Templetfgringen har en hylse som handoverfresbitset
gar igjennom. Dette gjor det mulig & bruke handoverfre-
set med templetmanster.

» Fig.13

1. Lasne skruene pa foten, sette inn templetferingen,
og stram skruene.
» Fig.14: 1. Skruer 2. Templetforing

2. Festmalen péa arbeidsemnet. Plasser verktayet pa

malen og skyv verktgyet med malfgringen langs siden

pa malen.

» Fig.15: 1. Handoverfresbits 2. Ramme 3. Bunnplate
4. Templet 5. Arbeidsemne 6. Templetfaring

MERK: Arbeidsstykket skjeeres i litt forskjellig ster-
relse i forhold til templeten. Tillat avstand (X) mellom
handoverfresbitset og utsiden av templetfaringen.
Avstanden (X) kan beregnes med falgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa templetforin-
gen - handoverfresbitsdiameter) / 2

Skjaerefaring

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med
skjeerefgringen. Faringsrullen holder kurven og sikrer
et fint kutt.

Skjaerefering (Type A)
Valgfritt tilbehor

Installer skjeerefaringen pa skinneholderen med
tommelskruen (B). Sett skinneholderen inn i hullene i
verktgyfoten, og stram tommelskruen (A). For & justere
avstanden mellom handoverfresbitset og skjeereforin-
gen, ma du lgsne tommelskruen (B) og dreie finjus-
teringsskruen. Nar du justerer faringsrullen opp eller
ned, ma du lgsne tommelskruen (C). Nar du har foretatt
justeringen, ma du stramme alle tommelskruene godt.
» Fig.16: 1. Faringsholder 2. Finjusteringsskrue

3. Skjeerefaring 4. Foringsrull

Skjaereforing (Type B)
Valgfritt tilbehor

Installer skjeerefgringen pa den rette faringen ved

hjelp av fingerskruene (B). Sett den rette fgringen inn

i hullene i verktgyfoten, og stram fingerskruen (A).
Lasne fingerskruene (B) for a justere avstanden mellom
handoverfresbitset og skjeerefgringen. Nar du justerer
feringsrullen opp eller ned, ma du lgsne fingerskruen
(C). Nar du har foretatt justeringen, ma du stramme alle
fingerskruene godt.

» Fig.17: 1. Faringsrull 2. Skjeerefaring

Nar du skjeerer, ma du bevege verktgyet med fgringsrul-
len langs siden pa arbeidsemnet.
» Fig.18: 1. Handoverfresbits 2. Fgringsrull

3. Arbeidsemne
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Stovdeksel (for verktey med knott)

Valgfritt tilbehor

Stevdekselet forhindrer at sagmugg blir trukket inn i
verktgyet i omvendt posisjon.

Installer stovdekselet som illustrert nar verkteyet brukes
med freserfot som er tilgjengelig i markedet.

Fjern det nar verktayet skal brukes i normal posisjon.

» Fig.19: 1. Skrue 2. Stgvdeksel

Avstandskloss (for verktoy med
knott)

Valgfritt tilbehor

Avstandsklossen forhindrer at handoverfresbitset faller
inn i chucken nar du skifter bitset i omvendt posisjon.
Installer avstandsklossen som illustrert nar verkteyet
brukes med freserfot som er tilgjengelig i markedet.
» Fig.20: 1. Patronmutter 2. Patronkonus

3. Avstandskloss

Stovoppsamler

Valgfritt tilbehor

Bruk stevmunnstykket til stevsuging.
» Fig.21: 1. Stevmunnstykke

Montere stevmunnstykket
» Fig.22: 1. Stotte 2. Sperreknapp

1. Hev lasespaken pa stevmunnstykket.

2. Plasser stevmunnstykket pa verktgyfoten slik at
toppen fanges opp av kroken pa foten.

3.  Sett stottene pa stevmunnstykket inn i krokene
foran pa verkteyfoten.

4. Skyv sperrespaken ned pa verktgyfoten.

5. Koble en stgvsuger til stavmunnstykket.
» Fig.23

Demontere stevmunnstykket
1. Hev sperreknappen.

2. Dra stevmunnstykket ut av verktgyfoten mens du
holder stgttene mellom tommelen og pekefingeren.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster

» Fig.24: 1. utskiftingsmerke

Kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.

Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

1. Bruk en skrutrekker til & fierne
barsteholderhettene.

2. Tautde slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.
» Fig.25: 1. Barsteholderhette

For verktoy med knott

A FORSIKTIG: Husk & montere knotten igjen
etter at du har satt inn ny kullbgrste.

Frigjer lasehendelen og fiern knotten ved a skru den
mot klokken.
» Fig.26: 1. Knott

MERK: Trykkfjeeren vil komme ut av knotten, sa vaer
forsiktig sa du ikke mister trykkfjeeren.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

Handoverfresb

Rett bits
» Fig.27
Enhet:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
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”U” Sporbits Notfres
» Fig.28 > Fig.33
Enhet:mm Enhet:mm
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 50 18 3 12 30 55 6
1/2"
”V” Sporbits 12 30 55 3
> Fig.29 Py
Enhet:mm .
Platefugebits
D A L1 L2 [} » Fig.34
1/4" 20 50 15 90°
Enhet:mm
Svalehalebits A1 A2 L1 L2 L3
» Fig.30 12 38 27 61 4 20
Enhet:mm . .
Hjornefresbits
D A L1 L2 [} » Fig.35
8 145 55 10 35°
Enhet:mm
3/8"
8 145 55 14,5 23° D Al A2 L1 L2 L3 R
3/8" 6 25 9 48 13 5 8
8 12 50 9 30° 6 20 8 45 10 4 4
3/8"
Skrafasebits
Utjevningsskjaerbits for borspiss > Fig.36
» Fig.31
Enhet:mm
Enhet:mm
D A L1 L2 L3 0
D A L1 L2 L3 6 23 46 11 6 30°
12 12 60 20 35 6 20 50 13 5 45°
8 8 60 20 35 6 20 49 14 2 60°
6 6 60 18 28 » Fig.37
Dobbelt utjevningsskjaerbits for Enhet:mm
borspiss D A1 A2 L1 L2 L3 c
> Fig.32 12 30 20 | 55 12 | 20 4
Enhet:mm 12"
D L1 L2 L3 L4 Pregingsbits
6 70 40 12 14 » Fig.38
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4

12"
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Rund pregingsbits

Romersk karniss-bits for kulelager

» Fig.39 » Fig.45
Enhet:mm Enhet:mm
D A L1 L2 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 43 8 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 25 48 13 8 6 26 8 42 12 4,5 3 6

Utjevningsskjaerbits for kulelager
» Fig.40

Hjornefresbits for dobbelt kulelager
» Fig.46

Enhet:mm Enhet:mm
D A L1 L2 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 10 50 20 12 35 27 19 70 " 3,5 3
1/4" 1/2"
Hjornefresbits for kulelager
> Fig.41
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Skrafasebits for kulelager
> Fig.42
Enhet:mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1" 60°
Pregingsbits for kulelager
» Fig.43
Enhet:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Rundt pregingsbits for kulelager
» Fig.44

Enhet:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: M3602
Kiristysistukan kapasiteetti 12 mm tai 1/2"
Jyrsinkapasiteetti 0-60mm
Kuormittamaton kierrosnopeus 22000 min™
Koko korkeus 300 mm
Nettopaino 5,7 kg
Suojausluokka =

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien mate-

riaalien tasotrimmausleikkaukseen ja profilointiin.

Virtaldhde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytkea myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841-2-17 mukaan:

Aanenpainetaso (L,a) : 84 dB (A)

Aénen voiman taso (Lya) : 95 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: IImoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Séhkotyokalun kaytén aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN62841-2-17 mukaan:
Tyédtila: urien leikkaaminen MDF-levyyn
Tarinapaasto (ay) : 3,1 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitetut kokonaistérindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: Ilimoitettuja kokonaistarindarvoja voidaan
kayttaa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AvARoITUS: Séhkotyokalun kayton aikana
mitattu todellinen tarindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kayttétavan ja erityi-
sesti kasiteltdvan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: Selvits kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttoolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttboppaaseen.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin taman sihko-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkodiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.
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Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttédvaa (jondollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.

Jyrsimen turvaohjeet

1.  Pitele sédhkotyokalua vain sen eristetyista tartun-
tapinnoista, silla leikkuri saattaa osua laitteen
omaan virtajohtoon. Jos osut jannitteiseen johtoon,
jannite voi siirtya sahkotyokalun séhkoa johtaviin
metalliosiin ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Kiinnité ja tue tyokappale tukevalle alustalle puristi-
milla tai muulla kdytannolliselld tavalla. Tyokappaleen
piteleminen k&sin tai vartaloa vasten ei tue tyokappaletta
riittdvasti ja voi johtaa hallinnan menetykseen.

3. Leikkuukarjen karan on oltava kaytetyn kiris-
tysholkin mukainen.

4.  Kayta vain karkia, joiden nimellisnopeus on
vahintaan yhta suuri kuin tyokaluun merkitty
enimmaisnopeus.

5. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit-
kaan yhtéjaksoisesti.

6. Kasittele jyrsinteria hyvin varovasti.

7. Tarkasta, ettei jyrsinkarjessa ole halkeamia,
ennen kuin aloitat tyoskentelyn. Vaihda halkei-
leva tai muuten vahingoittunut karki heti uuteen.

8.  Vilta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

9. Pida tyokalusta lujasti molemmin kéasin.

10. Pidéa kadet loitolla pyorivista osista.

11.  Varmista, etta jyrsinkarki ei kosketa tyokappa-
letta, ennen kuin kytkin kddnnetaan paalle.

12.  Anna koneen kédyda jonkin aikaa, ennen kuin alat
tyostaa tyokappaletta. Jos jyrsinkarki pyorii epata-
saisesti tai taristen, se voi olla vaarin asennettu.

13. Ole varovainen jyrsikérjen pydrimissuunnan ja
syotteen suunnan suhteen.

14. Al jata tyokalua kdymain itsekseen. Kayta
tyokalua vain silloin, kun pidat sita kadessa.

15. Sammuta aina laite ja odota, kunnes jyrsin-
kéarki on tdysin pysdhtynyt ennen tyokalun
irrotusta tyokappaleesta.

16. Ala kosketa jyrsint3 vilittémasti kdyton jalkeen,
silla se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa ihoa.

17. Al4 tahraa tyékalun pohjaa huolimattomasti
tinnerilla, bensiinilla, oljylla tai vastaavalla. Ne
voivat aiheuttaa halkeamia tyokalu pohjaan.

18. Jotkin materiaalit sisdltavét kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi, ettéd plyn
sisaanhengittamista ja ihokosketusta véltetaan.
Noudata materiaalin toimittajan turvaohjeita.

19. Kayta aina tyostettdavan materiaalin ja kdytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

20. Aseta tyokalu tasaiselle alustalle. Muutoin seurauk-
sena voi olla putoamisesta johtuvia henkilévammoja.

21. Pida johto poissa jaloista ja muista esineista.
Muutoin kiinni takertuva johto voi johtaa kaatu-
misonnettomuuteen ja henkilévahinkoon.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tykalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkildvahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

MAHUOMIO: Varmista aina ennen koneen s&its-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahaussyvyyden saataminen

Aseta tyokalu tasaiselle pinnalle. Loysaa lukitusvipua
ja laske tydkalun runkoa, kunnes jyrsinkarki koskettaa
tasaista pintaa. Lukitse tydkalun runko kiristamalla
lukitusvipu. Pida pikasyéttdpainiketta painettuna ja
liikuta samalla pysaytintappia ylos tai alas, kunnes
haluttu leikkaussyvyys on saavutettu. Tarkat syvyyssaa-
dot voidaan tehda pysaytintappia kaantamalla (1,5 mm
(1/16") kierrosta kohti).
» Kuva1l: 1. Nailonmutteri 2. Pysaytintappi
3. Pikasyottopainike 4. Saatokuusiopultti
5. Pysaytinlohko 6. Lukitusvipu

AHuowmio: Leikkaussyvyys ei saisi ylittd4 20
mm (13/16”) leikkauksen yhden ylityksen aikana
leikkausuurretta tehtaessa. Tee erittdin syviin leik-
kaustoimintoihin kaksi tai kolme ylitysté asteittain
syvenevilla jyrsinkarkiasetuksilla.

Nailonmutteri

Tyokalut, joissa ei ole nuppia

Tyo6kalun rungon ylempaa rajaa voi saataa kierta-
malla nailonmutteria. Al laske nailonmutteria liikaa.
Jyrsinkarki tydntyy vaarallisesti ulos.

Nupilla varustetut tyokalut

Tydkalun rungon ylarajaa voi saataa nuppia kaanta-
malla. Kun jyrsinkarkea on vedetty siséan tarpeellista
enemman pohjalevyn pintaan verrattuna, laske ylarajaa
alemmas nuppia kdantamalla.

» Kuva2: 1. Nuppi

A HUOMIO: Koska liiallinen leikkaus voi yli-
kuormittaa moottoria tai aiheuttaa tyékalun hallin-
nassa vaikeuksia, leikkauksen syvyys ei saisi olla
yli 20 mm (13/16”) leikkausuurretta lapaistessa.
Kun haluat leikata yli 20 mm (13/16”) syvia uur-
teita, tee monta lapaisya asteittain syvemmilla
jyrsinkarjen asetuksilla.

A HUOMIO: Alz 1aske nuppia liian alas.
Jyrsinkarki tyontyy vaarallisesti ulos.
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Pysaytinlohko

Koska pysaytinlohkossa on kolme saatdékuusiopulttia,
joiden kaantédminen tayden kierroksen verran nostaa
tai laskee leikkaussyvyytta 0,8 mm, voit asettaa niiden
avulla helposti kolme eri leikkaussyvyytta ilman, etta
pysaytintappia tarvitsee saataa uudelleen.
» Kuva3: 1. Pysaytintappi 2. Sadatdkuusiopultti

3. Pysaytinlohko

Syvimman leikkuusyvyyden saat saatamalla alinta
saatdkuusiopulttia kohdassa "Leikkuusyvyyden saatd”
annettujen ohjeiden mukaan.

Saada kahta muuta saatdkuusiopulttia, jos

haluat saataa leikkuusyvyyden matalammaksi.
Saatokuusiopulttien korkeuserot vastaavat leikkuusy-
vyyksien eroja.

Tee saatokuusiopulttien saadot kaantamalla niita
ruuvitaltalla tai kiintoavaimella. Pysaytinlohko auttaa
syvien urien leikkaamisessa, silléa sen avulla voit tehda
katevasti kolme perakkaista leikkausta kasvattamalla
leikkaussyvyytta kullakin leikkauskerralla.

Kytkimen kayttaminen

M HUOMIO: Tarkista aina ennen tyékalun vir-
taan kytkemista, etta tydkalu on pois paalta.

AHUOMIO: Varmista, etta akselilukko on vapau-
tettu, ennen kuin kytkin on kytketty paalle.

Kaynnista tyokalu siirtamalla kytkinvipu l-asentoon.
Pysayta tyokalu siirtdamalla kytkinvipu O-asentoon.
» Kuva4d: 1. Kytkinvipu

A\HUOMIO: Pidi tyskalua lujasti kun kytket sen
pois, nujertaaksesi reaktio.

Sahkoinen toiminta

Laite on varustettu sahkaisilla toiminnoilla helppokayt-
toisyytta ajatellen.

Merkkivalo
» Kuva5: 1. Merkkivalo

Vihrea merkkivalo syttyy, kun tyokalu liitetdan virran-
syo6ttdon. Jos merkkivalo ei syty, paavirtajohto tai ohjain
saattaa olla vahingoittunut. Merkkivalo palaa, mutta tyo-
kalu ei kéynnisty silloinkaan, kun tydkalu kdynnistetaan,
hiiliharjat saattavat olla kuluneet tai ohjain, moottori tai
ON/OFF-kytkin saattaa olla vaurioitunut.

Tahattoman uudelleenkdynnistyksen
esto

Tyokalu ei valttdmatta kaynnisty, vaikka kytkinvipu on
asennossa | ja tydkalun virtajohto olisi kytkettyna.
Silloin merkkivalo vilkkuu punaisena ja osoittaa, etta
tahattoman uudelleenkaynnistyksen estolaite on
toiminnassa.

Peruuta tahattoman uudelleenkdynnistyksen esto
palauttamalla kytkinvipu takaisin O-asentoon.

Pehmea kdynnistys

Pehmea kaynnistys-ominaisuus minimoi kaynnistysis-
kun ja nain ty6kalu kdynnistyy tasaisesti.

KOKOONPANO

A HUOMIO: varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteitd, ettad kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Jyrsinkarjen kiinnitys ja irrotus

Aseta jyrsinkarki niin syvalle kiristysholkkiin kuin se
menee. Pida akseli paikallaan painamalla akselilukkoa
ja kirista kiristysholkin mutteri tiukasti kiintoavaimella.
Kun kaytat pienemman varsihalkaisijan jyrsinkarkia,
asenna ensin sopiva istukan holkki kiristysholkkiin ja
asenna sitten jyrsinkarki.
Irrota jyrsinkarki painvastaisessa jarjestyksessa.
» Kuva6: 1.Akselilukko 2. Kiintoavain 3. Loysays

4. Kiristys

A HUOMIO: Asenna jyrsinkarki tiukasti. Kayta
ainoastaan tyokalun mukana toimitettuja kiin-
toavaimia. LOysa tai ylikiristetty jyrsinkarki voi olla
vaarallinen.

HUOMAUTUS: Al3 kiristi kiristysistukan
mutteria jyrsinkdrked asettamatta tai liita pienta
kéarkivartta kayttamatta kiristysistukan holkkia.
Kumpi tahansa voi johtaa kiristysholkin kartion
rikkoutumiseen.

TYOSKENTELY

MAHUOMIO: varmista aina ennen kayttda, ettd
tyokalun runko nousee automaattisesti ylarajaan
ja ettei jyrsinkarki tyonny tyokalun pohjasta, kun
lukkovipua on Idysennetty.

A HUOMIO: Ennen toimintaa varmista aina, etti
lastuohjain on asennettu kunnolla.

A HUOMIO: Pid3 aina tukevasti kiinni tydkalun
molemmista kahvoista tyoskentelyn aikana.

» Kuva7: 1. Lastun ohjain

Aseta tydkalun pohja sahattavan tydkappaleen
paalle ilman, etta jyrsinkarki koskettaa tydkappaletta.
Kéaynnista sitten tydkalu ja odota, kunnes jyrsinkarki
pyorii tdydella nopeudella. Laske tyokalun runko ja kul-
jeta sita tyokappaleen pinnalla tasaisesti eteenpain niin,
etta tydkalun pohja samassa tasossa tyokappaleella ja
etene tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.
Kun leikkaat reunoja, tyékappaleen pinnan tulisi olla
jyrsinkarjen syéttdsuunnan vasemmalla puolella.
» Kuva8: 1. Tyokappale 2. Karjen pyoérimissuunta

3. Nakyma tyokalun paalta 4. Syottdsuunta
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HUOMAA: Tydkalun liian nopea kuljettaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liian
hidas liikuttaminen eteenpéain voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva sy6tténopeus riippuu jyrsin-
karjen koosta, tydkappaleen tyypista ja leikkauksen
syvyydesta.

Ennen varsinaista tydkappaleen tydstamista, on suo-
siteltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Téman
avulla naet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit
myos tarkastaa mittasuhteet.

HUOMAA: Kun sovellat suoraa ohjainta tai jyrsinoh-
jainta, asenna se varmasti sy6ttdsuunnan oikealla
puolella. Tama auttaa pitdmaan sitéd samassa tasossa
tydkappaleen sivun kanssa.

» Kuva9: 1. Syoéttdsuunta 2. Kérjen pydrimissuunta
3. Tyokappale 4. Suoraohjain

Suoraohjainta kaytetdan tehokkaasti suorien leikkauk-
sien tekoon viistoamisen tai urittamisen tapauksissa.

Suoraohjain (tyyppi A)
Lisédvaruste

Kiinnita suoraohjain ohjaimen pitimeen sormiruuvilla
(B). Aseta ohjaimen pidin tydkalun pohjassa oleviin
aukkoihin ja kiristd sormiruuvi (A). S&dada jyrsinkarjen ja
suoran ohjaimen valista etaisyytta 16ysaamalla sormi-
ruuvia (B) ja kiertdmalla hienosaatéruuvia. Kun haluttu
etaisyys on saavutettu, kiinnitéd suoraohjain paikalleen
kiristamalla sormiruuvia (B).
» Kuva10: 1. Ohjaimen pidin 2. Hienosaatoruuvi

3. Suoraohjain

Suoraohjain (tyyppi B)
Lisédvaruste

Aseta suoraohjain tydkalun pohjassa oleviin aukkoihin
ja kiristé sormiruuvi. Jos haluat saataa suoraohjaimen
ja jyrsinkarjen valista etdisyytta, I6ysaa sormiruuvi. Kun
etaisyys on haluamasi, kiinnita suoraohjain paikoilleen
kiristdmalla sormiruuvi.

» Kuvai1: 1. Peukaloruuvi 2. Suoraohjain

Liikuta tydkalua leikatessa siten, ettd suoraohjain on
samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.
Suoraohjaimen voi levittda haluttuun mittaan kaytta-
malla ohjaimessa olevia sopivia aukkoja lisapuupalasen
kiinnittamiseksi.

Kun kaytat halkaisijaltaan suurta jyrsinkarkea, kiinnita
sellaisia puupalasia suoraohjaimeen, joiden paksuus
on yli 15 mm (5/8”), estaaksesi jyrsikdjen iskeytymisen
suoraan ohjaimeen.

» Kuva12: 1. Suoraohjain 2. Puu

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8”) tai paksumpi
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Mallilankun ohjain

Lisdvaruste

Mallilankun ohjain muodostaa kanavan, jonka kautta
jyrsinkarki kulkee, jolloin ylajyrsimella voi tehda leik-
kauksia mallilankkujen kaavioiden mukaisesti.

» Kuvail3

1. Loysaa tydkalun alustan ruuveja, asenna mallilan-
kun ohjain paikalleen ja kirista sitten ruuvit.
» Kuva14: 1. Ruuvit 2. Mallilankun ohjain

2. Varmista mallilankun kiinnitys tyékappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
etté mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuva15: 1. Jyrsinkarki 2. Alusta 3. Pohjalevy

4. Mallilankku 5. Tyékappale

6. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tydkappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Ota lukuun (X) jyrsinkarjen ja
mallilankun ohjaimen valinen etaisyys. Etaisyys (X)
voidaan laskea seuraavaa yhtaloa kayttamalla:

Etaisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkdrjen halkaisija) / 2

Jyrsinohjain

Trimmausleikkaukset, huonekalujen vanereihin kaa-
revat leikkauksen ja vastaavat voidaan tehda helposti
jyrsinohjaimella. Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa
siistin leikkauksen.

Jyrsinohjain (tyyppi A)
Lisédvaruste
Kiinnita jyrsinohjain ohjaimen pitimeen sormiruuvilla
(B). Aseta ohjaimen pidin ty6kalun pohjassa oleviin
aukkoihin ja kiristéa sormiruuvi (A). Sdada jyrsinkarjen
ja trimmausohjaimen valista etaisyytta [6ysaamalla
sormiruuvia (B) ja kiertdmalla hienosaatoruuvia. Saada
ohjaustelaa yla- tai alasuuntaan I6ysaamalla sormiruu-
via (C). Kun saadot on tehty, kirista kaikki sormiruuvit
huolellisesti.
» Kuva16: 1. Ohjaimen pidin 2. Hienosaatoruuvi

3. Jyrsinohjain 4. Ohjaintela

Jyrsinohjain (tyyppi B)

Lisdvaruste

Kiinnita jyrsinohjain suoraohjaimeen siipiruuvilla (B).
Aseta suoraohjain tyékalun pohjassa oleviin aukkoihin
ja kirista siipiruuvi (A). Jos jyrsinkarjen ja jyrsinohjaimen
valista etdisyytta on saadettava, I10ysaa siipiruuvia (B).
Sé&ada ohjainrullaa yla- tai alasuuntaan 16ysaamalla
siipiruuvia (C). Kun saadot on tehty, kirista kaikki siipi-
ruuvit huolellisesti.

» Kuva17: 1. Ohjaintela 2. Jyrsinohjain

Liikuta tydkalua leikatessa siten, etta ohjaimen tela
etenee tydkalun sivulla.
» Kuva18: 1. Jyrsinkarki 2. Ohjaintela 3. Ty6kappale
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Polysuojus (nupilla varustettu tyokalu)

Lisdvaruste

Pdlysuojus estaa sahanpurua paasemasta tyokalun
sisdan, kun tyokalua kaytetaan ylosalaisin kdannettyna.
Asenna polysuojus kuvassa esitetylla tavalla, jos kaytat
tyokalua erikseen ostettavan ylajyrsinjalustan kanssa.
Irrota pdlysuojus, kun kaytat tydkalua normaalissa
asennossa.

» Kuva19: 1. Ruuvi 2. Pdlysuojus

Vilikappale (nupilla varustettu

tyokalu)

Lisdvaruste

Valikappale estaa jyrsinkarkea putoamasta istukkaan,
kun jyrsinkarki vaihdetaan ty6kalun ollessa ylésalaisin.
Aseta valikappale paikalleen kuvan mukaisesti, jos
kaytat tyokalua erikseen saatavana olevan ylajyrsinteli-
neen kanssa.

» Kuva20: 1. Kiristysholkin mutteri 2. Kiristysholkki

3. Valikappale

Polynpoisto

Lisdvaruste

Polysuutinta kaytetdan polynpoistoon.
» Kuva21: 1. Polysuutin

Polysuuttimen asentaminen
» Kuva22: 1. Tuki 2. Lukitusvipu

1. Nosta polysuuttimen lukitusvipu ylos.

2.  Aseta polysuutin tyékalun pohjaan niin, etta tyo-
kalun pohjassa oleva salpa ottaa kiinni pélysuuttimen
yldosaan.

3.  Kiinnita pélysuuttimessa olevat kannattimet tyoka-
lun pohjan edessa oleviin salpoihin.

4. Paina lukkovipua alas tydkalun pohjaan.

5.  Kytke pdlynimuri pélysuuttimeen.
» Kuva23

Polysuuttimen irrottaminen

1. Nosta lukitusvipua.

2. Paina kiinnittimia peukalollasi ja sormellasi ja veda
polysuutin ulos tyékalun pohjasta.

KUNNOSSAPITO

A\HUOMIO: Varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtalahteesta.

HUOMAUTUS: Al3 koskaan kiyti bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.
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Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva24: 1.Rajamerkki

Tarkista hiiliharjat saannéllisesti.

Vaihda ne, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida
hiiliharjat puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liuku-
maan vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhta aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

1. lIrrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla.

2. Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita
pidikkeiden kuvut.
» Kuva25: 1. Hiiliharjan pidikkeen kupu

Nupilla varustetut tyokalut

A HUOMIO: Kiinniti varmasti nuppi uudestaan
uuden hiiliharjan kiinnittdmisen jalkeen.

Vapauta lukitusvipu ja irrota nuppi kiertamalla sita
vastapaivaan.
» Kuva26: 1. Nuppi

HUOMAA: Puristusjousi tulee ulos nupista, joten varo
hukkaamasta sita.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadot
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

Suora karki

» Kuva27
Yksikkd: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
12"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
SUOMI



”U”-urituskarki Lovitusleikkuri

» Kuva28 » Kuva33
Yksikkd: mm Yksikkd: mm
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 50 18 3 12 30 55 6
1/2"
”V”-urituskarki 12 30 55 3
» Kuva29 12"
vilwormm | evynsaumauskérki
D A L1 L2 ;] » Kuva34
1/4" 20 50 15 90° ki mm
Sinkkauskarki D A1 A2 L1 L2 L3
» Kuva30 12 38 27 61 4 20
viekkermm - Kulmanpyéristyskarki
D A L1 L2 ;] » Kuva35
8 14,5 55 10 35° TSk
3/8"
8 14,5 55 14,5 23° D A1 A2 L1 L2 L3 R
38" 6 25 9 48 13 5 8
8 12 50 9 30° 6 20 8 45 10 4 4
38"
Viistoamiskarki
Porakarjen upottama trimmauskarki > Kuva3é
» Kuva31
Yksikkd: mm
Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3 ]
D A L1 L2 L3 6 23 46 11 6 30°
12 12 60 20 35 6 20 50 13 5 45°
8 8 60 20 35 6 20 49 14 2 60°
6 6 60 18 28 » Kuva37
Porakarjen tuplasti upottava Yksikko: mm
trimmauskarki D A A2 P L2 13
> Kuva32 12 30 20 | 55 12 | 20 4
Yksikké: mm 112"
D A L1 L2 L3 L4 Kayrakarki
6 6 70 40 12 14 » Kuva38
Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4
1/2"
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Kartiokayrakarki

Kuulalaakerinen suippokaarikarki

» Kuva39 » Kuva45
Yksikkd: mm Yksikkd: mm
D A L1 L2 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 43 8 4 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 25 48 13 8 6 26 8 42 12 4,5 3 6
Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki Tupla-kuulalaakerinen
> Kuvad0 kulmanpyéoristyskarki
Yksikkd: mm > Kuvadé
b A P L2 Yksikkd: mm
6 10 50 20 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
1/4" 12 35 27 19 70 " 3,5 3
1/2"
Kuulalaakerinen
kulmanpy®oristyskarki
» Kuvad1
Yksikké: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Kuulalaakerinen viistoamiskarki

» Kuva42
Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 " 60°
Kuulalaakerinen kayrakarki
» Kuva43
Yksikkd: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7
Kuulalaakerinen kartiokayrakarki
» Kuva44
Yksikkd: mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: M3602
Kapacitet af indsatspatron 12 mm eller 1/2"
Kapacitet af indstik 0-60mm
Hastighed uden belastning 22.000 min™
Samlet hgjde 300 mm
Nettoveegt 5,7 kg
Sikkerhedsklasse =

ndret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Lydtryksniveau (L) : 84 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 95 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stejemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vaerdi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isa&r den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (a): 3,1 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan
ogsa anvendes i en praeliminaer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vaerdi(er), afhaengigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktgj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfgre elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.
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Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-veerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for overfraser

1. Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skaereren kan komme i kontakt med sin
egen ledning. Hvis der skeeres i en stremfarende
ledning, kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa
blive stramferende, hvorved operatgren kan fa
elektrisk stad.

2. Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at du mister kontrollen.

3. Skerebittens aksel skal matche den designede
spandepatron.

4. Brug kun en bit som er normeret til mindst at
vaere det samme som den maksimale hastig-
hed, der er angivet pa maskinen.

5. Beer hgrevaern ved lengere tids brug.

6. Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

8. Undga at skaere i sem. Se efter og fjern alle sem
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen med begge hander.

10. Hold handerne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der teendes ved kontakten.

12. Lad maskinen kore et stykke tid, for den
anvendes pa et egentligt arbejdsemne. Se efter
vibration eller rysten, der kan tyde pa en for-
kert monteret bit.

13. Var opmaerksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun
maskinen, nar den holdes i haenderne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten
er helt stoppet, for maskinen fjernes fra
arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vaere meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Udsat ikke ved skodeslashed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan veere giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Fglg materialeleverandgrens
sikkerhedsdata.

19. Anvend altid den/det korrekte stevmaske/
andedraetsvaern til det materiale og den anven-
delse, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers
kan der forekomme en faldulykke, der forarsager
personskade.

21. Hold ledningen vak fra foden eller andre
genstande. | modsat fald kan en sammenfiltret
ledning forarsage en faldulykke og resultere i
personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaredybden

Anbring maskinen pa en flad overflade. Lasn lasehand-
taget og seenk maskinens krop, indtil overfraeserbitten
lige bergrer den flade overflade. Tilspsend lasehand-
taget for at lase maskinens krop. Mens du trykker pa
knappen til hurtig fremfgring, skal du flytte stopskruen
op eller ned, indtil den gnskede skeeredybde er opnaet.
Der kan opnas sma dybdejusteringer ved at dreje stop-
skruen (1,5 mm (1/16") pr. omdrejning).
» Fig.1: 1. Nylonmetrik 2. Stopskrue 3. Knap til hur-
tig fremfaring 4. Sekskantbolt til justering
5. Stopblok 6. Lasehandtag

A\ FORSIGTIG: Skaredybden ma ikke vare
storre end 20 mm (13/16") pr. arbejdspas ved skae-
ring af riller. For ekstra dybe rilleskaeringer skal
der foretages to eller tre arbejdspas med stadigt
dybere overfraeserbitindstillinger.

Nylonmgatrik

For maskiner uden knop

Den gverste graense for maskinens kabinet kan justeres
ved at dreje nylonmgtrikken. Seenk ikke nylonmgatrikken
for langt ned. Overfreeserbitten vil stikke ud pa farlig vis.

For maskiner med knop

Den gverste greense for maskinens krop kan justeres
ved at dreje pa knoppen. Nar spidsen af overfraeser-
bitten traekkes mere tilbage end n@dvendigt i forhold til
grundpladens overflade, drejes knoppen for at seenke
den gverste greense.

» Fig.2: 1.Knop
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A FORSIGTIG: Eftersom overdreven skaering
kan medfere overbelastning af motoren eller
problemer med at kontrollere maskinen, ma ska-
redybden ikke vare sterre end 20 mm (13/16") pr.
arbejdspas ved skaring af riller. Hvis du vil skaere
riller, som er dybere end 20 mm (13/16"), skal

du foretage flere arbejdspas med stadigt dybere
overfraeserbitindstillinger.

A\FORSIGTIG: Sznk ikke knoppen for langt
ned. Overfraeserbitten vil stikke ud pa farlig vis.

Stopblok

Da stopblokken har tre sekskantbolte til justering, der
haever eller seenker 0,8 mm pr. omdrejning, kan du
nemt opna tre forskellige skeeredybder uden at justere
stopskruen igen.
» Fig.3: 1. Stopskrue 2. Sekskantbolt til justering

3. Stopblok

Juster den nederste sekskantbolt til justering for at opna
den dybeste skaeredybde efter metoden "Justering af
skeeredybden".

Juster de to tilbagevaerende sekskantbolte til justering for at
opna mindre skeeredybder. Hgjdeforskellene pa disse seks-
kantbolte til justering er lige med forskellene i skeeredybde.
For at justere sekskantboltene til justering skal du dreje
sekskantboltene til justering med en skruetraekker eller
skruenggle. Stopblokken er ogsa praktisk til at foretage
tre arbejdspas med gradvist dybere bitindstillinger ved
skeering af dybe riller.

Afbryderfunktion

A FORSIGTIG: Kontroller altid, at der er
slukket for maskinen, for maskinen sattes i
stikkontakten.

AFORSIGTIG: Sorg for, at aksellasen er frigi-
vet, for der teendes ved afbryderen.

Flyt afbryderhandtaget til I-positionen for at starte
maskinen.

Flyt afbryderhandtaget til O-positionen for at stoppe
maskinen.

» Fig.4: 1. Afbryderhandtag

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med afbryderhandtaget i
|-positionen, selv nar maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen rgdt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er aktiveret.

For at annullere sikringen mod utilsigtet start skal du
flytte afbryderhandtaget til O-positionen.

Funktion til bled start

Funktionen til bled start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte blgdt.

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af

overfraeserbitten

Indszet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen. Tryk pa
aksellasen for at holde akslen stille, og brug skruengg-
len til at tilspaende patronmetrikken forsvarligt. Nar du
bruger overfreeserbits med mindre skaftdiameter, skal
du forst indseette den egnede indsatspatron i patron-
keglen og derefter montere overfreeserbitten.
Falg monteringsproceduren i omvendt reekkefglge for at
afmontere overfreeserbitten.
» Fig.6: 1.Aksellas 2. Skruenggle 3. Lasn

4. Tilspaend

A FORSIGTIG: Monter overfraeserbitten fast.
Brug altid kun den medfelgende skruenggle med
maskinen. En lgs eller overstrammet overfraeserbit
kan veere farlig.

BEMAERKNING: Undlad at tilspande patron-
motrikken uden at indsaette en overfraeserbit eller
at montere bits med sma aksler uden at bruge en
patronmuffe. Begge dele kan medfgre, at patronkeg-
len gar i stykker.

A FORSIGTIG: Hold godt fast i maskinen,
nar der teendes for maskinen, for at modsta
reaktionen.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen

eller kontrolleren vaere defekt. Hvis indikatorlampen

er teendt, men maskinen ikke starter, selvom der er
teendt for maskinen, kan kulbgrsterne vaere slidte, eller
kontrolleren, motoren eller TAEND/SLUK-knappen kan
veere defekt.
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ANVENDELSE

AFORSIGTIG: For brug skal du altid serge

for, at maskinens kabinet automatisk lgftes til

den gverste graense, og at overfraeserbitten ikke
stikker frem fra maskinens fod, nar lasehandtaget
er lesnet.

A FORSIGTIG: Kontroller altid for brug, at
spanskarmen er monteret korrekt.
AFORSIGTIG: Brugaltid begge greb, og hold

godt fast i maskinen med begge greb under
anvendelse.
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» Fig.7: 1. Spanskaerm

Placer maskinens fod pa det arbejdsemne, der skal
skeeres i, uden at overfreeserbitten har kontakt. Teend
derefter for maskinen, og vent, til overfreeserbitten har
naet fuld hastighed. Sezenk maskinens kabinet, og flyt
maskinen fremad over arbejdsemnets overflade, idet
maskinens fod holdes plant, og der flyttes fremad med
jeevn hastighed, indtil skeeret er feerdigt.
Ved skeering af kanter, skal arbejdsemnets over-
flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i
fremfaringsretningen.
» Fig.8: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

BEMAERK: Hvis maskinen fgres fremad for hurtigt,
kan det medfare et darligt snit eller beskadigelse af
overfreeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive breendt og @de-
lagt. Den korrekte fremferingshastighed afhaenger af
overfraeserbittens starrelse, typen af arbejdsemne og
skeeredybden.

For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne, tilra-
des det at foretage et provesnit i et stykke affaldstree.
Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se ud, og du
kan kontrollere dimensionerne.

BEMARK: Ved brug af det lige styr eller tilskeerings-
styret skal du sgrge for at montere det i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.9:

1. Fremfgringsretning 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning eller skeering af riller.

Lige styr (type A)
Ekstraudstyr

Monter det lige styr pa styrholderen ved hjeelp af finger-
skruen (B). Indseet styrholderen i hullerne pa maskinens
fod, og tilspaend fingerskruen (A). Hvis du vil justere
afstanden mellem overfraeserbitten og det lige styr, skal
du lgsne fingerskruen (B) og dreje finjusteringsskruen.
Tilspaend fingerskruen (B) ved den gnskede afstand for
at holde det lige styr pa plads.
» Fig.10: 1. Styrholder 2. Finjusteringsskrue 3. Lige
styr

Lige styr (type B)
Ekstraudstyr

Indszet det lige styr i hullerne pa maskinens fod, og
tilspaend fingerskruen. Hvis du vil justere afstanden
mellem overfreeserbitten og det lige styr, skal du Iasne
fingerskruen. Tilspaend fingerskruen ved den gnskede
afstand for at holde det lige styr pa plads.

» Fig.11: 1. Fingerskrue 2. Lige styr

Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige styr
flugter med siden af arbejdsemnet.

Der kan skabes et bredere lige styr med de gnskede
dimensioner ved at bruge de praktiske huller i styret til
at fastgere to ekstra stykker tree.

Ved brug af en overfraeserbit med stor diameter skal der
fastgeres treestykker til det lige styr med en tykkelse pa
mere end 15 mm (5/8") for at forhindre, at overfreeser-
bitten rammer det lige styr.

» Fig.12: 1. Lige styr 2. Tree

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") eller tykkere

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, sa overfreeseren kan bruges sammen
med skabelonmgnstre.

» Fig.13

1. Lesn skruerne pa foden, indsaet skabelonstyret og
tilspaend derefter skruerne.
» Fig.14: 1. Skruer 2. Skabelonstyr

2. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.15: 1. Overfraeserbit 2. Fod 3. Grundplade

4. Skabelon 5. Arbejdsemne

6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skaeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (skabelonstyrets udvendige diame-
ter - overfraserbittens diameter) / 2

Tilskaeringsstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mabler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

Tilskaeringsstyr (type A)
Ekstraudstyr

Monter tilskaeringsstyret pa styrholderen ved hjzelp
af fingerskruen (B). Indszet styrholderen i hullerne pa
maskinens fod, og tilspaend fingerskruen (A). Hvis
du vil justere afstanden mellem overfraeserbitten og
tilskeeringsstyret, skal du lgsne fingerskruen (B) og
dreje finjusteringsskruen. Ved justering op eller ned af
styrrullen skal du lgsne fingerskruen (C). Tilspaend alle
fingerskruer fast efter justeringen.
» Fig.16: 1. Styrholder 2. Finjusteringsskrue

3. Tilskeeringsstyr 4. Styrrulle
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Tilskaeringsstyr (type B)
Ekstraudstyr

Monter tilskeeringsstyret pa det lige styr ved hjeelp af
fingerskruerne (B). Indsaet det lige styr i hullerne pa
maskinens fod, og tilspeend fingerskruen (A). Hvis

du vil justere afstanden mellem overfraeserbitten og
tilskaeringsstyret, skal du lgsne fingerskruerne (B). Nar
styrrullen justeres op eller ned, Igsnes fingerskruen (C).
Tilspaend alle fingerskruerne forsvarligt efter justering.
» Fig.17: 1. Styrrulle 2. Tilskeeringsstyr

Ved skeering skal du flytte maskinen, sa styrrullen rider
pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.18: 1. Overfreeserbit 2. Styrrulle 3. Arbejdsemne

Stovdaeksel (til maskiner med knop)

Ekstraudstyr

Stogvdaekslet forhindrer, at savsmuld suges ind i maski-
nen i den omvendte position.

Monter stovdeekslet som vist pa illustrationen, nar
maskinen anvendes med en fod til overfraeser, som kan
fas pa markedet.

Afmonter det, nar maskinen anvendes i den normale
position.

» Fig.19: 1. Skrue 2. Stgvdaeksel

Mellemstykke (til maskiner med knop)

Ekstraudstyr

Mellemstykket forhindrer overfraeserbitten i at falde ned
i patronen, nar overfraeserbitten udskiftes i omvendt
position.
Indsaet mellemstykket som illustreret, nar du anvender
maskinen med en fod til overfreeser, der er tilgeengelig
pa markedet.
» Fig.20: 1. Patronmgtrik 2. Patronkegle

3. Mellemstykke

Fjernelse af stov

Ekstraudstyr

Brug stevmundstykket til at fierne stov.
» Fig.21: 1. Stevmundstykke

Montering af stavmundstykket
» Fig.22: 1. Stette 2. Lasehandtag
1.  Leftlasehandtaget pa stevmundstykket.

2. Anbring stevmundstykket pa maskinens fod, sa
dets top bliver fanget i krogen pa maskinens fod.

3. Indseet stetterne pa stevmundstykket ind i kro-
gene pa forsiden af maskinens fod.

4.  Skub lasehandtaget ned pa maskinens fod.

5.  Tilslut en stgvsuger til stavmundstykket.
» Fig.23

Afmontering af stavmundstykket

1.  Left lasehandtaget.

2.  Treek stevmundstykket ud af maskinens fod, mens
du holder stgtterne mellem tommel- og pegefinger.
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VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.24: 1. Slidgraense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetreekker til at afmontere
kulholderdzekslerne.

2. Tag de slidte kulbgrster ud, isaet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdaekslerne.
» Fig.25: 1. Kulholderdaeksel

For maskiner med knop

AFORSIGTIG: Sgrg for at montere knoppen
igen, efter at du har indsat en ny kulbgrste.

Friger lasehandtaget, og fiern knoppen ved at dreje den
i retningen mod uret.
» Fig.26: 1. Knop

BEMAERK: Trykfiederen kommer ud af knoppen, sa
pas pa, at trykfiederen ikke bliver veek.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EKSTRAUDSTYR

Bit til udglatning af borepunkt

> Fig.31
Enhed: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Bit til dobbelt udglatning af
borepunkt
> Fig.32
Enhed: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Notskeerer
> Fig.33
Enhed: mm
D A L1 L2
12 30 55 6
112"
12 30 55 3
12"

Bit til sammenfgjning af braadder

Overfraeserbits
Lige bit
» Fig.27
Enhed: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 60 25
6 50 18
1/14"
6 6 50 18
1/4"
“U”-rillebit
» Fig.28
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”-rillebit
» Fig.29
Enhed: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Gratningsbit
» Fig.30
Enhed: mm
D A L1 L2 0
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"

> Fig.34
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Bit til afrunding af hjerner
> Fig.35
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Skrafasningsbit
> Fig.36
Enhed: mm
D A L1 L2 L3 (:]
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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> Fig.37

Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 C
12 30 20 55 12 20 4
172"
Bertlingsbit
» Fig.38
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4
172"
Bugtbertlingsbit
» Fig.39
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Bit til udglatning med kugleleje

» Fig.40
Enhed: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Bit til afrunding af hjgrner med

kugleleje
» Fig.41
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 3,5 6
114" 21 8 40 10 3,5 6

Bit til skrafasning med kugleleje

» Fig.42
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Bit til bertling med kugleleje
» Fig.43

Enhed: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.44

Enhed: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.45

Enhed: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 40 10 4,5 2,5 4,5

o]

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Dobbelt rundhjernebit med kugleleje
» Fig.46

Enhed: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

12 35 27 19 70 " 3,5 3
172"
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: M3602
letvara spilpatronas iek$éjais diametrs 12 mm vai 1/2"
lezagéjuma dzilums 0-60 mm
Atrums bez slodzes 22000 min™
Kopéjais augstums 300 mm
Tirsvars 5,7 kg
DroS$ibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts koka, plastmasas un tamlidzigu
materialu [Tdzenai apzagésanai un profilésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baroSanas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

TrokSna limenis

Tipiskais A svértais trokSna [Tmenis noteikts saskana ar
EN62841-2-17:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 84 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lwa): 95 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas vérti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot vera
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuks$gaita, ka ari palaides laiku).

Vibracijas kopéja vertiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstoSi EN62841-2-17:

Darba rezims: rievu iegrieSana vidéja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 3,1 m/s®

Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos
darba apstaklos var atskirties no pazinotas vérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.
A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar palaides laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas ieklauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.
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Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varéetu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi frézmasinas

lietoSanai

1. Mehanizéto darbariku turiet tikai aiz izoletajam
satversanas virsmam, jo griezéjs var saskarties
ar savu kabeli. SagrieZot vadu, kura ir strava, meha-
nizéta darbarika aréjas metala virsmas var vadit
stravu un radit elektriskas stravas trieciena risku.

2. Arskavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret stabilu
platformu. Turot materialu ar roku vai pie kermena,
tas ir nestabila stavoklr: jas varat zaudét kontroli par to.

3.  Griezéja uzgala katam ir jasakrit ar ietvara
spilpatronu.

4.  Atlauts izmantot tikai tadus uzgalus, kuru maksi-
malais lietoSanas atrums ir vismaz vienlidzigs ar
maksimalo atrumu, kas noradits uz darbarika.

5.  ligstoSi stradajot, lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus.

6.  Arfrézmasinas uzgaliem rikojieties loti uzmanigi.

7. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai frezma-
Sinas uzgalim nav plaisu vai bojajumu. leplaisajusu
vai bojatu uzgali nekavéjoties nomainiet.

8. Negrieziet naglas. Pirms sakat darbu, parbau-
diet, vai apstradajamaja materiala nav naglu,
un tas iznemiet.

9.  Darbariku stingri turiet ar abam rokam.

10. Netuviniet rokas rotéjosam dalam.

11. Pirms slédza parslégsanas ieslegta stavokit
parliecinieties, ka frezmasinas uzgalis nepie-
skaras apstradajamajam materialam.

12. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
1slaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.

13. Pievérsiet uzmanibu frézmasinas uzgala grie-
Sanas virzienam un padeves virzienam.

14. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

15. Pirms darbarika iznemsanas no apstradajama
materiala vienmeér izslédziet darbariku un nogai-
diet, I"dz frezmasinas uzgalis pilniba apstajas.

16. Nepieskarieties frezmasinas uzgalim talit péc darba
izpildes; tas var bit Joti karsts un apdedzinat adu.

17. Sargieties nosmérét darbarika pamatni ar Ski-
dinataju, benzinu, ellu vai tamlidzigam vielam.
Tas var radit plaisas darbarika pamatné.

18. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bt toksiskas. lzvairieties no puteklu ieelposa-
nas un to nokliiSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

19. Vienmér izmantojiet materialam un konkré-
tam gadijumam piemérotu puteklu masku/
respiratoru.

20. Novietojiet darbariku uz stingras virsmas. Pretéja
gadijuma tas var nokrist un izraisit traumas.
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21. Raugiet, lai vads neatrastos pie jusu kajam
vai citiem priekSmetiem. Pretéja gadijuma vads
var sapities, jus varat aizkerties un nokrist, un gat
traumas.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata minée-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRA

AUZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

FrézéSanas dziluma reguléSana

Novietojiet darbariku uz Iidzenas virsmas. Atbrivojiet
valigak blok&Sanas sviru un nolaidiet darbarika kor-
pusu, I1dz frézes uzgalis pieskaras plakanajai virsmai.
Pievelciet blokéSanas sviru, lai noblokétu darbarika kor-
pusu. Turot nospiestu atras padeves pogu, pabidiet aiz-
tura stieni uz augsu vai uz leju, I1dz sasniedzat vélamo
frézésSanas dzilumu. Loti precizi dzilumu var noregulét,
pagriezot aiztura stieni (1,5 mm (1/16") apgrieziena).
» Att.1: 1. Neilona uzgrieznis 2. Aiztura stienis

3. Atras padeves poga 4. Regulé$anas

seSstlru galvas skrave 5. Aiztura bloks

6. Blokésanas svira

!

A\UZMANIBU: Griezot rievas, frézésanas dzi-
lums viena reizé nedrikst parsniegt 20 mm (13/16
collas). Ja vélaties frézét ipasi dzilas rievas, fré-
zéjiet divas vai tris reizes, pakapeniski palielinot
frézmasinas uzgala dziluma iestatijumus.

Neilona uzgrieznis

Darbarikam bez roktura

Darbarika aug$é&jo robezu var noregulét, pagrieZot
neilona uzgriezni. Neilona uzgriezni nenolaidiet parak
zemu. Frézmasinas uzgalis bistami izvirzisies uz aru.

Darbarikam ar rokturi

Pagriezot rokturi, var noregulét darbarika korpusa aug-
$&jo robezu. Ja frézes uzgala gals ievilkts talak, neka
nepiecieSams attieciba pret pamatnes plaksnes virsmu,
pagrieziet rokturi, lai pazeminatu aug$éjo robezu.

» Att.2: 1.Poga
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AUZMANIBU: Ta ka parmérigi smaga grie$ana
var izraisit dzinéja parslodzi vai apgratinat dar-
barika vadibu, griezot rievas, grieSanas dzilums
viena reizé nedrikst parsniegt 20 mm (13/16
collas). Jarievas jagriez dzilak par 20 mm (13/16
collam), dariet to vairakas reizes, aizvien palieli-
not frézmasinas uzgala dziluma iestatiljumus.

A UZMANIBU: Nenolaidiet rokturi parak zemu.
Frézmasinas uzgalis bistami izvirzisies uz aru.

Aiztura bloks

Aiztura blokam ir tris reguléSanas seS$staru galvas

skraves, kas ar katru apgriezienu paaugstinas vai

pazeminas par 0,8 mm, tapéc viegli var noregulét tris

atSkirigus frézéSanas dzilumus bez atkartotas aiztura

stiena reguléSanas.

» Att.3: 1. Aiztura stienis 2. ReguléSanas seSstiru
galvas skrave 3. Aiztura bloks

Noreguléjiet zemako regulésanas seSstiru galvas
skravi, lai iegatu vislielako frézéSanas dzilumu, ievéro-
jot sadala ,Frézésanas dziluma reguléSana” noteikto
metodi.

Noregul€jiet divas paréjas reguléSanas sesstlru galvas
skraves, lai iegttu seklaku frézéSanas dzilumu. So
reguléSanas seSstlru galvas skravju augstuma atskiri-
bas ir vienadas ar frézéSanas dziluma atkirtbam.

Lai regulétu reguléSanas sesstiru galvas skraves,
pagrieziet tas ar skrivgriezi vai uzgrieznatslégu.
Aiztura bloks ir noderigs, ja, frézéjot dzilas rievas, fré-
z&jat tris reizes, pakapeniski palielinot uzgala dziluma
uzstadijumus.

Sledza darbiba

A\ UZMANIBU: Pirms barosanas avotam pievie-
nojat darbariku, parbaudiet, vai tas ir izslégts.

A UZMANIBU: Pirms slédza ieslégsanas parlie-
cinieties, ka varpstas blokétajs ir atlaists.

Lai ieslégtu darbariku, slédza sviru parbidiet pozicija |
(leslegts).

Lai darbariku apturétu, slédza sviru parbidiet pozicija
O (Izslégts).

» Att.4: 1. Slédza svira

A UZMANIBU: 1zslzdzot darbariku, turiet to
stingri, lai parvarétu ta reakciju.

Lai atvieglotu lietoSanu, darbariks ir aprikots ar elektro-
niskam funkcijam.

Indikatora lampina
» Att.5: 1. Indikatora lampina

Zalas krasas gaismas indikatora lampina iedegas, kad
darbariks tiek pievienots baroSanas avotam. Ja indi-
katora lampina neiedegas, var bat bojats baro$anas
kabelis vai vadibas ierice. Indikatora lampina deg, tacu
darbariks nesak darboties, pat ja tas ir ieslégts; var bat
nolietojusas ogles sukas, vai ar var bit bojata vadibas
ierice, motors vai slédzis ON/OFF (lesl./izsl.).
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Aizsardziba pret nejausu darbibas
atsakSanu

Darbariks neieslédzas, kad slédza svira atrodas pozi-
cija |, pat ja ir pievienots barosanas avots.

Saja bridT indikatora lampina mirgo sarkana krasa,
noradot, ka darbojas droSibas mehanisms pret nejausu
darbibas atsakSanu.

Lai izslegtu mehanismu pret nejausu darbibas atsak-
Sanu, parbidiet slédza sviru pozicija O.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégSana minimizé iedarbinasanas triecienu,
un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.

AUZMANIBU: vienmér parliecinieties, ka

darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Frézmasinas uzgala uzstadiSana vai

nonems$ana

L1dz galam ievietojiet frézes uzgali ietvara konusa.
Nospiediet varpstas blokétaju, lai varpsta bitu nekus-
tiga, un ar uzgrieznu atslégu stingri pieskriveéjiet ietvara
uzgriezni. Ja izmantojat frézes uzgalus ar mazaku kata
diametru, vispirms ievietojiet attiecigo ietvara uzmavu
ietvara konusa un tad uzstadiet frézes uzgali.
Lai frezmasinas uzgali nonemtu, iepriek$ aprakstitas
darbibas izpildiet pretéja seciba.
» Att.6: 1. Varpstas blokétajs 2. UzgrieZnu atsléga

3. Atskravéjiet valigak 4. Pievelciet

AUZMANIBU: Frézmasinas uzgalis jano-
stiprina. Vienmér izmantojiet tikai darbarikam
paredzéto uzgrieznu atslégu. Valigs vai parak ciesi
nostiprinats frézmasinas uzgalis var k|Gt bistams.

IEVERIBAI: Nepievelciet ietvara uzgriezni, ja nav
ielikts frezmasinas uzgalis, un neuzstadiet neliela
kata uzgalus, ja neizmanto ietvara uzmavu. letvara
konuss var saltzt.

EKSPLUATACIJA

AUZMANIBU: Pirms ekspluatacijas vienmér
parbaudiet, vai darbarika korpuss automatiski
pacelas lidz aug$éjai robezai un vai frezmasinas
uzgalis nav izvirzijies no darbarika pamatnes, ja
blok@Sanas svira ir atlaista.

AUZMANIBU: Pirms ekspluatacijas vienmér
parbaudiet, vai skaidu deflektors ir uzstadits
pareizi.

AUZMANIBU: Vienmér izmantojiet abus roktu-
rus un darba laika ciesi turiet darbariku aiz abiem
rokturiem.
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» Att.7: 1. Skaidu deflektors

Darbarika pamatni uzstadiet uz apstradajama mate-
ridla, frézmasinas uzgalim nepieskaroties materialam.
Tad ieslédziet darbariku un nogaidiet, lldz frézmas$inas
uzgalis sasniedz pilnu atrumu. Nolaidiet darbarika
korpusu un darbariku bidiet uz priek§u pa apstrada-
jama materiala virsmu, turot ta pamatni viena liment ar
virsmu un vienmerigi virzoties uz priekSu, [1dz frézéSana
pabeigta.
Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai jabat
no frézmasinas uzgala pa kreisi padeves virziena.
> Att.8: 1.Apstradajamais materials 2. Uzgala grieSa-
nas virziens 3. Skats no darbarika augSpuses
4. Padeves virziens

PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri,
griezuma kvalitate var bat sliktaka vai var sabojat fre-
zmasinas uzgali vai motoru. Ja darbariku uz priek§u
virza parak |éni, griezumu var sadedzinat vai sabojat.
Pareizs padeves atrums ir atkarigs no frézmasinas
uzgala izméra, apstradajama materiala veida un
griezuma dziluma.

Pirms sakat griezt apstradajamo materialu, ieteicams
veikt parauga griezumu, izmantojot koka atgriezuma
gabalu. Tas precizi paradis, ka griezums izskatisies,
ka arT dos iespéju parbaudit izmérus.

PIEZIME: Izmantojot taisna griezuma vadotni vai
apgrieSanas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja
pusé, skatoties padeves virziena. Tadéjadi to var
saglabat viena limenT ar apstradajama materiala
malu.

» Att.9: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus vai rievas.

Taisna griezuma vadotne (A tips)
Papildu piederumi

Taisna griezuma vadotni ar sparnskravi (B) pieskrave-
jiet vadotnes turétajam. Vadotnes turétaju ievietojiet
darbarika pamatnes atverés un pievelciet sparnskravi
(A). Lai regulétu attalumu starp frézmasinas uzgali un
taisna griezuma vadotni, atlaidiet sparnskravi (B) un
grieziet precizas reguléSanas skrivi. VElamaja atsta-
tuma pievelciet sparnskravi (B), lai nostiprinatu taisna
griezuma vadotni.
» Att.10: 1. Vadotnes turétajs 2. Precizas regulésa-
nas skrdve 3. Taisna griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne (B tips)
Papildu piederumi

Taisna griezuma vadotni ievietojiet darbarika pamatnes
atverés un pievelciet sparnskravi. Lai regulétu attalumu
starp frézmasinas uzgali un taisna griezuma vadotni,
atlaidiet sparnskriavi. VElamaja atstatuma pievelciet
sparnskravi, lai nostiprinatu taisna griezuma vadotni.

» Att.11: 1. Sparnskrive 2. Taisna griezuma vadotne

GrieSanas procesa darbariku parvietojiet ta, lai taisna
griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstradajama
materiala malas.

Ir iespéjams vélamajiem izmériem izveidot plataku
taisna griezuma vadotni, izmantojot értas vadotnes
atveres, lai pieskruvetu papildu koka gabalus.

Ja izmantojat frézmasinas uzgali ar lielu diametru, koka
gabalus piestipriniet taisna griezuma vadotnei, kuras
biezums ir vairak neka 15 mm (5/8 collas), lai frezmasi-
nas uzgalis nesaskartos ar taisna griezuma vadotni.

» Att.12: 1. Taisna griezuma vadotne 2. Koks

A =55 mm (2-3/16collas)
B =55 mm (2-3/16collas)
C =15 mm (5/8collas) vai biezaks

Sablona vadotne

Papildu piederumi

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas frézes
uzgalis, tadéjadi frézmasinu ir iespéjams lietot ar
Sablona paraugiem.

> Att.13

1. Atskravéjiet valigak pamatnes skriives, ievietojiet
Sablona vadotni un tad pievelciet skraves.
» Att.14: 1. Skrlves 2. Sablona vadotne

2. Pie apstradajama materiala piestipriniet Sablonu.

Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to,

$ablona vadotnei slidot gar Sablona malu.

» Att.15: 1. Frézes uzgalis 2. Pamatne 3. Pamatnes
plaksne 4. Sablons 5. Apstradajamais mate-
rials 6. Sablona vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izmeéra, kas nedaudz atSkiras no $ablona. Paredziet
attalumu (X) starp frézes uzgali un Sablona vadot-
nes arpusi. Attalumu (X) var aprekinat péc sadas
formulas:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
- frézes uzgala diametrs)/2

ApgrieSanas vadotne

Ar apgrieSanas vadotni viegli veikt apgrieSanu, lokveida
griezumus mébelu finierT un tamlidzigas darbibas.
Vadotnes veltnitis ripo pa izliekumu un nodrosina pre-
cizu griezumu.

ApgrieSanas vadotne (A tips)
Papildu piederumi

Apgrie$anas vadotni ar sparnskravi (B) pieskraveéjiet
vadotnes turétajam. Vadotnes turétaju ievietojiet darba-
rka pamatnes atverés un pievelciet sparnskravi (A). Lai
regulétu attalumu starp frézmasinas uzgali un apgrie-
$anas vadotni, atlaidiet sparnskravi (B) un grieziet
precizas reguléSanas skravi. Reguléjot vadotnes veltniti
augSup vai lejup, atlaidiet sparnskravi (C). Péc regulé-
Sanas stingri pieveliet visas sparnskrives.
» Att.16: 1. Vadotnes turétajs 2. Precizas regu-
|esanas skrave 3. ApgrieSanas vadotne
4. Vadotnes veltnitis
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Apgriesanas vadotne (B tips)

Papildu piederumi

Ar sparnskrivém (B) pieskriivéjiet apgriezéjmasinas
vadotni taisna griezuma vadotnei. levietojiet taisna grie-
zuma vadotni darbartka pamatnes atverés un pievelciet
sparnskravi (A). Lai noregulétu attalumu starp frézes
uzgali un apgriez&jmasinas vadotni, atskravéjiet valigak
sparnskraves (B). Reguléjot vadotnes veltniti augSup
vai lejup, atskravéjiet valigak sparnskravi (C). Péc regu-
|eéSanas stingri pievelciet visas sparnskrives.

» Att.17: 1. Vadotnes veltnitis 2. ApgrieSanas vadotne

Grie$anas procesa darbariku ar vadotnes veltniti virziet

pa apstradajama materiala sanu.

» Att.18: 1. FrézmasSinas uzgalis 2. Vadotnes veltnitis
3. Apstradajamais materials

Puteklu aizsargs (darbarikam ar rokturi)

Papildu piederumi

Puteklu aizsargs nelauj zagésanas skaidam iek|at
darbarika, kad tas ir apvérsta stavokir.

Uzstadiet puteklu aizsargu, ka paradits, kad izmantojat
darbariku ar atseviSki nopérkamu frézmasinas stativu.
Nonemiet to, kad darbariku izmantojat parastaja
stavoklr.

» Att.19: 1. Skrive 2. Puteklu aizsargs

Starplika (darbartkam ar rokturi)

Papildu piederumi

Starplika nelauj frézes uzgalim iekrist spilpatrona, mai-
not uzgali, kad darbariks ir apvérsta stavoklr.
Kad izmantojat darbariku ar veikala nopérkamu frézma-
STnas stativu, ievietojiet starpliku, ka paradits attéla.
» Att.20: 1. letvara uzgrieznis 2. letvara konuss

3. Starplika

Puteklu savakSana

Papildu piederumi

Izmantojiet puteklsicéja uzgali puteklu izstkSanai.
> Att.21: 1. Putek|stcéja uzgalis

Puteklsucéja uzgala uzstadiSana

> Att.22: 1. Balsts 2. BlokéSanas svira

1. Paceliet puteklsiicéja uzgala blokéSanas sviru.
2. Novietojiet putek|sticéja uzgali uz darbarika

pamatnes t3, lai ta aug$éja dala aizakétos aiz darbarika
pamatnes aka.

3. levietojiet puteklsiicéja uzgala balstus akos darba-
rika pamatnes priekSpuseé.

4. Blokeésanas sviru spiediet lejup uz darbarika pamatni.
5.  Péctam pievienojiet putekisticéju pie putek|sicéja uzgala.
» Att.23

Puteklslicéja uzgala nonem$ana

1. Paceliet blokéSanas sviru.

2. lzvelciet puteklsiicéja uzgali no darbarika pamat-
nes, turot balstus starp Tkki un citu pirkstu.
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APKOPE

A UZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
zinu, atSkaiditaju, spirtu vai idzigus Skidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

» Att.24: 1. Robezas atzime

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet,
vai tas brivi ievietojas turétajos. Abas ogles sukas
janomaina vienlaikus. lzmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

1. Lai nonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet
skravgriezi.

2. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turétaja vacinus.

» Att.25: 1. Sukas turétaja vacins

Darbarikam ar rokturi

AUzZMANIBU: Péc jaunas ogles sukas ievieto-
Sanas obligati uzstadiet atpakal turétaju.

Atbrivojiet blokéSanas sviru un nonemiet rokturi, pagrie-
zot to pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.
> Att.26: 1.Poga

PIEZIME: No roktura atbrivosies piespiedéjatspere,
tapéc sekojiet, lai td nepazustu.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmeér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.
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PAPILDU PIEDERUMI

Frézmasinas uzgali

Taisna griezuma uzgalis

> Att.27
Mérvieniba: mm

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 collas

12 12 60 30
1/2 collas

12 10 60 25
1/2 collas

8 8 60 25

6 8 50 18
1/4 collas

6 6 50 18
1/4 collas

U formas rievu fréezéSanas uzgalis
> Att.28

Mérvieniba: mm

D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

V formas rievu frézéSanas uzgalis
> Att.29

Mérvieniba: mm

D A L1 L2 0
1/4 collas 20 50 15 90°

Bezdeligastes veida uzgalis

> Att.30
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 [:]
8 14,5 55 10 35°
3/8 collas
8 14,5 55 14,5 23°
3/8 collas
8 12 50 9 30°
3/8 collas

Urbja smailes Iidzenas apgrieSanas

uzgalis
> Att.31
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Urbja smailes dubultas lidzenas
apgrieSanas uzgalis

> Att.32
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

Rievu fréze

> Att.33
Mérvieniba: mm
D A L1 L2
12 30 55 6
1/2 collas
12 30 55 3
1/2 collas

Délu savienoSanas uzgalis

> Att.34
Meérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Stira noapaloSanas uzgalis
> Att.35

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

Noskéluma uzgalis

> Att.36
Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 3]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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> Att.37

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 Cc
12 30 20 55 12 20 4
1/2 collas

Profiléjuma uzgalis

> Att.38
Mérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4
1/2 collas

ledobuma profiléjuma uzgalis
> Att.39

Mérvieniba: mm

D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

LodiSu gultnu lidzenas apgrieSanas

uzgalis
> Att.40
Mérvieniba: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 collas

LodiSu gultnu stara noapalosanas

uzgalis
> Att.41
Mérvieniba: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 collas | 21 8 40 10 3,5 6

LodiSu gultnu noskéeluma uzgalis
> Att.42

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 2]

6 26 8 42 12 45°
1/4 collas

6 20 8 41 1 60°

LodiSu gultnu profiléjuma uzgalis
> Att.43

Mérvieniba: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

LodiSu gultnu iedobuma profiléjuma
uzgalis
> Att.d4

Mérvieniba: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

LodiSu gultnu romiesu stila

velvéjuma uzgalis
> Att.45

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 25 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Dubultais lodiSu gultnu stura

noapaloSanas uzgalis
> Att.46

Mérvieniba: mm

D A1 | A2 A3 L1 L2 L3 R

12 35 | 27 19 70 1" 3,5 3

1/2 collas
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: M3602
Laikiklio Ziedo parametras 12 mm arba 1/2"
Reguliavimo intervalas 0-60 mm

Be apkrovos 22000 min™
Bendrasis aukstis 300 mm
Grynasis svoris 5,7 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

keic¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastikui ir panagioms
medziagoms apdailinti ir profiliuoti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

|prastas triuk§mo A lygis, nustatytas pagal
EN62841-2-17:

Garso slégio lygis (Lya): 84 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 95 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reik§mé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metodg ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reik§mé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
jvertinti triuk8mo poveikj.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A[SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triuk§mo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmés (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypaé
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841-2-17 standarta:

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu

Vibracijos emisija (ay): 3,1 m/s”

Paklaida (K): 1,5 m/s*
PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji (-osios)
reik8mé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo
metoda ir jj galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reik§mé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

A[SPEJIMAS: Faktidkai naudojant elektrinj
irankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmeés (-iy), priklausomai nuo
buaduy, kuriais yra naudojamas Sis jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.
A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
irankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.
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ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Ispéjimai dél frezos saugos

1. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes pjaustytuvas gali uzkliudyti
savo paties laida. |pjovus laida, kuriuo teka
srové, jtampa gali bati perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smugj.

2. Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais badais.
Laikant ruoSinj rankomis arba atrémus j save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.

3. Pjaustytuvo antgalio jungiamasis galas turi
sutapti su numatytos jvorés griebtuvu.

4.  Naudokite tik antgalj, kurio vardinis greitis yra bent jau
lygus jrankio nurodytam didziausiam veikimo greiciui.

5. Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

6. Sufrezos antgaliais elkités labai atsargiai.

7. Pries naudodami patikrinkite frezos antgalj,
ar néra jtrakimy arba pazeidimy. Nedelsdami
pakeiskite jtrikusj arba pazeista antgalj.

8.  Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

9. Laikykite jrankj tvirtai uz abiejy rankeny.

10. Laikykite rankas toliau nuo sukamuyjy daliy.

11. Pries$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar frezos
antgalis neliecia ruoSinio.

12. Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laikg veikti be apkrovos. Jei pastebé-
site vibracijg arba klibéjima, tai gali rodyti, kad
antgalis netinkamai jstatytas.

13. Atkreipkite démesj j frezos antgalio sukimosi
kryptj ir tiekimo kryptj.

14. Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

15. Pries iStraukdami jrankj i$ ruo$inio, bitinai iSjunkite
ir palaukite, kol frezos antgalis visiSkai sustos.

16. Nelieskite frezos antgalio iSkart po naudojimo;
jis gali bati itin karStas ir nudeginti oda.

17. Saugokités, kad neisteptumeéte jrankio
pagrindo skiedikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie
gali jskelti jrankio pagrinda.

18. Kai kuriose medziagose yra cheminiy medziaguy,
kurios gali biiti nuodingos. Saugokités, kad
nejkvéptumeéte dulkiy ir nesiliestuméte oda.
Laikykités medziagy tiekéjo saugos duomeny.

19. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobidj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

20. Padékite jrankj stabilioje vietoje. PrieSingu
atveju jis gali nukristi ir suzaloti.

21. Laikykite laida toliau nuo pédos ar kity daikty.
Antraip jsipainiojus j laidg galima nukristi ir susizaloti.

SAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS.
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A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliu, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet batinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Pjovimo gylio reguliavimas

Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
fiksavimo svirtj ir leiskite jrankio korpusg Zemyn tol, kol
frezos antgalis palies pavirsiy. Uzverzkite fiksavimo
svirtj, kad jrankio korpusas uzsifiksuoty. Laikydami
nuspaude greito veikimo mygtuka, kelkite aukstyn arba
leiskite Zemyn stabdiklio strypa, kol nustatysite norimg
pjavio gylj. Momentinius gylio reguliavimus galima
nustatyti sukant stabdiklio strypa vieng pasukima (1,5
mm (1/16")).
» Pav.1: 1. Nailoniné verzlé 2. Stabdiklio strypas

3. Greito veikimo mygtukas 4. Sesiakampis

reguliavimo varztas 5. Stabdiklio blokas

6. Fiksavimo svirtis

A PERSPEJIMAS: Darant griovelius, pjivio
gylis ties jlaida neturi virSyti 20 mm (13/16 col.).
Gilesnéms grioveliy pjovimo operacijoms atlikite
du ar tris pjuvius vis didindami frezos antgalio
gylio nustatymus.

Nailoniné verzlé

Jrankiui be rankenélés

Sukant nailonine verzlg, galima reguliuoti virSuting
irankio korpuso ribg. Nenuleiskite nailoninés verzlés per
Zemai. Frezos antgalis pavojingai iSsikis.

Jrankiui su rankenéle

Sukant rankenéle, galima reguliuoti virSutine jrankio
korpuso ribg. Kai frezos antgalio galiukas i$siki$a dau-
giau nei reikia pagrindo plokstés pavirsiaus atzvilgiu,
sukite rankenéle, kad pazemintuméte virSutine riba.

» Pav.2: 1.Rankenélé

A PERSPEJIMAS: Pernelyg ilgai dirbant, vari-
klis gali biiti perkrautas, jrankj gali bati sunku
suvaldyti; pjaunant griovelius, pjavio gylis netu-
réty virSyti 20 mm (13/16 col.). Jeigu norite pjauti
gilesnius nei 20 mm (13/16 col.) griovelius, atlikite
keletg pjuviy, vis padidindami frezos antgalio
gylio nustatymus.

A PERSPEJIMAS: Nenuleiskite rankenélés per
zemai. Frezos antgalis pavojingai issikis.
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Stabdiklio blokas

Kadangi stabdiklio blokas turi tris $eSiakampius regu-
liavimo varztus, kuriy vienas pasukimas pakelia arba
nuleidzia 0,8 mm, galima lengvai gauti trijy skirtingy
gyliy pjavj nereguliuojant stabdiklio strypo.
» Pav.3: 1. Stabdiklio strypas 2. Sesiabriaunis regu-
liavimo varztas 3. Stabdiklio blokas
Reguliuokite Zemiausiai esantj SeSiabriaunj reguliavimo
varztg, noréedami nustatyti giliausig pjavj, vadovauda-
miesi ,pjavio gylio reguliavimo® metodu.
Norédami nustatyti mazesnio gylio pjavius, reguliuokite
kitus du SeSiabriaunius reguliavimo varztus. Skirtumai
tarp Siy Sesiabriauniy reguliavimo varzty aukséiy lygas
pjaviy gyliy skirtumams.
Norédami reguliuoti SeSiabriaunius reguliavimo varztus,
pasukite juos atsuktuvu arba verzliarak¢iu. Stabdiklio
bloka taip pat patogu naudoti giliems grioveliams per
tris kartus iSpjauti, vis didinant frezos gylio nuostatas.

Jungiklio veikimas

A\PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrankj j
maitinimo tinkla, visuomet patikrinkite, ar jis
iSjungtas.

A\PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrankj, pati-
krinkite, ar atlaisvintas veleno fiksatorius.

Jeigu jrankj norite jjungti, pastumkite svirtinj jungiklj j
padétj I (jungta).

Jeigu jrankj norite iSjungti, pastumkite svirtinj jungiklj j
padétj ,O" (iSjungta).

» Pav.4: 1. Svirtinis jungiklis

MPERSPEJIMAS: 15jungdami jrankj, tvirtai jj
laikykite, kad nugalétuméte atoveiksmij.

Elektroniné funkcija

Prietaise yra elektroniné funkcija paprastam naudojimui.

Indikaciné lemputé

» Pav.5: 1. Indikatoriaus lemputé

liungus jrankj, uzsidega zalia jjungimo indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé neuzsidega, gali bati
nutrokes maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé Sviecia, bet jrankis
neveikia, nors yra jjungtas, gali bati susidévéje angliniai
Sepetéliai arba sugedes valdiklis, variklis ar JJUNGIMO
/1SJUNGIMO jungiklis.

Nety¢€inio pakartotinio paleidimo
patikrinimas

Irankis nejsijungia, kai svirtinis jungiklis yra I padétyje,
net jei jrankis yra prijungtas prie maitinimo tinklo.

Siuo metu raudonai mirksi indikaciné lemputé ir rodoma, kad
veikia nety¢inio pakartotinio paleidimo patvirtinimo prietaisas.
Norédami atSaukti apsaugos nuo netyc¢inio pakartotinio
paleidimo funkcijg, perkelkite svirtinj jungiklj j padétj ,O0".

Tolygaus jjungimo funkcija

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smuagj ir leidZia sklandziai paleisti jrankj.

SURINKIMAS

A PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
irankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Frezos antgalio jdéjimas ir iSémimas

Iki galo jkiskite frezos antgalj j jvorés kagj. Suspauskite

asies fiksatoriy, kad jis nesisukty, ir verZliarak¢iu sau-

giai uzverzkite jvorés verzle. Kai naudojate mazesnio

skylés skersmens frezos antgalius, pirmiausia j jvorés

kagj jkiskite atitinkama mova, tada jkiskite frezos

antgalj.

Jei norite nuimti frezos antgalj, laikykités uzdéjimo

proceddros atvirkscia tvarka.

» Pav.6: 1. Veleno fiksatorius 2. Raktas 3. Atlaisvinti
4. Priverzti

MA\PERSPEJIMAS: Tvirtai sumontuokite frezos
antgalj. Naudokite tik su jrankiu pateiktus verzlia-
rakéius. Per mazai priverztas arba per daug uzverz-
tas frezos antgalis gali bati pavojingas.

PASTABA: Nebandykite verzti jvorés verzlés
pries tai neuzdéje frezos antgalio ir nebandykite
uzdéti mazy antgaliy be jvorés movos. Abiem
atvejais galite sulauzyti jvorés kagj.

NAUDOJIMAS

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami darba,
visada jsitikinkite, ar jrankio korpusas automa-
tiSkai pakyla iki virSutinés ribos ir frezos antgalis
neissikisa i$ jrankio pagrindo, kai fiksavimo svir-
telé yra atlaisvinta.

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami darba,

visada jsitikinkite, ar drozliy kreiptuvas tinkamai
jtaisytas.

MA\PERSPEJIMAS: Dirbdami visuomet tvirtai
laikykite jrankj uz abiejy rankeny.

» Pav.7: 1. Drozliy kreiptuvas

Padékite jrankj pagrindu ant ruosinio, kurj pjausite, taip,
kad frezos antgalis ruosinio neliesty. |junkite jrankj ir
palaukite, kol frezos antgalis pradés suktis visu grei€iu.
Nuleiskite jrankio korpusg ir stumkite jrankj pirmyn
ruosinio pavirSiumi, laikydami pagrinda lygiai ir tolygiai
stumdami j priekj, kol baigsite pjauti.
Pjaunant krastg, ruosinio pavirsius turi bati i$ kairés
frezos antgalio pusés, nukreiptas stlimimo kryptimi.
» Pav.8: 1. Ruosinys 2. Antgalio sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio vir§aus 4. Stimimo
kryptis
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PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priekj, pjavis
gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti frezos
antgalj arba variklj. Per létai stumiant jrankj, pjavis
gali bati nudegintas arba sugadintas. Tinkamas jran-
kio stimimo tempas priklauso nuo frezos antgalio
dydzio, ruo$inio rasies ir pjovimo gylio.

Prie§ pradedant pjauti, rekomenduotina atlikti bando-
majj pjavj, naudojant medienos gabalél]. Taip tiksliai
pamatysite, kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti
matmenis.

PASTABA: Naudodami tiesujj kreiptuvg arba pro-
filiuotg kreiptuva, batinai dékite jj desinéje puséje,
stimimo kryptimi. Taip jis bus sutapdintas su ruosinio
Sonu.

» Pav.9:

1. Stimimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. Ruosinys 4. Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreipiklis efektyviai naudojamas tiesiems pja-
viams, iSpjaunant i$émas arba griovelius.

Tiesusis kreiptuvas (A tipo)
Pasirenkamas priedas

Pritvirtinkite tiesuyjj kreiptuva ant kreiptuvo laikiklio spar-
nuotaja verzle (B). |statykite kreiptuvo laikiklj j kiaury-
mes, esancias jrankio pagrindo plokstéje, ir uzverzkite
sparnuotajg verzle (A). Norédami nustatyti atstuma tarp
frezos antgalio ir tiesiojo kreiptuvo, atlaisvinkite spar-
nuotaja verzle (B) ir sukite tikslaus nustatymo varzta.
Nustate norimg atstumg, uzverzkite sparnuotaja verzle
(B), kad tiesusis kreiptuvas nejudéty.
» Pav.10: 1. Kreiptuvo laikiklis 2. Tikslaus nustatymo
varztas 3. Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas (B tipo)
Pasirenkamas priedas

|statykite tiesuyjj kreiptuva j kiaurymes, esancias jrankio
pagrindo plokstéje, ir uzverzkite sparnuotajg verzle.
Norédami pareguliuoti atstuma tarp frezos antgalio ir
tiesiojo kreiptuvo, atsukite sparnuotajg verzle. Nustate
norimg atstuma, uzverzkite sparnuotajg verzle, kad
tiesusis kreiptuvas nejudéty.

» Pav.11: 1. Sparnuotoji verzlé 2. Tiesusis kreiptuvas

Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreipikliu, suly-
giave jj su ruosSinio krastu.

Tiesujj kreiptuvg galima paplatinti, prisukant dvi papil-
domas medines kaladéles prie kreiptuvo, naudojant joje
esancias kiaurymes.

Naudodami didesnio skersmens frezos antgalj, pritvir-
tinkite prie kreiptuvo dar dvi ne plonesnes nei 15 mm
(5/8 col.) storio kaladéles, kad frezos antgalis neliesty
tiesiojo kreiptuvo.

» Pav.12: 1. Tiesusis kreiptuvas 2. Medis

A=55 mm (2-3/16 col.)
B=55 mm (2-3/16 col.)
C=15 mm (5/8 col.) arba storesnis

Lekalo kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina frezos ant-
galis, todél freza galima iSpjauti modelius pagal lekalus.
» Pav.13

1. Atlaisvinkite ant jrankio pagrindo esancius varztus,
ikiskite lekalo kreiptuva ir tada uzverzkite varztus.
» Pav.14: 1. Varztai 2. Lekalo kreiptuvas

2. Pritvirtinkite lekalg prie ruoSinio. Dékite jrankj ant

lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo Sono.

» Pav.15: 1. Frezos antgalis 2. Pagrindas 3. Pagrindo
plokstelé 4. Lekalas 5. RuoSinys 6. Lekalo
kreiptuvas

PASTABA: RuoSinys bus iSpjautas truputj kitokio
dydZio nei lekalas. Tarp frezos antgalio ir iSorinio
lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma. (X) ats-
tuma galima apskaiciuoti pagal tokia lygtj:

(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo iSorinis skers-
muo - frezos antgalio skersmuo) / 2

Profiliavimo kreiptuvas

Profiliavimo kreiptuvu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjdvius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreiptuvo velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjavj.

Profiliavimo kreiptuvas (A tipo)

Pasirenkamas priedas

Pritvirtinkite profiliavimo kreiptuva ant kreiptuvo laiki-
klio sparnuotaja verzle (B). |statykite kreiptuvo laikiklj

i kiaurymes, esancias jrankio pagrindo plokstéje, ir
uzverzkite sparnuotajg verzle (A). Norédami nustatyti
atstuma tarp frezos antgalio ir profiliavimo kreiptuvo,
atlaisvinkite sparnuotajg verzle (B) ir sukite tikslaus
nustatymo varztg. Reguliuodami kreiptuvo ratukg
aukstyn arba Zemyn, atlaisvinkite sparnuotajg verzle
(C). Pareguliave, tvirtai uzverzkite visas sparnuotgsias
verzles.

» Pav.16: 1. Kreiptuvo laikiklis 2. Tikslaus nusta-
tymo varztas 3. Profiliavimo kreiptuvas
4. Kreipiamasis ritinys

Profiliavimo kreiptuvas (B tipo)
Pasirenkamas priedas

Pritvirtinkite profiliavimo kreiptuvg ant tiesiojo kreiptuvo
sparnuotosiomis verzlémis (B). |statykite tiesujj kreip-
tuva j kiaurymes, esancias jrankio pagrindo plokstéje,
ir uzverzkite sparnuotaja verzle (A). Norédami paregu-
liuoti atstumg tarp frezos antgalio ir profiliavimo kreip-
tuvo, atsukite sparnuotasias verzles (B). Reguliuodami
kreiptuvo ratukg aukstyn arba Zemyn, atlaisvinkite
sparnuotajg verzle (C). Pareguliave tvirtai uzverzkite
visas sparnuotgsias verzles.
» Pav.17: 1. Kreipiamasis ritinys 2. Profiliavimo
kreiptuvas

Pjaudami, stumkite jrank taip, kad kreipiklio velenélis

slysty ruosinio Sonu.

» Pav.18: 1. Frezos antgalis 2. Kreipiamasis ritinys
3. Ruosinys
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Dulkiy gaubtas (jrankiui su rankenéle)

Pasirenkamas priedas

Dulkiy gaubtas apsaugo jrankj, kad j jj apvertus, j ji
nepatekty pjuveny.

Naudodami jrankj su specializuotose parduotuvése
isigyjamu frezavimo stakliy stovu, sumontuokite dulkiy
gaubta, kaip parodyta paveikslélyje.

Naudodami jrank] jprastoje padétyje, jj nuimkite.

» Pav.19: 1. VarZtas 2. Gaubtelis nuo dulkiy

Tarpiklis (jrankiui su rankenéle)

Pasirenkamas priedas

Keiciant frezos antgalj apverstoje padétyje, tarpiklis
neleidzia frezos antgaliui nukristi nuo laikiklio.
Naudodami jrank]j su specializuotose parduotuvése
isigyjamu frezavimo stakliy stovu, sumontuokite tarpiklj,
kaip parodyta paveikslélyje.

» Pav.20: 1. |vorés verzlé 2. |vorés kagis 3. Tarpiklis

Dulkiy iStraukimas

Pasirenkamas priedas

Dulkéms $alinti naudokite dulkiy iStraukimo antgalj.
» Pav.21: 1. Dulkiy iStraukimo antgalis

Dulkiy iStraukimo antgalio
montavimas

» Pav.22: 1.Atrama 2. Fiksavimo svirtis

1. Pakelkite dulkiy iStraukimo antgalio fiksavimo
svirtj.

2.  |statykite dulkiy iStraukimo antgalj j prietaiso
pagrindo plokste taip, kad jos virSus uZsikabinty uz ten
esancio kabliuko.

3. Uzdékite dulkiy iStraukimo antgalio atramas ant
kabliuky, esanciy jrankio pagrindo priekyje.

4.  Nuspauskite fiksavimo svirtele Zemyn.

5.  Po to prijunkite dulkiy iStraukimo antgalj prie vaku-
uminio valymo jrenginio.
» Pav.23

Dulkiy iStraukimo antgalio nuémimas
1. Pakelkite fiksavimo svirtj.

2.  IStraukite dulkiy iStraukimo antgalj i$ jrankio
pagrindo plokstés, pirstais prilaikydami atramas.

TECHNINE PRIEZIURA

M\PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.24: 1.Ribos zymé

Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zzymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai
islenka j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
keic¢iami tuo paciu metu. Naudokite tik identi§kus angli-
nius Sepetélius.

1. Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasi-
naudokite atsuktuvu.

2.  ISimkite sudévétus anglinius Sepetélius, jdékite
naujus ir jtvirtinkite Sepetelj laikiklio dangtel].
» Pav.25: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

Jrankiui su rankenéle

A PERSPEJIMAS: Pakeite anglinius Sepetélius
naujais, batinai atgal sumontuokite rankenéle.

Atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir nuimkite rankenéle, suk-
dami jg pries laikrodzZio rodykle.
» Pav.26: 1.Rankenélé

PASTABA: Suspaudimo spyruoklé nukris nuo ran-
kenélés, todél bukite atsargus, kad nepamestumeéte
suspaudimo spyruoklés.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezitra ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI
Frezos |

Tiesioji freza

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

» Pav.27
Vienetas:mm

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4 col.

12 12 60 30
1/2 col.

12 10 60 25
1/2 col.

8 8 60 25

6 8 50 18
1/4 col.

6 6 50 18
1/4 col.
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,»U“ grioveliy pjovimo antgalis

Lenty sujungimo antgalis

» Pav.28 » Pav.34
Vienetas:mm Vienetas:mm
D A L1 L2 R A1 A2 L1 L2 L3
6 6 50 18 3 12 38 27 61 4 20

»V* grioveliy pjovimo antgalis

Kampy apvalinimo freza

» Pav.29 » Pav.35
Vienetas:mm Vienetas:mm
D A L1 L2 [:] D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4 col. 20 50 15 90° 6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

Trapecinio dygio freza

> Pav.30 Briauny nuskvelbimo freza
» Pav.36
Vienetas:mm
Vienetas:mm
D A L1 L2 0
8 145 55 10 35° D A L1 L2 L3 0
3/8 col. 6 23 46 11 6 30°
8 145 55 14,5 23° 6 20 50 13 5 45°
3/8 col. 6 20 49 14 2 60°
8 12 50 9 30° » Pav.37
3/8 col.
Vienetas:mm
Graztas-profiliavimo freza b | a1 a2l ul 2l s
> Pav.31 12 30 20 55 12 20 4
Vienetas:mm 12
col.
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35 Ornamenty pjaustymo freza
8 8 60 20 35 »> Pav.38
6 6 60 18 28 Vienetas:mm
Graztas-dvigubo profiliavimo freza D | Al | A2 | L1 | L2 | L3 R
> Pav.32 12 30 20 55 12 20 4

Vienetas:mm

1/2
col.

Skiauto ornamento pjovimo freza
» Pav.39

Vienetas:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Kiaurymiy pjoviklis
» Pav.33
Vienetas:mm
D A L1 L2
12 30 55 6
1/2 col.
12 30 55 3
1/2 col.
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Guoliné profiliavimo freza

Guoliné roméniskos ,,S“ pavidalo

> Pav.40 kreivés freza
) » Pav.45
Vienetas:mm
Vienetas:mm

D A L1 L2
6 10 50 20 D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
1/4 col. 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 45 3 6

Guoliné kampy apvalinimo freza
» Pav.41

Vienetas:mm

Dviguba guoliné apvaliy kampy freza
» Pav.46

Vienetas:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 21 8 40 10 35 6
col.

12 35 27 19 70 1" 3,5 3

12

col.

Guoliné briauny nuskvelbimo freza
» Pav.42

Vienetas:mm

D A1 A2 L1 L2 [:]

6 26 8 42 12 45°
1/4 col.

6 20 8 41 1" 60°

Guoliné ornamenty pjovimo freza
» Pav.43

Vienetas:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Guoliné skliauto ornamento pjovimo

freza
» Pav.44

Vienetas:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: M3602
Tsangpadruni mahutavus 12 mm vGi 1/2"
Sukeldusstigavus 0-60mm
Koormuseta kiirus 22000 min™
Uldkérgus 300 mm
Netokaal 5,7 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.
. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt
Kavandatud kasutus MA_BKUS:_ Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on méddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada the seadme
vordlemiseks teisega.

Tooriist on ette nahtud puidu, plasti ja teiste sarnaste
materjalide trimmimiseks ja profileerimiseks. .
MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
Vooluvarustus (-vaartuseid) voib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

Seadet voib Ghendada ainult andmesildil naidatud

pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult A HOIATUS: Vibratsioonitase vib elektritos-
Ghefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe- riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
kordne isolatsioon ning seega vGib seda kasutada ka reeritud védrtus(t)est olenevalt tdoriista kasutus-
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult. viisidest ja eriti tdddeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis

Tidpiline A-korrigeeritud miiratase, maaratud standardi pShinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
EN62841-2-17 kohaselt: toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
Helirdhutase (L,a): 84 dB (A) osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
Helivdimsuse tapse (Lwa): 95 dB (A) ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid) on EU vastavusdeklaratsioon

mdodetud kooskdlas standardse katsemeetodiga ning
seda voib kasutada Gihe seadme vérdlemiseks teisega. N
MARKUS: Deklareeritud mira vaartust (vaartuseid) E.U vastavusdeklaratsioon sisaldub kdesoleva juhendi
vBib kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks. Lisas A.

Ainult Euroopa riikide puhul

Uldised elektritooriistade
AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

ohutushoiatused

A HOIATUS: Wiratase véib elektritosriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartus(t)est olenevalt A . o
tdoriista kasutusviisidest ja eriti toddeldavast toorikust. " HOIATUS: Lugege labi koik selle elektrit65-
A . o riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,

i HOI.ATUS-. Rakendage operaatori kaitsmiseks joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis pShinevad hin- eiramine v&ib péhjustada elektrilddgi, stittimise ja/voi
nangulisel miiratasemel tegelikus todsituatsioonis (vottes raske kehavigastuse.

arvesse todperioodi kdiki osasid, nditeks korrad, kui seade
liilitatakse vélja ja seade tootab tiihikdigul, lisaks tooajale).

Hoidke edaspidisteks viide-

Vibratsioon teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdcriist” all pee-
takse silmas elektriga to6tavaid (juhtmega) elektritdo-

riistu v&i akuga tdotavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841-2-17 kohaselt:
Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
I16igete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 3,1 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

57 EESTI



Profiilfreesi ohutusjuhised

1. Hoidke elektritooriista iiksnes isoleeritud haar-
depindadest, kuna I6iketera voib puutuda vastu
seadme enda toitejuhet. Voolu all oleva juhtmega
kokku puutuv I8iketera vaib pingestada elektritdo-
riista metallosi ja pohjustada kasutajale elektrildogi.

2. Kasutage klambreid v6i ménda muud sobivat
viisi toodeldava detaili kinnitamiseks ja toeta-
miseks stabiilsele alusele. To6deldava detaili
hoidmisel kdega vdi selle toetamisel vastu keha
on detail ebastabiilses asendis ning vdib pdhjus-
tada kontrolli kaotust.

3. Loikeotsiku vars peab sobituma kavandatud
tsangpadruniga.

4. Kasutage ainult otsakut, mille maksimaalne Kkii-
rus on vdhemalt vordne tooriistale margituga.

5. Pikema téoperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

6. Kasitsege profiilfreesi otsakuid vaga
ettevaatlikult.

7. Enne toimingu tegemist kontrollige hoolikalt,
kas profiilfreesi otsakul on mérasid voi vigas-
tusi. Asendage pragunenud véi vigastatud
otsak viivitamatult.

8.  Viltige naeltesse sissel6ikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige to6deldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

9. Hoidke tooriista kindlalt kahe kaega.

10. Hoidke kded eemal péorlevatest osadest.

11. Veenduge, et profiilfreesi otsak ei puu-
dutaks toodeldavat detaili enne tooriista
sisselllitamist.

12. Enne tooriista kasutamist tegelikus tookesk-
konnas laske sellel m6ni aeg koormuseta
tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib viidata valesti paigaldatud otsakule.

13. Olge tahelepanelik profiilfreesi otsaku poorle-
mis- ja etteandesuuna suhtes.

14. Arge jitke tooriista kdima. Kaivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

15. Enne tooriista eemaldamist toodeldavast
detailist liilitage tooriist alati vooluvérgust
vilja ja oodake, kuni profiilfreesi otsak on
taielikult seiskunud.

16. Arge puudutage profiilfreesi otsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see voib olla vaga
kuum ja pohjustada poletushaavu.

17. Arge mairige tooriista alust hooletult lahusti,
bensiini, 6li vms-ga. Need véivad pohjustada
tooriista aluse moranemise.

18. Moned materjalid véivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

19. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit, mis
vastab materjalile ja rakendusele, millega tootate.

20. Asetage tooriist stabiilsele pinnale. Muidu voib
seade maha kukkuda ja vigastusi tekitada.

21. Hoidke juhe eemal jalgadest ja mis tahes ese-
metest. Takerdunud juhe vdib pdhjustada maha-
kukkumise ja Idppeda kehavigastustega.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS vé6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

dikesiligavuse reguleerimine

Asetage tooriist tasasele pinnale. Lodvendage lukustus-
hoob ja langetage tooriista korpust, kuni profiilfreesi otsak
puudutab tasast pinda. Todriista korpuse lukustamiseks
pingutage lukustushooba. Hoides kiirsd6tenuppu all, nihu-
tage stoppervarrast lles vdi alla, kuni soovitud 16ikesu-
gavus on saavutatud. Stigavuse peenhaalestuseks tuleb
keerata stoppervarrast (liks pdore on 1,5 mm (1/16")).
» Joon.1: 1. Nailonmutter 2. Stoppervarras 3. Kiire
s66tmise nupp 4. Reguleerimise kuuskant-
polt 5. Stopperi plokk 6. Lukustushoob

A ETTEVAATUST: Loikesiigavus ei tohiks
soonte I6ikamisel olla korraga suurem kui 20 mm
(13/16"). Eriti siigavate soonte I16ikamisel tehke
jarjest suureneva siigavusega profiilfreesi otsaku
seadega kaks voi kolm 16iget.

Nailonmutter

lima nuputa tooriista kohta

Keerates nailonmutrit, saab reguleerida todriista
korpuse iilemist piiri. Arge langetage nailonmutrit
liiga madalale. Profiilfreesi otsak eendub siis ohtlikult
kaugele.

Nupuga tooriista kohta

Nuppu keerates saab reguleerida todriista korpuse
Ulemist piiri. Kui profiilfreesi otsak jaab alusplaadi pin-
nale lahemale kui tarvis, keerake korpuse Ulemise piiri
langetamiseks seda nuppu.

» Joon.2: 1. Nupp

AETTEVAATUST: Kuna liiga stigav 16ika-

mine voib mootori lile koormata véi raskendada
tooriista valitsemist, ei tohiks l6ikesligavus
soonte I6ikamisel olla korraga suurem kui 20 mm
(13/16"). Kui soovite I6igata siigavamaid sooni kui
20 mm (13/16"), tehke jarjest suureneva siigavu-
sega profiilfreesi otsaku seadega mitu 16iget.

A ETTEVAATUST: Arge langetage nuppu liiga
madalale. Profiilfreesi otsak eendub siis ohtlikult
kaugele.
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Stopperi plokk

Kuna stopperi plokil on kolm reguleerimise kuuskant-

polti, mis tdusevad véi alanevad 0,8 mm p&drde kohta,

saate hdlpsasti kasutada kolme erinevat I6ikesligavust

stoppervarrast uuesti reguleerimata.

» Joon.3: 1. Stoppervarras 2. Reguleerimise kuus-
kantpolt 3. Stopperi plokk

Sligavaima Idikesligavuse saavutamiseks seadistage
kdige madalamat reguleerimise kuuskantpolti, jargides
16igus ,Loikesligavuse reguleerimine” toodud meetodit.
Vaiksemate I6ikesligavuste saamiseks seadis-

tage kahte ulejaanud reguleerimise kuuskantpolti.
Reguleerimise kuuskantpoltide kérguste erinevused on
vordsed I6ike sligavuse erinevusega.

Reguleerimise kuuskantpoltide seadistamiseks keerake
neid kruvikeeraja vdi mutrivétmega. Samuti on stopperi
plokk kasulik stigavate soonte I6ikamisel jarjest suure-
neva ldikestuigavusega kordusldigete tegemiseks.

Liiliti funktsioneerimine

AETTEVAATUST: Kontrollige alati enne t66-
riista vooluvérku iihendamist, kas t6oriist on vilja
lilitatud.

A\ETTEVAATUST: Enne sisseliilitamist veen-
duge, et vollilukk oleks vabastatud.

Todoriista sisselllitamiseks viige hoobllliti asendisse .
Todoriista seiskamiseks viige hoobldliti asendisse O.
» Joon.4: 1. Hoobliliti

AETTEVAATUST: Hoidke toériista véljaliilita-
misel tugevasti kinni, et neelata tagasilook.

Elektrooniline funktsioon

Tooriist on varustatud lihtsama kasutamise jaoks elekt-
rooniliste funktsioonidega.

Margutuli
» Joon.5: 1. Margutuli

Roheline toite margutuli suttib, kui t&riist on vooluvérku
Uhendatud. Kui margutuli ei sitti, on voimalik, et toite-
juhe voi juhtseade on defektne. Kui margutuli on val-
gustunud, kuid tooriist ei kaivitu ka sisselilitamisel, véib
selle pdhjuseks olla susiharjade kulumine vai kontrol-
leri, mootori v&i llliti ,ON” (Sisse lilitatud) / ,OFF” (Valja
ltlitatud) rike.

Tahtmatu taaskaivituse toestus

Tooriist ei kaivitu, kui lUliti on asendis ,I”, isegi kui t66-
riist on pistikuga Gihendatud.

Sellisel puhul vilgub méargutuli punaselt ja naitab, et
tahtmatu taaskaivitamise kinnituse seade t66tab.
Tahtmatu taaskaivitamise kinnituse tiihistamiseks liigu-
tage liliti paastik tagasi asendisse ,0”.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon minimeerib kaivitamisel taga-
sil6oki ja voimaldab tddriistal sujuvalt kaivituda.
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AETTEVAATUST: Enne téériistal mingite tééde
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Profiilfreesi otsaku paigaldamine voi

eemaldamine

Sisestage profiilfreesi otsak I6puni tsangkoonusesse.
Vajutage vollilukku, et hoida vélli paigal, ja kasu-
tage mutrivétit, et tsangmutter korralikult kinnitada.
Kasutades vaiksema tiive labim6dduga profiilfreesi
otsakuid, sisestage esmalt tsangkoonusesse sobiva
suurusega tsangmuhv, seejarel paigaldage profiilfreesi
otsak.
Profiilfreesi otsaku eemaldamiseks jargige paigalda-
mise protseduuri vastupidises jarjekorras.
» Joon.6: 1. Véllilukk 2. Mutrivéti 3. Lédvendamine
4. Pingutamine

AFETTEVAATUST: Paigaldage profiilfreesi
otsak tugevasti. Kasutage alati tooriistaga kaasas
olevat mutrivétit. Logisev vdi liiga tugevasti pinguta-
tud profiilfreesi otsak vdib olla ohtlik.

TAHELEPANU: Arge pingutage tsangmutrit ilma
profiilfreesi otsakut sisestamata ega paigaldage
vaikese tiivega otsakuid ilma tsangmuhvita. See
vBib pdhjustada tsangkoonuse purunemise.

TOORIISTA KASUTAMINE

A ETTEVAATUST: Enne t66 alustamist veen-
duge alati, et tooriista korpus kerkiks automaat-
selt Gilemise piirini ning profiilfreesi otsak ei
eenduks lukustushoova I6dvendamisel tooriista
alusest vilja.

A ETTEVAATUST: Enne t66 alustamist veen-
duge alati, et laastude kdrvalesuunaja oleks kor-
ralikult paigaldatud.

MA\ETTEVAATUST: Kasutage alati mélemat
kéepidet ja hoidke tootavat tooriista kovasti mole-
mast kdepidemest kinni.

» Joon.7: 1. Laastude kdrvalesuunaja

Asetage tooriista alus Idigatavale detailile, ilma et pro-
fiilfreesi otsak detaili vastu puutuks. Seejarel lilitage
tooriist sisse ja oodake, kuni profiilfreesi otsak saavutab
taiskiiruse. Langetage todriista korpust ja liigutage
tooriista piki tdddeldava detaili pinda, hoides tddriista
alust tasaselt vastu pinda ja liikudes sujuvalt edasi, kuni
16ige on tehtud.

Servade I6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jadma
seadme liilkumise suunas vaadatuna profiilfreesi otsa-
kust vasakule.

» Joon.8: 1. Toddeldav detail 2. Otsaku poorle-
mise suund 3. Vaade tdoriista lilaosast
4. S66tmise suund
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MARKUS: Kui téoriista nihutatakse edasi liiga kiiresti,
voib see pbhjustada I6ike halva kvaliteedi voi kah-
justada profiilfreesi otsakut voi mootorit. Kui tooriista
nihutatakse edasi liiga aeglaselt, vdib see I6ikekohta
kérvetada ja kahjustada. Oige edasilikumise kiirus
sOltub kasutatava profiilfreesi otsaku suurusest,
téodeldavast materjalist ja I6ikestigavusest.

Enne t66 alustamist tegelikult td6deldaval pinnal

on soovitatav teha sarnasest materjalist Uleliigsel
saematerjalitikil proovildikamine. Nii teate tapselt,
kuidas I6ige valja naeb, ning saate kontrollida moote.

MARKUS: Sirg- v6i servamisjuhiku kasutamisel
paigaldage see kindlasti seadme liilkumise suunas,
vaadatuna otsakust paremale. Sel juhul on lihtsam
juhikut toodeldava pinna servaga kohakuti hoida.

» Joon.9: 1. So6tmise suund 2. Otsaku p&orlemis-
suund 3. Toé6deldav detail 4. Sirgjuhik

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel voi soonte Idikamisel
sirge 16ike saamiseks.

Sirgjuhik (Tulip A)
Valikuline tarvik

Paigaldage sirgjuhik pitskruvi (B) abil juhikuhoidikusse.
Sisestage juhikuhoidik toériista aluses olevatesse
avaustesse ja kinnitage pitskruviga (A). Et reguleerida
vahemaad profiilfreesi otsaku ja sirgjuhiku vahel, 16d-
vendage pitskruvi (B) ja keerake peenhaalestuskruvi.
Soovitud kaugusel keerake pitskruvi (B) kinni, et fiksee-
rida sirgjuhik paigale.
» Joon.10: 1. Juhikuhoidik 2. Peenhaalestuskruvi

3. Sirgjuhik

Sirgjuhik (Tutlip B)
Valikuline tarvik

Sisestage sirgjuhik téoriista aluses olevatesse avaus-
tesse ja kinnitage pitskruviga. Profiilfreesi otsaku ja
sirgjuhiku vahekauguse reguleerimiseks I6dvendage
pitskruvi. Soovitud vahemaa saavutamisel pingutage
sirgjuhiku fikseerimiseks pitskruvi.

» Joon.11: 1. Péidlakruvi 2. Sirgjuhik

Laikamisel liigutage tdoriista nii, et sirgjuhik oleks t66-
deldava detaili servaga Uhel joonel.

Juhikus olevate kdeparaste avauste abil saab sirgjuhi-
kut tdiendavate puidutiikkide kinnitamise teel laiemaks
muuta.

Kasutades suure labim&dduga profiilfreesi otsakut,
kinnitage puiduttkid 15 mm (5/8") v&i suurema paksu-
sega sirgjuhiku kiilge, et véltida otsaku puutumist vastu
sirgjuhikut.

» Joon.12: 1. Sirgjuhik 2. Puit

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") vGi paksem

Sabloonjuhik

Valikuline tarvik

Sabloonjuhik véimaldab kasutada profiilfreesi otsaku
juhtimiseks kindlat teed ja teha profiilfreesiga mustreid.
» Joon.13

1. Lddvendage aluse kruvid, sisestage $abloonjuhik
ja kinnitage kruvid. .
» Joon.14: 1. Kruvid 2. Sabloonjuhik

2. Kinnitage $abloon té6deldava detaili klge.
Asetage to6riist Sabloonile ja liigutage to6riista edasi ni,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.15: 1. Profiilfreesi otsak 2. Alus 3. Alusplaat
4. Sabloon 5. Téédeldav detail
6. Sabloonjuhik

MARKUS: Té6deldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke profiilifreesi otsaku
ja $abloonjuhiku valiskilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku vilislabimoot —
profiilfreesi otsaku 1abimoot) / 2

Servamisjuhik

Servamisjuhiku abil saab hdlpsasti servata, teha kdve-
raid 16ikeid m&dblispoonis jms. Juhtrullik liigub piki
|6ikekaart ja kindlustab peene I6ike.

Servamisjuhik (Tiitip A)
Valikuline tarvik

Paigaldage servamisjuhik pitskruvi (B) abil juhiku-
hoidikusse. Sisestage juhikuhoidik todriista aluses
olevatesse avaustesse ja kinnitage pitskruviga (A). Et
reguleerida vahemaad profiilfreesi otsaku ja servamis-
juhiku vahel, I6dvendage pitskruvi (B) ja keerake peen-
héaalestuskruvi. Juhtrulliku Gles vdi alla reguleerimisel
l6dvendage pitskruvi (C). Parast reguleerimist pingu-
tage korralikult kdiki pitskruvisid.
» Joon.16: 1. Juhikuhoidik 2. Peenhaalestuskruvi

3. Servamisjuhik 4. Juhtrullik

Servamisjuhik (Tiitip B)
Valikuline tarvik

Paigaldage servamisjuhik pitskruvide (B) abil sirgju-
hikule. Sisestage sirgjuhik todriista aluses olevatesse
avaustesse ja kinnitage pitskruviga (A). Profiilfreesi
otsaku ja servamisjuhiku vahekauguse reguleerimiseks
l6dvendage pitskruve (B). Juhtrulliku Ules vi alla regu-
leerimisel 16dvendage pitskruvi (C). Pérast reguleerimist
pingutage korralikult kdiki pitskruvisid.

» Joon.17: 1. Juhtrullik 2. Servamisjuhik

Léikamisel liigutage toriista nii, et juhtrullik liiguks
moodda téddeldava detaili serva.
» Joon.18: 1. Profiilfreesi otsak 2. Juhtrullik

3. Toodeldav detail
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Tolmukate (nupuga tooriistale)

Valikuline tarvik

Tolmukate takistab saepuru tdmbamist todriista sisse
pbéoratud asendis.

Paigaldage tolmukate joonisel naidatud viisil, kui kasu-
tate tooriista koos kaubanduses saadaoleva profiilfreesi
alusega.

Eemaldage see, kui kasutate tdoriista normaalses
asendis.

» Joon.19: 1. Kruvi 2. Toimukate

Vahehoidik (nupuga tooriistale)

Valikuline tarvik

Vahehoidik takistab profiilfreesi otsaku kukkumist pad-
runisse, kui paigaldate profiilfreesi otsaku podratud
asendisse.
Paigaldage vahehoidik joonisel naidatud viisil, kui kasu-
tate tdoriista koos kaubanduses saadaoleva profiilfreesi
alusega.
» Joon.20: 1. Puuripadruni mutter 2. Tsangkoonus

3. Vahepuks

Tolmu eemaldamine

Valikuline tarvik

Kasutage tolmuotsakut tolmu eraldamiseks.
» Joon.21: 1. Tolmuotsak

Tolmuotsaku paigaldamine
» Joon.22: 1. Tugi 2. Lukustushoob

1.  Tostke tolmuotsaku lukustushooba.

2. Asetage tolmuotsak todriista alusele nii, et t66-
riista alusel olev konks haaraks selle Glaosa.

3. Sisestage tolmuotsakul olevad toed tddriista aluse
esiosas olevatesse konksudesse.

4.  Suruge lukustushoob alla tddriista alusele.

5. Uhendage tolmuotsak tolmuimejaga.
» Joon.23

Tolmuotsaku eemaldamine

1.  Tostke lukustushooba.

2. Témmake tolmuotsak tdoriista alusest valja, hoi-
des samal ajal selle tugesid poidla ja nimetissdrmega
kinni.

HOOLDUS

MA\ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvorgust
lahti lihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.
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Siisiharjade asendamine

» Joon.24: 1. Piirmargis

Kontrollige susiharju regulaarselt.

Vahetage need valja, kui need on piirmargini kulunud.
Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidiku-
tesse libistada. Mélemad sisiharjad tuleb asendada
korraga. Kasutage Uksnes identseid sisiharju.

1.  Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat.

2. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi.
» Joon.25: 1. Harjahoidiku vahe

Nupuga tooriista kohta

AETTEVAATUST: Pérast uue soeharja sisesta-
mist paigaldage nupp kindlasti tagasi.

Vabastage lukustushoob ja eemaldage nupp, keerates
seda vastupdeva suunas.
» Joon.26: 1. Nupp

MARKUS: Survevedru tuleb nupu seest vlja, see-
tottu olge hoolikas ja arge survevedru ara kaotage.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistdod lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

Profiilfreesi otsakud

Sirgotsak
» Joon.27
Uhik:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
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,U“ soone loikamise otsak Sooneldikamisotsak
» Joon.28 » Joon.33
Uhik:mm Uhik:mm
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 50 18 3 12 30 55 6
1/2"
,»V“ soone loikamise otsak 12 30 55 3
» Joon.29 172"
Uhik:mm e e .
Servatootlemisotsak
D A L1 L2 ;] » Joon.34
1/4" 20 50 15 90° .
Uhik:mm
Kalasabasoone freesimisotsak D A1 A2 L1 L2 L3
» Joon.30 12 38 27 61 4 20
Uhik:mm ..
Nurgaiimardusotsak
D A L1 L2 [:] » Joon.35
8 14,5 55 10 35° L
Uhik:mm
3/8"
8 14,5 55 14,5 23° D A1 A2 L1 L2 L3 R
3/8" 6 25 9 48 13 5 8
8 12 50 9 30° 6 20 8 45 10 4 4
3/8"
Faasimisotsak
Puuriteravikuga tasaservamisotsak > Joon.36
» Joon.31 )
Uhik:mm
Uhik:mm
D A L1 L2 L3 2]
D A L1 L2 L3 6 23 46 1 6 30°
12 12 60 20 35 6 20 50 13 5 45°
8 8 60 20 35 6 20 49 14 2 60°
6 6 60 18 28 » Joon.37
Puuriteravikuga kahekordne Uhik:mm
tasaservamisotsak D A A2 P L2 13 c
» Joon.32 12 30 20 55 12 20 4
Uhik:mm 12"
D A L1 L2 L3 L4 Ribitamisotsak
6 6 70 40 12 14 » Joon.38
Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4
1/2"
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Nogusfreesimisotsak

» Joon.39
Uhik:mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Kuullaagritega rooma tiitipi S-profiili
otsak
» Joon.45

Uhik:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

Kuullaagritega tasaservamisotsak
» Joon.40

Uhik:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Kuullaagritega nurgaiimardusotsak
» Joon.41

Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Kuullaagritega faasimisotsak
» Joon.42
Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
114"
6 20 8 41 1" 60°
Kuullaagritega ribitamisotsak
» Joon.43
Uhik:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kuullaagritega nogusprofiili
ribitamisotsak
» Joon.44

Uhik:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Topeltkuullaagritega

nurgaimardusotsak
» Joon.46

Uhik:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

12 35 27 19 70 1" 3,5 3
172"
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: M3602
Pa3mep LaHrosoro natpoHa 12 mm unu 1/2 proiima
BepTtukanbHbIv xog, 0-60Mm
Yucno o6opoTos 6e3 Harpysku 22000 muH"
O6uasn BbicoTa 300 mm
Macca HeTTo 5,7 kr

Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccnefoBaHnii U pa3paboTok ykasaHHble 34echb
TEXHUYECKNEe XapakTePUCTUKM MOTYT GblTb M3MEHEHbI 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

. TexHuuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTyT pasnndyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayporn EPTA 01/2014

Bnopaun

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans 3a4nCTK1
3anoAnuuo v NpounNUpoBaHns Aepesa, NnacTMaccsl 1
nofoGHbIX MaTepuanos.

UcTouHUK NnuTaHusA

[aHHbIn WHCTPYMEHT O0/MKEH NOAKIYaThCA K UCTOYHUKY
NUTaHnA C HanpsaXeHuem, COOTBETCTBYHOLMM Hanpsxe-
HUIO, yKa3aHHOMY Ha Mﬂ,eHTVICbVIKaLI,I/IOHHOIZ nnacTtuHe,

N MOXeT paGOTaTb TONbKO OT OAHOMA3HOro NCTOYHMKA
nepemMeHHOoro Toka. OH umeet FLBOFIHyK) n3onaumo n nos-
TOMY MOXET MOAKMHYaTbCA K PO3eTKam 6e3 3azeMreHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
YpoBeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lp): 84 ab (A)
YpoBeHb 3ByKoBOMN MOLLHOCTU (Lya): 95 OB (A)
MorpewHocTs (K): 3 ob (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMa MOXHO Takxke Mcnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYUS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea

3awuThbl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (haKTUYeCKOro UCMOoNb30BaHUs 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTNINYaTbLCS OT 3asiBNeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnoco6a NPMMEHeHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0cO6EHHOCTH OT TUNa obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXHO: 06szaTenbHo onpepenurte
Mepbl 6e30MacHOCTM AN 3aWMThl OnepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3AeCTBUS B pearnbHbIX
YCHOBMAX UCMONL30BaHMA (C y4eTOM BCEX 3Tanos
paGouyero LMKNa, TaKUX KaK BLIKIIOYEHUEe UHCTPY-

MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku U BKIOYeHUe).

CymMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BeKTOpoB
o TPEM 0CsIM), ONpeferieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-17:

Pa6ouwnin pexum: peska nazos 8 MOD
PacnpoctpaHeHve Bubpauum (ay): 3,1 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3aseneHHoe obLlee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaummn nsmepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTbITAaHU U MOXET

6bITb MCMONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takxke UCnosib-
30BaTh A1 NPeaBapUTENbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUYECKOro MCMONb30BaHUs
3MeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiB-
NeHHOrO 3Ha4YeHUs B 3aBUCUMOCTM OT cnoco6a
NPUMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0OCOGEHHOCTH OT
Tuna obpabarTbiBaemou geranu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHoOCTM ANs 3awWuThbl onepartopa,
OCHOBaHHbI€ Ha OLleHKe BO3AeNCTBUA B pearb-
HbIX YCIMOBUSAX UCMOMb30BaHUA (C y4eTOM BCeX
3TanoB paboyero LMKNa, TakUX Kak BbIKII0-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKIIOYEHMeE).

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[exnapaums o cootBetcTBUM EC BktoveHa B pykoBoA-
cTBO no akcnnyatauuu (MpunoxeHue A).
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu AnA
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKUMIA, yKasaHHbIX
HKE, MOXET NPUBECTM K NMOPaXKEHUIO 3MEKTPUYECKUM
TOKOM, NoXapy W/unv cepbe3Hoii TpaBme.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTpOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoga).

I'IpaBMna TEXHUKM 6e3onacHoOCTH

npu akcnnyartauum dpesepa

1. TMpw BbINONHeHUN paboT cyLecTBYEeT PUCK
KOHTaKTa ¢hpe3bl CO LUIHYPOM NUTAHUA, B CBA3N
C YeM INEeKTPOUHCTPYMEHT crneayeT AepxaTtb
TONbLKO 3a cneunanbHble U30NMPOBaHHbIe
noBepxHocTuU. B cnyyae paspesaHusi Haxoas-
LLerocs nof, HanpshkeHWeM NpoBOAa HanpskeHve
MOXeET nepeAaTbCsi Ha MeTannuyeckme Yyactu
MHCTPYMEHTA, YTO CTaHEeT NPUYMNHOI NopaXeHnst
ornepatopa TOKOM.

2. [Onsa dukcauum paspesaeMon AeTanm Ha ycToun-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCTONb3YNTE 3aXKMMbI
Wnu gpyrue cooTBETCTBYHOLINE NPUCNOCO-
6neHun. Hukorga He AepxuTe pacnunmBaemble
[eTanu B pykax v He NnpuwxvmariTe ux K Teny, Tak
Kak aTo He 06eCneYnT YCTONYMBOTO NOMOXEHNS
[AeTanu u MoXeT NPMBECTU K NoTepe KOHTPONSs Haf,
MHCTPYMEHTOM.

3. XBocCTOBMK (ppe3bl 4OMKEH NOAXOAUTb K MMe-
IOLLEMYCSH LLaHTOBOMY MaTpoOHY.

4.  Wcnonb3yuTe Tonbko ¢hpe3y, koTopasa paccym-
TaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKCUMarbHYIO yKa-

20.

21.

PyKku AOMXKHBbI HAXOAUTLCA Ha PACCTOSIHUM OT
BpallaloLmxca geTanen.

Mepepn BkNoYeHMEM BbiknoyaTens yoeam-
Techb, 4TO ppe3a He KacaeTcs AeTanu.

Mepea ucnonb3oBaHWeM MHCTPYMEHTA Ha
peanbHOW aeTanu ganWTe eMy HEMHOro nopa-
6oTaTk BxonocTyi. Y6eautechb B OTCYyTCTBUU
BUOpauum unu 6ueHns, KOTopbie MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTh O HENPaBUIILHOW YyCTaHOBKe
dpesbl.

MomHuTe 0 HanpaBneHun BpaweHus dpesbl U
HanpaBrieHuK ee noAayu.

He octaBnsiiTe pa6oTatolimint UHCTPYMEHT 6e3
npucmotpa. Bknioyante MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaXoAUTCS B pyKaxX.

Mepen nsBneyeHnemM MHCTPYMEHTa U3 AeTanu
BcerAa BbIKNioYanTe ero u xauTe, noka dgpesa
MONIHOCTLI0 OCTAHOBUTCH.

Cpa3y nocrne okoH4aHUsA paboT He NpukKacamn-
Techk Kk dopese. OHa MOXeT GbITb O4YeHb rops-
Yeu, YTO NPMBEAET K 0XKOraM KOXH.

He BbINONHAWTE OYNCTKY OCHOBAHUSI UHCTPY-
MeHTa pacTBOPUTENAMU, GEH3UHOM UMM CXO-
XuUMU BewecTBaMu. OHM MOTYT NpUBECTU K
pacTpeckuBaHUIO OCHOBAHUA MHCTPYMEHTA.
HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepxaTb
TOKCUYHbIe XUMUYeckue BewecTsa. NMpumute
COOTBETCTBYlOLME MePbI MPeA0CTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U3GEXKaTb BAbIXaHUSI UMK KOHTaKTa C
KoXel Takux BewecTB. CobnioganTte Tpe6o-
BaHUs, yKa3aHHble B nacnopTe 6e3onacHocTn
MaTepuana.

0O6s3aTenbHO UCNONb3YyTe COOTBETCTBYHO-
Wyto Nbine3alwmTHY0 Macky/pecnupaTop Ans
3aWUThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINK paspe-
3aeMbIX MaTepuarnos.

YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha YCTONYMBYIO
NOBEepPXHOCTb. B NpOTMBHOM cryyae UHCTPYMEHT
MOXET ynacTb U MPUHNHUTL TPaBMY.

Cnepaute, 4TOGbI WHYP He NyTancs nog Horamu
Y He LEennsAncs 3a okpyxarowme npeameThbl.
MHaye Bbl MOXeTe 3anyTaTbCsi B LUHYpe, ynacTb 1
nony4nTb Tpasmy.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUWN.

3aHHYI0 Ha UHCTPYMeHTe paboyyto YacToTy.

B cnyyae pnuTensHoro ncnonb3oBaHUsA
MHCTPYMeHTa UCMonb3yiTe cpeAcTBa 3aluThl
cnyxa.

AxkkypaTHO obpaujanTech ¢ hpesamu.

Mepen akcnnyaTtauuen TwaTenbHO OCMOTPUTE
bpe3y 1 yéeamtecb B OTCYTCTBMU TPELLMH UNN
noBpexaeHuin. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-
HYBLLYIO NN NOBPEeXAeHHYIo dpesy.
W36eranTe nonagaHus pexyLiero MUHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Mepepn BbinonHeHnem paboTt
oCMOTpUTe AeTanb U yaanute U3 Hee Bce
reosau.

Kpenko pepxute MHCTPYMEHT o6enmu pykamum.

A OCTOPOXHO: HE LONYCKAMNTE, uto6i
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNSyaTauumn AaHHOro
yCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUs1) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobntogeHneM npaBun TeXHUKKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINNbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGnoaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXET MPUBECTU K TAXKEIIoN TpaBme.
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WCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepKoi hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 0653aTeNnbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BLIKITIOYEH U ero BUnKa
BbIHYTa U3 PO3EeTKMU.

erynupoBKa rnyouHbI pe3a

YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha NIOCKYI0 NOBEPX-
HocTb. OcnabbTe pblyar GrIOKMPOBKK 1 ONyCcTUTE
KOPMYC MHCTPYMEeHTa Tak, 4Tobbl hpesa kocHynach
NoBepXHOCTU. 3aTsHWUTEe pblyar 6rIOKMPOBKU, YTOObI
3adukcmpoBaTh KOPNyC MHCTPYMeHTa. Haxunmas Ha
KHOMKY BbICTPOV Noaayun, NogHUManTe Unm onyckaiTe
CTOMOPHYIO OMOPY A0 AOCTUXKEHUSI HEOBXOAVMOIA
rny6uHbl pe3kn. TOYHON PerynpoBKU ryOrHbI MOXHO
[o6VTbCS NyTeM BpaLLeHns CTonopHow onopsl (1,5 MM
(1/16 pronma) 3a oboporT).
» Puc.1: 1. HennoHoBas ravika 2. CtonopHas
onopa 3. KHonka 6bicTpoi nogaun
4. PerynupoBOYHbIN LIECTUrPaHHbIN 6onT
5. CTonopHelii 6ok 6. Pblyar 6rnokupoBku

MABHUMAHME: Fny6uHa pe3ku He [oOMKHA
npeBblwaTtb 20 mm (13/16al01MMa) 3a oAMH Npoxoa
npu peske nasos. Mpu pe3ke oyeHb rny6oKUX
nasoB genanTe ABa unu Tpu npoxoaa, nocre-
NeHHO yBenuumBas rny6uHy dpesbl.

HennoHoBas ramka

[na nHcTpymeHTa 6e3 pyuKku

BepxHuii npefen koprnyca MHCTPYMEHTa MOXHO perynu-
poBaTb NOBOPOTOM HEWNOHOBOW ravikv. He onyckavite
HENNOHOBYIO ranKy CIMLUKOM HM3KO. OTO NpMBEAET K
OonacHoOMy BbIABUXEHUIO dhpe3bl.

Onsi UHCTpYMeHTa c pyyKom

[Ins perynupoBku BepXHero NpeaesibHoro NonoXxeHus
Kopryca MHCTPYMeHTa NoBepHUTe py4ky. B Tom cnyyae,
ecnu koHeL, opesbl BbIMAET Ha GOMbLLYO ANUHY NO
OTHOLLEHWUIO K MOBEPXHOCTH OMOPHON MNAcTUHbI, YEM
HeobxoAnMO, MOBEPHUTE PyUKY, YTOObI yMEHbLINTL
BEpXHee NnpeeribHoe NonoXxeHue.

» Puc.2: 1. Kpyrnas pyuka

A BHUMAHME: Tax kak ypeamepHas peska
MOXeT NPUBECTU K Neperpyske ABUraTens unm
TPYAHOCTAM B YNPaBreHUN UHCTPYMEHTOM, Fry-
6uHa pe3ku He AoMmkHa npeBbiwaTth 20 mm (13/16
AloiMa) 3a oAUH Npoxop, npu peske nasos. Ecnn
Bbl XOTUTE Bblpe3aTb Na3bl rny6uHon 6onee 20
Mm (13/16 prorima), caenanTe HECKONbKO NPOXO-
[0B, NOCTENEeHHO yBenuuuBas rnyouHy cpesbl.

A BHUMAHME: He onycKaiTe py4Ky CAULIKOM
HU3KO. DTO NPMBEAET K ONACHOMY BbIABUXEHUIO
cpesbl.

OMNOPHbIN GNOK

Tak Kak CTOMOPHBbIV GIOK UMEET TPY PETYNMPOBOYHbBIX
6ornTa ¢ WecTUrpaHHON rofNoBKO, KOTOpbIe NOAHM-
matoTcsi unu onyckatores ¢ warom 0,8 Mm 3a o6opoT,
MOXHO Nerko HacTPOUTb TPY pasnnyHble rmyBOuHbl
peskn 6e3 N3MeHEeHs NONOXEHNs CTONMOPHOI OMopbI.
» Puc.3: 1. CronopHas onopa 2. PerynmpoBoYHbIi

6ONT C LWeCTUrpaHHOW ronoBKoOW

3. CtonopHbI 6nok

OTperynmpymnTe HXHUIA perynmpoBoYHbIid 6onT ¢
LLIeCTUrpaHHOW rofoBKON, YTOGbI MOMYYNTb Makcumarb-
Hyto ryBuHY pesku, pyKOBOACTBYSICb MHCTPYKLIMSIMU B
pasgene “PerynupoBka rny6uHbl pesku”.
OTperynupyiTte octanbHble ABa 6onTa ¢ WeCTUrpaHHo
rofnoBkoi Ansa obecneveHnst MeHbLUen rmyBuHbI peaku.
Pa3nuyuns aTux perynmpoBoyHbIx 60NTOB C LLecTu-
rpaHHON rofioBKOM MO BbICOTE YKa3blBaOT HA pasnunynsa
YPOBHEW rNyBuHbI pesku.

[insi perynvMpoBku aTUX perynimpoBoYHbIX 60nToB ¢
LLIeCTUrpaHHOW rofIoBKOI UCMONb3yeTCs OTBEepTKa

WNu raeyHblv kntod. CTonopHbIN 6ok Takke yaobHo
1Ccnosb30BaTh Ansi BbINOMIHEHUst TPOMHOTO NPoxXoAa ¢
nocneaoBaTenbHbIM yBenMyeHnem rnybuHbl norpysxe-
HWst chpesbl Npu Bbipe3aHum rnyBbokux naso..

[denctBue BbiKNovaTens

ABHUMAHUE: Mepepn BKNOYEHUEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy Bceraa npoBepsiiTe, BbIKMIOYEH
1N UHCTPYMEHT.

ABHUMAHUE: Mepen BkNoYeHMEM nepeknio-
yaTtens y6eauTechb, 4To chMKcaTop Bana OTKpbIT.

YTo6bl BKMIOUNTL MHCTPYMEHT, NepeBeaunTe pblyar
nepekntoyatens B nonoxexue "I".

YT0o6bl BLIKMIOYNTD MHCTPYMEHT, NepeBeanTe pblyar
nepekntoyarens B nonoxexue "O".

» Puc.4: 1. Pbiyar nepeknioyatens

ABHUMAHUE: Mpu BLIKNIOYEHUU UHCTPY-
MeHTa Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT, 4To6bl nora-
CUTb NPOTMBOAEUCTBUE.

AnekTpoHHasA PyHKLMA

[ns NpoCTOThI 3KCMIyaTaLnM UHCTPYMEHT OCHaLLIEH
3NEeKTPOHHbLIMU PYHKLUAMY.

MupoukaTopHasa namna
» Puc.5: 1. VHavkaTtopHas namna

Mpwv noaknioYeHUM MHCTPYMEHTA K CETU NUTaHWS 3aro-
paeTcsi 3eneHas uHgukatopHas namna. Ecnv niavika-
TOpHasi NaMna He 3aropaeTcsi, 3TO CBUAETENbCTBYET
0 HENCNPaBHOCTY CETEBOTO LLUHYpa Unn KOHTponnepa.
Ecnu uHgnkaTopHasa namna ropuT, @ UHCTPYMEHT He
BKIOYAETCS Aaxe Npu HaXaToM BblkIoyaTene, 3To
CBMAOETENbCTBYET NMMB0 06 U3HOCE YromnbHbIX LLETOK,
nmMBo 0 HEMCNPaBHOCTM KOHTPONIepa, 3NeKTpoaBUra-
Tens unu nepekniodatens BKIN/BbIKI.
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3awuTa oT criy4amnHoro BKIIKOUYeHUA

Korga pblyar nepekntodarenst HAXoAUTCS B NONIOXEHUN
|, NHCTPYMeHT He ByAeT 3anyckaTbCsl, AaXe ecnu oH
NOAKITIOYEH K CETU NUTaHUS.

B 310 BpeMs uHavkaTopHas namna 6yaet muratb kpac-
HbIM, YKa3bIBasi Ha TO, YTO aKTUBMPOBAHO YCTPOMCTBO
3aLLMTbI OT Cry4YaNHOTO BKITHOYEHUS.

[Insi OTKNIOYEHUs 3aLWTbI OT CryYanHOTo BKITIOYEHWSI
nepemMecTuTe pblyar nepekniovarens B nonoxexue O.

qJYHKLlMﬂ nriaBHOroO 3anycka

®YHKUMS NNABHOTO 3anycka yMeHbLIAEeT NyckoBOW yaap
1 obecneuvBaeT NMaBHOCTb 3anycka UHCTPYMEHTa.

CBOPKA

MABHUMAHME: Mepea npoBeaeHneM Kakux-
nn6o paboT c MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepANTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, a WHYP
MUTaHUSA BbIHYT U3 PO3ETKMN.

YcTtaHOBKa Unu cHa chpesbl

BcTaBbTe hpesy [0 KOHLA B LIaHroBbIi koHyc. Hagasute
Ha chukcaTop Barna, YTobbl 3achMKCUPOBaTL Barl, U HALEKHO
3aTAHUTE LIaHroBY!I0 raiiky ¢ MOMOLLbIO Fa€YHOTO Krtova.
Mpw ncnonb3oBaHNK dpesepa ¢ XBOCTOBUKOM MEHbLLETO
fnameTpa, cHavana BCTaBbTe COOTBETCTBYIOLLYIO LIGHMOBYIO
BTYNKY B LI@HTOBbI KOHYC, 3aTeM yCTaHOBUTe bpesy.
YUT06bI CHATL (bpesy, BbINONHUTE AENCTBUS MO ycTa-
HoBke B 06paTHOI NocrneaoBaTenbHOCTY.
» Puc.6: 1. ®ukcartop Bana 2. MaeyHbIv KoY

3. OcnabuTb 4. 3aTaHyTb

ABHUMAHME: HapexHo ycTaHaBnuBaimnTte
cbpe3y. Bceraa nonb3ynTech TONbLKO KNHOYOM,
nocTaBnsieMbIM BMeCTe C UHCTPYMEHTOM.
HesatsiHyTas unu nepetsiHyTasi ppesa MOXeT BbiTb
onacHa.

TNMPUMEYAHME: He 3aTtarusanTe LaHrosyo
rainky, He BcTaBuB ¢hpe3y, U He ycTaHaBnuBanTe
bpe3sbl ¢ HeGoNbLWMMY XBOCTOBMKaMM 6e3 LlaHro-
BOM BTYNKM. [llo6oe 13 3aTux AeNcTBUiA MOXET NpuBe-
CTVW K NONOMKeE LIaHroBOrO KOHYca.

SKCIMIYATAUUA

MABHUMAHME: Mepen akcnnyarauuein Bcerga
npoBepsiiTe, YTO KOPNYC MHCTPYMeHTa aBToMa-
TMYECKM NOAHMMAETCA A0 BepXHero npeaena, a
chpesa He BLICTyNaeT U3 OCHOBaHUA Kopnyca npu
OTKPYYMBaHUM pblyara 6rIOKUPOBKU.

MABHUMAHME: Mepen akcnnyartauuen Bcerga
npoBepsiTe, YTO OTpaXaTenb ONUMOK YCTaHOB-
nieH Hagnexawmm obpa3som.

ABHUMAHME: Bo Bpems paboTbl Bcerga
KPenkKo AepXXuUTe MHCTPYMEHT 3a 06e PYKOSITKM.

» Puc.7: 1. OTpaxartenb onunok

YcTaHOBUTE OCHOBAaHWE UHCTPYMEHTA Ha pacnunuea-
emMylo JeTanb Tak, 4Tobbl hpesa He kacanack AeTanu.
3aTteMm BKIOYNTE UHCTPYMEHT U JOXAUTECD, NMOKa
dpesa HabepeT nonHy ckopocTb. OnycTuTe Kopnyc
VHCTPYMEHTa ¥ ABWUranTe MHCTPYMEHT Bnepes no
noeepxHOcTH obpabaTbiBaeMoii AeTanu, epxa OCHO-
BaHWe MHCTPYMeHTa 3anoAnuuo 1 NnaBHO NPoABuras
€ro [0 3aBepLUEeHNsi pe3ku.
Mpu ocyLlecTBNEHNN Pe3kn KPOMKM, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMon aeTany JOMmKHa HaXoANTLCS crnesa
oT hpesbl B HanpaeneHuy nogayu.
» Puc.8: 1. ObpabatbiBaemas getanb
2. HanpasneHve BpalleHus dpesbl 3. Bug
CBepxy VHCcTpymeHTa 4. HanpasneHue
nogauun

NMPUMEYAHMUE: Cnuwkom 6bicTpoe nepemeLleHne
VHCTPYMeHTa Brepea MOXeT YXyALWNTb Ka4ecTBO
peskn unu noBpeanTb hpesy Unu ABuraTerns.
CnuwkoM MeaneHHoe nepemeLLeHne MHCTpyMeHTa
Briepes MOXeT NPUBECTMN K CKUraHnio 1 nopye
Bblpesa. Hagnexallas ckopocTb nogaun byaet 3asu-
ceTb OT pa3mepa dpesbl, TNa obpabaTtsiBaemoi
aetanu u rnyouHbl peaku.

[Mepen ocyluecTBNeHneM pesku Ha akTnyeckomn
obpabaTbiBaemMon getanu, pekomeHayeTcs caenatb
NPOGHbIA BbIPE3 Ha KYCKe HEHYXXHOTO Nuomatepu-
ana. 3To NO3BOMUT TOYHO y3HaTb, Kak OyadeT BbIrnsi-
[eTb BbIpe3, a Takke NPpoOBEPUTb pPa3Mepsbl.

NPUMEYAHMUE: MNpun ncnonb3oBaHnn npsMon
HanpaensaoLLen N KPOMKooBGpe3HoN Hanpaensto-
Liew, oba3aTensbHO ycTaHaBnNMBanTe ee Ha NpaBoW
CTOPOHe B HanpaeneHnu nogayn. ATo NomoxeT yaep-
XMBaTb ee 3anoanuuo ¢ 6okoBol CTopoHol o6paba-
TbiIBAEMOW getanu.

» Puc.9: 1.HanpasneHue nogauu 2. Hanpasnexue
BpaLleHus dppesbl 3. O6pabartbiBaemas
netanb 4. MNpsivasi HanpaensioLwas

Mpsmas HanpaBnswoLwasn

Mpsimas HanpasnstoLwas apdekTUBHO NCNONb3yeTcs
ANst OCYLLECTBMNEHNS NPSIMbIX BbIPE30B MPU CHATUM
dhacok unu peske nasos.

Mpsimasa HanpaBnsAwowas (Tun A)

HononHumenbHbie npuuadne)KHocmu

[Mpu nomoLLm BUHTa ¢ HakaTaHHoW rornoskon (B) yctaHo-
BWTE NPSAMYIO HanNpaBnsoLLYIo Ha AepxaTenb. BctaBbte
AepxaTernb HanpaeBnsoLLe B OTBEPCTUS OCHOBaHUS
VHCTPYMEeHTa 1 3aTSIHUTE BUHTOM C HakaTaHHOW rofnos-
kon (A). [Ins HAaCTPOWKK paccTosHUS Mexay dpe3oit 1
npsiMoli HanpasnstLLel ocnabbTe BUHT C HakaTaHHOW
ronoskou (B) n noBepHUTE BUHT TOYHOW peryrnmpoBKu.
OTperynmpoBaB Heo6xoAMMbIN 3a30p, 3aTAHUTE BUHT
C HakaTaHHoW ronoskoi (B), 4Tobbl 3adpukcnposathb
NPSAMYI0 HanpaBnSIoLLYHO.
» Puc.10: 1. [JepxaTenb Hanpasnsiowien 2. BUHT
TOYHOM perynuposku 3. MNpsamas
HanpasnsoLias
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Mpsamas HanpaBnsAwwas (tun B)

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

BcraBbTe npsiMyto HanpaensoLLyo B OTBEPCTUS OCHO-
BaHWSA UHCTPYMEHTA W 3aTAHWUTE BUHTOM C HakaTaH-
HOW rofnoBKon. YTo6bl OTperynupoBaTtb 3a3op Mexay
pesoin 1 NpsiMoi HanpaensioLwen, ocnabbre BUHT C
HakaTaHHo rornioskoi. OTperynnpoeas HEOOXOAUMbIN
3a30p, 3aTSHUTE BUHT C HAaKaTaHHOM roNoBKOW, YTOObI
3admKCMpoBaTb NPSMYIO HaMpPaBMSIOLLYHO.
» Puc.11: 1. BuHT c HakaTaHHOW ronosko 2. MNpamas
HanpaenswoLwas

Mpu peske nepemeLllanTe MHCTPYMEHT, AepXKa NpsiMyto
HanpaensaLLyto 3anoanuuo ¢ 6okoBor CTopoHon obpa-
GaTbiBaemon aetanu.

Bonee wmpokyto Npsamyto HanpasnsoLLyo Heobxoam-
MbIX pa3mMepoB MOXHO cAenaTb, UCnonb3ys yaobHble
OTBEPCTUS B HaNpaBnsioLLe 1 NPUKPYTUB K Helt 6on-
Tamu JOMNONHUTENbHbIE AepeBsiHHbIe AeTanu.

Mpu ncnonb3oBaHun pesbl 6oMbLIOTO AnameTpa
NpVIKpenuTe K NpsiIMoi HanpaBnsioLen AepeBsiHHbIe
Aetanu TonwwuHon 6onee 15 mm (5/8 atonima), 4To6b!
dpesa He yaapsnach 0 NPSMYI0 HanpaBnsioLLYHO.

» Puc.12: 1.Mpsmas Hanpaensowas 2. [lepeso

A=55 mm (2-3/16 pronma)
B=55 mm (2-3/16 atovima)
C=15 mm (5/8 grorima) unu Tonwe

MpodnnbHaa HanpaBnsiloLan

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

MpocunbHasa HanpasnsLLas ocHalleHa BTYKON,
yepes KOTopyto NPoXoaunT pesa, YTo No3sonseT
ncnonb3oBaTh pesep ¢ NPpodunbHbIMU LabrioHamu.
» Puc.13

1. OcnabbTe BUHTbI B OCHOBaHUM, BCTaBbLTE MPO-
UNbHYIO HaNPaBMSIoOLLYIO U 3aTAHUTE BUHTLI.
» Puc.14: 1. BuHTbl 2. lMpodunbHas HanpasnsoLwas

2. [MpukpenuTe npocusb k obpabaTbiBaeMoi

netanu. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha Npodunb v nepe-

MeLanTe ero, npoasurasi NPoUNbHYIO Hanpaensto-

LLyto BAOMb GOKOBOW CTOPOHbI NPOdUns.

» Puc.15: 1. ®pesa 2. OcHoBaHue 3. OnopHas nna-
cTuHa 4. Npodunb 5. O6pabaTtbiBaemas
nAetanb 6. MNpodwunbHas HanpasnsioLwas

NMPUMEYAHUE: Pa3mep Bbipe3aHHON ob6pabaTbiBa-
emoii feTanu 6yaeT HeMHOro OTNMYaTbCs OT pasmepa
npocpuns. OctaBbTe paccTtosiHne (X) mexay dpe3soi
1 BHELLHel CTOPOHOW NPOMUIbHON HanpaBnstoLLen.
PaccTosiHue (X) MOXHO BbI4MCUTL NPY NOMOLL
crepyoLLero ypaBHeHNs:

PaccTosiHue (X) = (HapyXHbI guameTp npodunb-
HOM HanpaBnsowen — auameTp dpesbl) / 2

Kpomkoo6pe3Hasi HanpaBnsiowas

Peska KpOMOK 1 M30THYTbIX JIMHWI MO 0BNMLOBOYHbBIM
naHenam mebenu n npoyne nogobHble paboTbl MOXHO
BbINOSHATb C MOMOLLbI0 KPOMKOOBPE3HOIN HanpaBensto-
Len. Hanpaensowmin ponuk nepemMeLLaeTcs no Kpueom
W rapaHTUpyeT akkypaTHYto pesky.

Kpomkoo6pe3Has HanpaBnsiowas
(Tvn A)

JHononHumenbHbie npuHadnexHocmu

Mpv nomMoLum BUHTa C HakaTaHHoM ronoskoin (B) ycta-
HOBUTE KPOMKOOBPE3HYI0 HanpaBnsoLLYI Ha Aepxa-
Tenb. BcTaBbTe AepxaTenb HanpaensaoLen B OTBeEp-
CTWSi OCHOBAHWS UHCTPYMEHTA W 3aTSHUTE BUHTOM C
HakaTaHHoW ronoBkow (A). [Ins HaCTPoOWKku paccTosHMSA
Mexay pesor n KPOMKOOBPE3HOWM HanpaBnsoLLei
ocnabbTe BUHT C HakaTaHHOW rofnioBkow (B) n nosep-
HWUTE BUHT TOYHOW perynupoBku. MNpu nepemeLleHnn
HanpaBnsAoLLEro ponvka BBEpPX Unv BHX3 ocnabnsiite
BWHT C HakaTaHHow ronoskoii (C). MNocne okoHYaHus
perynupoBKu HaAeXHO 3aTAHUTE BUHTbI C HaKaTaHHOM
rONOBKON.
» Puc.16: 1. [epxatenb HanpaenswLen 2. BuHT
TOuYHOM perynuposku 3. KpomkoobpesHas
Hanpaensiowasn 4. HanpasnsoLwmin ponuk

Kpomkoobpe3Hasa HanpaBnsowas
(Twn B)

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

Vcnonb3yst BUHTBI C HakaTaHHoW ronoskon (B), ycTta-
HOBMTE KPOMKOOBPE3HYIO HANPaBsoLLY0 Ha NPSIMYH0
HanpasnsioLyto. BcTaBbTe npsimyto HanpaensioLLyio B
OTBEPCTUS OCHOBaHUSI UHCTPYMEHTA U 3aTSAHUTE BUHT
C HakaTaHHou ronosko (A). YTobbl oTperynmpoBaTb
3a30p Mexay dpe3oit u KPOMKOOOPE3HO HanpaBns-
towen, ocnabbTe BUHTbI C HaKaTaHHOM ronoBkoin (B).
Mpwv nepemeLLeHn HaNPaBnsOLLErO POSiMKa BBEPX
VN BHU3 ocnabnanTe BUHT C HAaKaTaHHOW rOfIOBKOWA
(C). NMocne okoHYaHWsA perynupoBKN HAAEXKHO 3aTaHUTE
BWHTbI C HAKaTaHHOW rONOBKOW.
» Puc.17: 1. Hanpaensiowuin ponuk

2. KpomkoobpesHas HanpaenstoLlas

Mpw peske NnepemelaiTe MHCTPYMEHT Tak, YTOObI

HanpaensawLWMIA PoNuK NepemeLlancs No GokoBoi

cTopoHe obpabaTbiBaemoin getanu.

» Puc.18: 1. dpesa 2. Hanpasnsowmii ponuk
3. ObpabaTbiBaemas fetanb

Mbine3awmnTHLIN KOXYX (ansa

MHCTPYMEHTA C Py4KOW)

ﬂOﬂOﬂHUmeﬂbelE npunadne)KHocmu

lMbinesalmTHBIR KOXYX NpeaoTBpaLlaeT 3acacbiBaHne
OMMIOK B MIHCTPYMEHT, KOrda OH UCMOMb3yeTcs B nepe-
BEPHYTOM MOMOXEHWUM.

YcTaHoBUTE MbINE3aLUMTHBIA KOXYX Kak Noka3aHo Ha
PVCYHKE NP1 UCNONb30BaHUN MHCTPYMEHTa CO CTONKOM
chacoHHoW dpesbl (AOCTYNHA Ha pbIHKE).

CHu1MUTE ee Npu UCNONb30BAHNN MHCTPYMEHTa B CTaH-
AapTHOM MOMOXEHUN.

» Puc.19: 1. BuHT 2. MNbine3awmuTHbIN KOXYX
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MpocTaBKa (ANA MHCTPYMEHTa C

pyuKomn)

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

MpocTtaBka npegoTBpallaeT nageHne dpesbl B NaTpoH
BO BPEMS €€ 3aMeHbl B NepPeBEePHYTOM MONOXEHUN.
Mpu ncnonb3oBaHWM MHCTPYMEHTa C hpe3epHON CTOM-
KOW (QOCTYMHa Ha pbIHKe) BCTaBbTe NPOCTAaBKY, KakK
nokasaHo Ha PUCYHKe.
» Puc.20: 1. LlaHrosas raiika 2. LlaHroBbin KoHyC

3. Mpoctaska

HononHumenbHbie npuuadne)KHocmu

VcnonbayiTe nbinecbopHbIi naTpybok Ans yaaneHus
nbInu.
» Puc.21: 1. MbinecbopHblii naTpy6ok

YcTtaHOBKa NbIIec60pHOro naTtpyoka
» Puc.22: 1. Onopa 2. Pblyar 6n1okupoBku

1. MNopHumuMTe pblyar 6110KMPOBKM NbinecbopHoro
natpybka.

2.  YcraHoBMUTE MblnecOopHbI NaTpybok Ha OCHOBa-
HWW MHCTPYMEHTa Tak, YToObl ero BEpXHsAs YacTb 3aLie-
nuMnachk 3a KPHOYOK B OCHOBAHWUWN UHCTPYMEHTA.

3. BcraBsbTe onopbl Ha nbinecGopHom natpybke B
KPIOYKM B MEPEAHEN YacT OCHOBAHUS UHCTPYMEHTA.
4. Hapgasute Ha pblyar 6110KMPOBKM HA OCHOBAHWN
MHCTPYMEHTa.

5. [MoacoenuHuTe Nbinecoc K nbinecGopHomy
natpy6ky.
» Puc.23

CHsiTMe nbinecbopHOro natpyoka
1. TNogHuMuTe pblyar 6rnokMpPoBKK.

2.  CtsHMTe NblniecbopHblii NaTpy6GoK ¢ 0OCHOBaHMSA
MHCTPYMEHTa, yAepKnBasi onopbl GonbLUMM 1 ykasa-
TenbHbIM NanbLamu.

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.24: 1. OrpaHuuntensHas MeTka

PerynsipHo npoBepsinTe yrofbHble LWETKN.

3ameHuTe, Korga U3HOC AOCTUIHET OrPaHNYUTENBHOM
METKM. YronbHble LeTKN BCeraa AoSMKHbI BbITb YMCTbIMU
1 cBo60AHO NepemeLLaTbCs B AepXKaTensix. 3ameHsinTe
obe yronbHble LWETKN ogHOBpeMeHHo. Vcnonb3ayiite
TOMBbKO MAEHTUYHbBIE YTONbHbBIE LLETKN.

1. Vcnonb3ayinte oTBEPTKY ANS CHATUS KONMa4yKkoB
aepxxatenen LWeTok.

2. M3BneKkuTe U3HOLLIEHHbIE YTOMNbHbIE LWETKN, BCTaBLTE
HOBBIE W 3aKPYTUTE KOMMAYKOB AepxaTenei WeToK.
» Puc.25: 1. Konnayok gepxartens LeTku

[Ons uHCTpyMeHTa ¢ py4YKkon

ABHUMAHME: Nocne YCTaHOBKMN HOBOW Yrosb-
HO LeTKM YCTaHOBMUTE PYYKY Ha MecToO.

OTnycTute pblyar 6rI0KUPOBKN U CHUMUTE PYKOSITKY,
NMoBEPHYB ee NPOTUB YaCOBOW CTPESKY.
» Puc.26: 1. Kpyrnas pyyka

MPUMEYAHMUE: V3 py4ku BbIMAET NPYXUHA CxaTus,
noaTomy cobrogaiTe 0CTOPOXKHOCTb, YTOObI He
noTepsiTb NPYXUHY.

[ns o6ecneyeHns BESOMACHOCTN n
HALOEXXHOCTW o6opynoBaHuns peMoHT, noboe apyroe
Texobcny>XnuBaHne nnu perynmpoBky Heo6Xxoammo npo-
V3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax Makita
VNN cepBUC-LIEHTPax NpeanpusiTUsi C UCMonb3oBaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTel npomasoacTea Makita.

AOMNOJNHUTENbHbIE
NMPUHAOJIEXXHOCTWU

Mpamasn dpesa

OBCIY>XUBAHMUE " et
EavHuua: mm
ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoW Unu npo- b A 0 P
BedeHueM Texo6cnyxuBaHusi ybeautecb, YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a WTeKep OTCOeANHEH OT 6 20 50 15
po3eTKM. 1/4 proiiva
TNMPUMEYAHMUE: 3anpewaetcsa ucnonb3oBaTh 12_ 12 60 30
6€eH3MH, pacTBOPUTENN, CNUPT U Apyrve nonos- 1/2 proiva
HblI€ XNAKOCTU. ITO MOXET NpUBecTm k obecuse- 12 10 60 25
4YnBaHuIo, AehopMaLMM 1 TPeLUMHaM. 172 arovma
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4 pronma
6 6 50 18
1/4 pronma
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U-o6pa3Has ¢pesa

LWnuueBas dpesa

» Puc.28 » Puc.33
EavHuua: mm EavHuua: mm
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 50 18 3 12 30 55 6
1/2 pronima
V-o6pa3sHas dpesa 12 30 55 3
» Puc.29 1/2 pronima
Eaunnuua: mm o
®pe3a Ana Bbipe3oB coeANHEHUN
D A L1 L2 ] naHeneu
1/4 goiiva 20 50 15 90° » Puc.34
®pe3a TMNa "NacToYknH XBOCT" Epunnua: mm
> Puc.30 A1 A2 L1 L2 L3
Eqnhuia: m 12 38 27 61 4 20

deesa AnA 3aKpyrieHus yrnoe
» Puc.35

EauHuua: mm

D A L1 L2 ;]

8 14,5 55 10 35°
3/8 proiima

8 14,5 55 14,5 23°
3/8 proiva

8 12 50 9 30°
3/8 proiva

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

®dpes3a Ons 3a4nNCTKU ToUEK

®pe3a ansa cHATUA chacok

cBepreHus > Puc.36
» Puc.31
EavHuua: mm
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 ]
D A L1 L2 L3 6 23 46 1 6 30°
12 12 60 20 35 6 20 50 13 5 45°
8 8 60 20 35 6 20 49 14 2 60°
6 6 60 18 28 » Puc.37
®Ppe3a onsa 4BOMHOWN 3a4UCTKMU Eannnua: mm
KPOMOK TOUYEK CBEpPJIeHUA D A A2 1 L2 L3
> Puc.32 12 | 30 | 20 | s 12 | 20
Eavnnua: mm m;lgzMa
D A L1 L2 L3 L4
p p 70 " 12 12 ®pesa aAns 3a60pTOBKU
» Puc.38
EavHuua: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4
1/2
noima
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dPpe3sa Ansa BbIKPYXKKU

» Punc.39
EavHuua: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

MoawwunHukoBas dpesa ansa

BbIKPYXKHN
» Puc.44

EauHuua: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

MoawunHukoBas cpesa ansa
3a4NCTKU KPOMOK

» Puc.40
EauHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronma

MoawunHukoBas cpesa ansa
3aKpyrneHus yrrnoBs

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MopwwunHukoBas dpesa ansa

S-o6pa3Horo npocuns
> Puc.45

EavHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

CDpesa AnA 3aKpyrrneHusa yrinoB C

» Puc.41 ABYMSA noAwwUNHUKaMmn
» Puc.46
EavHnua: mm
EnvHuua: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 21 8 40 10 3,5 6 12 35 27 19 70 1 3,5 3
1/4 21 8 40 10 35 6 12
Aroovima [toiiMa

MoawunHukoBas cppesa ansa CHATUA

c¢acok
» Puc.42
EavHuua: mm
D A1 A2 L1 L2 2]
6 26 8 42 12 45°
1/4
aonma

6 20 8 41 1 60°

MoawunHukoBas cpesa ansa

3ab0pTOBKM
» Puc.43

EavHuua: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7
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