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Deutsch
Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und

zu beachten, um mit dem Messwerkzeug

gefahrlos und sicher zu arbeiten. Wenn das

Messwerkzeug nicht entsprechend den vor-

liegenden Anweisungen verwendet wird,
konnen die integrierten Schutzvorkehrungen im Mess-
werkzeug beeintrachtigt werden. Machen Sie Warnschil-
der am Messwerkzeug niemals unkenntlich. BEWAHREN
SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF UND GEBEN SIE SIE
BEI WEITERGABE DES MESSWERKZEUGS MIT.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen
Bedienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt oder
andere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann
dies zu gefahrlicher Strahlungsexposition fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warnschild ausge-
liefert (in der Darstellung des Messwerkzeugs auf der
Grafikseite mit Nummer 13 gekennzeichnet).

» Ist der Text des Warnschildes nicht in Ihrer Landes-
sprache, dann iiberkleben Sie ihn vor der ersten Inbe-
triebnahme mit dem mitgelieferten Aufkleber in Ihrer
Landessprache.

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere und blicken Sie
nicht selbst in den direkten oder reflek-
tierten Laserstrahl. Dadurch kénnen Sie

Personen blenden, Unfalle verursachen
oder das Auge schadigen.

Laser Radiation Class 2

-
e tarein o hana ‘IECGOBZS-I.:ZOIM)SQMW, 630-550m|\

» Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sind die Augen be-
wusst zu schlieBen und der Kopf sofort aus dem Strahl
zu bewegen.

» Nehmen Sie keine Anderungen an der Lasereinrich-
tung vor.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bie-
tet keinen vollstdndigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

» Lassen Sie das Messwerkzeug von qualifiziertem Fach-
personal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Mess-
werkzeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug nicht unbe-
aufsichtigt benutzen. Sie kénnten unbeabsichtigt Perso-
nen blenden.

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Stiaube befinden. Im Mess-

—

werkzeug kdnnen Funken erzeugt werden, die den Staub

oder die Dampfe entziinden.
Bringen Sie das Messwerkzeug und die
Drehhalterung 14 nicht in die Nahe von
Herzschrittmachern. Durch die Magnete von
Messwerkzeug und Drehhalterung wird ein
Feld erzeugt, das die Funktion von Herzschritt-
machern beeintrachtigen kann.

» Halten Sie das Messwerkzeug und die Drehhalterung
14 fern von magnetischen Datentragern und magne-
tisch empfindlichen Geraten. Durch die Wirkung der
Magnete von Messwerkzeug und Drehhalterung kann es zu
irreversiblen Datenverlusten kommen.

Produkt- und Leistungsbheschreibung

Bitte klappen Sie die Ausklappseite mit der Darstellung des
Messwerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite aufgeklappt,
waéhrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Ermitteln und Uber-
priifen von waagrechten und senkrechten Linien sowie Lot-
punkten.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht

sichauf die Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafikseite.
1 Austritts6ffnung Laserstrahlung

Ein-/Ausschalter

Anzeige Batteriekapazitat

Anzeige Empfangermodus

Anzeige Arbeiten ohne Nivellierautomatik

Taste Empfangermodus

Taste fiir Laser-Betriebsart

Batteriefachdeckel

Fihrungsnut

Stativaufnahme 1/4"

11 Stativaufnahme 5/8"

12 Seriennummer

13 Laser-Warnschild

14 Drehhalterung (RM 1)

15 Fiihrungsschiene

16 Befestigungslangloch

17 Magnete

18 Deckenklammer*

19 Laser-Sichtbrille*

20 Laser-Zieltafel*

21 Universelle Halterung (BM 1)*

22 Laserempfanger*

23 Koffer*

24 Einlage*

25 Schutztasche*

26 Stativ (BT 150)*

27 Teleskopstange (BT 350)*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr gehdrt nicht zum
Standard-Lieferumfang.
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Technische Daten

Punkt- und Linienlaser GCL 2-50
Sachnummer 3601 K66 FOO
Arbeitsbereich )

- Laserlinien Standard 15m
- mit Laserempfanger 5-50m
- Laserpunkt nach oben 10m
- Laserpunkt nach unten 10m
Nivelliergenauigkeit

- Laserlinien +0,3 mm/m
- Laserpunkte +0,7 mm/m
Selbstnivellierbereich typisch +4°
Nivellierzeit typisch <4s
Betriebstemperatur -10°C...+50°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
Relative Luftfeuchte max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertyp 630-650nm, <1 mW
Cs 1
Divergenz

- Laserpunkt 0,8 mrad (Vollwinkel)
- Laserlinie 0,5 mrad (Vollwinkel)
Stativaufnahme 1/4",5/8"
Batterien 3x1,5VLR6 (AA)

Betriebsdauer bei Betriebsart

- Kreuzlinien- und Punktbetrieb 6h
- Kreuzlinienbetrieb 8h
- Linienbetrieb 16h
- Punktbetrieb 22h
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure 01:2014 0,49 kg
MaBe

- ohne Drehhalterung 112 x55x 106 mm
- mit Drehhalterung 132x81x 163 mm

Schutzart

IP 54 (staub- und
spritzwassergeschiitzt)

1) Der Arbeitsbereich kann durch ungiinstige Umgebungsbedingungen
(z.B. direkte Sonneneinstrahlung) verringert werden.
Zur eindeutigen Identifizierung Ihres Messwerkzeugs dient die Serien-

nummer 12 auf dem Typenschild.

Montage

Batterien einsetzen/wechseln

Fiir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die Verwendung
von Alkali-Mangan-Batterien empfohlen.

Klappen Sie den Batteriefachdeckel 8 auf und setzen Sie die

Batterien ein. Achten Sie dabei auf die richtige Polung entspre-

chend der Darstellung auf der Innenseite des Batteriefachs.

Werden die Batterien schwach, dann blinkt die Anzeige Batte-

riekapazitdt 3 griin. Zusatzlich blinken die Laserlinien alle
10 min fiir ca. 5 s. Das Messwerkzeug kann nach dem ersten

—

Deutsch|9

Blinken noch ca. 1 h betrieben werden. Werden die Batterien
leer, dann blinken die Laserlinien noch einmal direkt vor dem
automatischen Abschalten.

Ersetzen Sie immer alle Batterien gleichzeitig. Verwenden Sie

nur Batterien eines Herstellers und mit gleicher Kapazitat.

» Nehmen Sie die Batterien aus dem Messwerkzeug,
wenn Sie es langere Zeit nicht benutzen. Die Batterien
konnen bei langerer Lagerung korrodieren und sich selbst
entladen.

Arbeiten mit der Drehhalterung RM 1
(siehe Bilder A1-A3)

Mithilfe der Drehhalterung 14 konnen Sie das Messwerkzeug

360°umeinen zentralen, immer sichtbaren Lotpunkt drehen.

Dadurch lassen sich die Laserlinien exakt ausrichten, ohne

die Position des Messwerkzeugs zu verandern.

Setzen Sie das Messwerkzeug mit der Fiihrungsnut 9 an die

Fiihrungsschiene 15 der Drehhalterung 14 an und schieben

Sie das Messwerkzeug bis zum Anschlag auf die Plattform.

Zum Trennen ziehen Sie das Messwerkzeug in umgekehrter

Richtung von der Drehhalterung.

Positionierungsmaglichkeiten der Drehhalterung:

- stehend auf einer ebenen Flache,

- angeschraubt an eine senkrechte Fldche,

- mithilfe der Magnete 17 an metallischen Oberflachen,

- inVerbindung mit der Deckenklammer 18 an metallischen
Deckenleisten.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nasse und direk-
ter Sonneneinstrahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Tempe-
raturen oder Temperaturschwankungen aus. Lassen Sie
es z.B. nicht langere Zeit im Auto liegen. Lassen Sie das
Messwerkzeug bei groBeren Temperaturschwankungen erst
austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen. Bei extre-
men Temperaturen oder Temperaturschwankungen kann
die Prazision des Messwerkzeugs beeintrachtigt werden.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze des Mess-
werkzeuges. Nach starken duBeren Einwirkungen auf das
Messwerkzeug sollten Sie vor dem Weiterarbeiten immer
eine Genauigkeitstiberpriifung durchfiihren (siehe ,Nivel-
liergenauigkeit").

» Schalten Sie das Messwerkzeug aus, wenn Sie es trans-
portieren. Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit ver-
riegelt, die sonst bei starken Bewegungen beschadigt wer-
denkann.

Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den
Ein-/Ausschalter 2 in die Position ,, On@“ (fiir Arbeiten ohne
Nivellierautomatik) oder in die Position ,, Ong™“ (fiir Arbei-
ten mit Nivellierautomatik).

Das Messwerkzeug sendet sofort nach dem Einschalten
Laserlinien aus den Austrittséffnungen 1.

Bosch Power Tools
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» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere und blicken Sie nicht selbst in den Laserstrahl,
auch nicht aus groBerer Entfernung.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den

Ein-/Ausschalter 2 in die Position ,, Off «.

Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit verriegelt.

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht un-
beaufsichtigt und schalten Sie das Messwerkzeug nach
Gebrauch ab. Andere Personen konnten vom Laserstrahl
geblendet werden.

Bei Uberschreiten der héchstzulassigen Betriebstemperatur
von 50 °C erfolgt die Abschaltung zum Schutz der Laserdio-
de. Nach dem Abkiihlen ist das Messwerkzeug wieder be-
triebsbereit und kann erneut eingeschaltet werden.

Abschaltautomatik

Wird ca. 120 min lang keine Taste am Messwerkzeug ge-
driickt, schaltet sich das Messwerkzeug zur Schonung der
Batterien automatisch ab.

Um das Messwerkzeug nach der automatischen Abschaltung
wieder einzuschalten, kénnen Sie entweder den Ein-/Aus-
schalter 2 erst in Position ,, Off “ schieben und das Mess-
werkzeug dann wieder einschalten, oder Sie driicken entwe-
der die Taste 6 oder die Taste 7.

Arbeiten mit Nivellierautomatik

—

Abschaltautomatik zeitweise deaktivieren

Um die Abschaltautomatik zu deaktivieren, halten Sie, wah-
rend das Messwerkzeug eingeschaltet ist, die Taste 7 mindes-
tens 3 s lang gedriickt. Ist die Abschaltautomatik deaktiviert,
blinken die Laserlinien kurz zur Bestatigung.

Hinweis: Uberschreitet die Betriebstemperatur 45 °C, kann
die Abschaltautomatik nicht mehr deaktiviert werden.

Um die automatische Abschaltung zu aktivieren, schalten Sie
das Messwerkzeug aus und wieder ein.

Betriebsart einstellen (siehe Bilder B1-F1)

Das Messwerkzeug verfiigt iber mehrere Betriebsarten, zwi-

schen denen Sie jederzeit wechseln kénnen:

- Kreuzlinien- und Punktbetrieb: Das Messwerkzeug er-
zeugt eine waagerechte und eine senkrechte Laserlinie
nach vorn sowie je einen senkrechten Laserpunkt nach
oben und nach unten.

Die Laserlinien kreuzen sich im 90°-Winkel.

- Linienbetrieb waagerecht: Das Messwerkzeug erzeugt
eine waagerechte Laserlinie nach vorn.

- Linienbetrieb senkrecht: Das Messwerkzeug erzeugt
eine senkrechte Laserlinie nach vorn.

Bei einer Positionierung des Messwerkzeugs im Raum wird
die senkrechte Laserlinie an der Decke iiber den oberen
Laserpunkt hinaus angezeigt.

Bei einer Positionierung des Messwerkzeugs direkt an
einer Wand erzeugt die senkrechte Laserlinie eine nahezu
vollstandig rundum laufende Laserlinie (360°-Linie).

- Punktbetrieb: Das Messwerkzeug erzeugt je einen senk-
rechten Laserpunkt nach oben und nach unten.

Alle Betriebsarten auBer Punktbetrieb kdnnen sowohl mit als
auch ohne Nivellierautomatik gewahlt werden.

Linienbetrieb Linienbetrieb Punkt- Anzeige 5
waagerecht senkrecht betrieb Arbeiten ohne
Nivellierautomatik
Ein-/Ausschalter 2 in Position L4 L4 L4 L] B1
»ong™“ Kreuzlinienbetrieb
. 1 x driicken ® - - = Cci
. 2 xdriicken - ° - ] D1
(|
’ 3 xdriicken = = o El
) ° °
4 x driicken o ) = B1
Kreuzlinienbetrieb
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Arbeiten ohne Nivellierautomatik

Linienbetrieb Linienbetrieb
senkrecht

waagerecht

—

Deutsch |11

Punkt-
betrieb

Anzeige 5
Arbeiten ohne

Nivellierautomatik

Ay

Ein-/Ausschalter 2 in Position O - rot F1
»ONng* Kreuzlinienbetrieb 4]

Ay
. 1 xdriicken ° - Zis rot

NN
’ 2 x driicken = = ST rot

_ N
B o F1

)
3 xdriicken - )
Kreuzlinienbetrieb

Empfingermodus

Fiir das Arbeiten mit dem Laserempfanger 22 muss - unab-
hangig von der gewahlten Betriebsart - der Empfangermo-
dus aktiviert werden.

Im Empfangermodus blinken die Laserlinien mit sehr hoher
Frequenz und werden dadurch fiir den Laserempféanger 22
auffindbar.

Zum Einschalten des Empfangermodus driicken Sie die Taste
6. Die Anzeige 4 leuchtet griin.

Fiir das menschliche Auge ist die Sichtbarkeit der Laserlinien
bei eingeschaltetem Empfangermodus verringert. Fiir Arbei-
ten ohne Laserempfénger schalten Sie deshalb den Empfan-
germodus durch erneutes Driicken der Taste 6 aus. Die
Anzeige 4 erlischt.

Nivellierautomatik

Arbeiten mit Nivellierautomatik (siehe Bilder B1-E1)

Stellen Sie das Messwerkzeug auf eine waagerechte, feste
Unterlage oder befestigen Sie es auf der Drehhalterung 14.

Schieben Siefiir Arbeiten mit Nivellierautomatik den Ein-/Aus-

schalter 2 in Position ,, Ong™ .

Die Nivellierautomatik gleicht Unebenheiten innerhalb des
Selbstnivellierbereiches von +4° automatisch aus. Sobald

die Laserlinien nicht mehr blinken, ist das Messwerkzeug ein-

nivelliert.

Ist die automatische Nivellierung nicht moglich, z. B. weil die
Standflache des Messwerkzeugs mehr als 4° von der Waag-
rechten abweicht, blinken die Laserlinien. Stellen Sie in die-
sem Fall das Messwerkzeug waagrecht auf und warten Sie die
Selbstnivellierung ab.

Bei Erschiitterungen oder Lagednderungen wahrend des Be-
triebs wird das Messwerkzeug automatisch wieder einnivel-

liert. Uberpriifen Sie nach der Nivellierung die Position der La-

serstrahlen in Bezug auf Referenzpunkte, um Fehler durch
eine Verschiebung des Messwerkzeugs zu vermeiden.

Befindet sich das Messwerkzeug auBerhalb des Selbstnivellier-

bereichs, blinken die Laserlinien und/oder -punkte schnell.
Deaktivieren Sie die Nivellierautomatik (Ein-/Ausschalter 2 in
Position ,, ON@%), schaltet das Messwerkzeug auf Kreuz-
linienbetrieb um.

Arbeiten ohne Nivellierautomatik (siehe Bild F1)
Schieben Sie fiir Arbeiten ohne Nivellierautomatik den
Ein-/Ausschalter 2 in Position ,, On@<.

Die Laserlinien blinken langsam.

Bei abgeschalteter Nivellierautomatik konnen Sie das Mess-
werkzeug frei in der Hand halten oder auf eine geneigte Unter-
lage stellen. Die Laserstrahlen verlaufen nicht mehr zwingend
senkrecht zueinander.

Aktivieren Sie die Nivellierautomatik (Ein-/Ausschalter 2 in
Position , Ong™“), schaltet das Messwerkzeug auf Kreuz-
linienbetrieb mit Punktbetrieb um.

Nivelliergenauigkeit

Genauigkeitseinfliisse

Den groBten Einfluss iibt die Umgebungstemperatur aus.
Besonders vom Boden nach oben verlaufende Temperatur-
unterschiede kénnen den Laserstrahl ablenken.

Da die Temperaturschichtung in Bodennahe am groBten ist,
sollten Sie das Messwerkzeug ab einer Messstrecke von 20 m
immer auf einem Stativ montieren. Stellen Sie das Messwerk-
zeug auBerdem nach Mdglichkeit in der Mitte der Arbeitsfla-
che auf.

Neben auBeren Einfliissen konnen auch geratespezifische
Einfliisse (wie z.B. Stiirze oder heftige St6Be) zu Abweichun-
gen fiihren. Uberpriifen Sie deshalb vor jedem Arbeitsbeginn
die Nivelliergenauigkeit.

Uberpriifen Sie jeweils zuerst die Hohen- sowie die Nivellier-
genauigkeit der waagrechten Laserlinie, danach die Nivellier-
genauigkeit der senkrechten Laserlinie.

Sollte das Messwerkzeug bei einer der Priifungen die maxima-
le Abweichung liberschreiten, dann lassen Sie es von einem
Bosch-Kundendienst reparieren.

Bosch Power Tools
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Hohengenauigkeit der waagrechten Linie iiberpriifen

Fiir die Uberpriifung bendtigen Sie eine freie Messstrecke von

5 m auf festem Grund zwischen zwei Wanden A und B.

- Montieren Sie das Messwerkzeug nahe der Wand A auf
einem Stativ oder stellen Sie es auf festen, ebenen Unter-
grund. Schalten Sie das Messwerkzeug ein. Wahlen Sie
Kreuzlinienbetrieb mit Nivellierautomatik.

- Richten Sie den Laser auf die nahe Wand A und lassen Sie
das Messwerkzeug einnivellieren. Markieren Sie die Mitte
des Punktes, an dem sich die Laserlinien an der Wand
kreuzen (PunktI).

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, lassen Sie es ein-
nivellieren und markieren Sie den Kreuzungspunkt der La-
serlinien an der gegeniiberliegenden Wand B (Punkt I1).
Platzieren Sie das Messwerkzeug - ohne es zu drehen -
nahe der Wand B, schalten Sie es ein und lassen Sie es ein-
nivellieren.

A

—>¢

- Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe so aus (mithilfe
des Stativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen), dass
der Kreuzungspunkt der Laserlinien genau den zuvor mar-
kierten Punkt IT auf der Wand B trifft.

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, ohne die Hohe zu
verdndern. Richten Sie es so auf die Wand A, dass die
senkrechte Laserlinie durch den bereits markierten
Punkt I lauft. Lassen Sie das Messwerkzeug einnivellieren
und markieren Sie den Kreuzungspunkt der Laserlinien auf
der Wand A (Punkt I11).

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und 11T auf
der Wand A ergibt die tatsachliche Hohenabweichung des
Messwerkzeugs.

Die maximale zulassige Abweichung d,,.,, berechnen Sie wie

folgt:

dpmax = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m

Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m darf die maxi-

male Abweichung

Aax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm betragen. Die Markierun-

gen diirfen folglich hochstens 3 mm auseinander liegen.

Nivelliergenauigkeit der waagrechten Linie iiberpriifen
Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie Fliche von ca.
5x5m.

- Stellen Sie das Messwerkzeug auf festem, ebenem Grund
in der Mitte zwischen den Wénden A und B auf. Lassen Sie
das Messwerkzeug im Horizontalbetrieb einnivellieren.

- Markieren Sie in 2,5 m Entfernung vom Messwerkzeug an
beiden Wanden die Mitte der Laserlinie (Punkt I auf Wand
Aund Punkt IT auf Wand B).
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fernung auf und lassen Sie es einnivellieren.

- Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe so aus (mithilfe
des Stativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen), dass
die Mitte der Laserlinie genau den zuvor markierten Punkt
11 auf der Wand B trifft.

- Markieren Sie auf der Wand A die Mitte der Laserlinie als
Punkt ITI (senkrecht Giber bzw. unter dem Punkt I).

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und III auf
der Wand A ergibt die tatsachliche Abweichung des Mess-
werkzeugs von der Waagrechten.

Die maximale zulassige Abweichung d,,.,, berechnen Sie wie

folgt:

dpnax = doppelter Abstand der Wande x 0,3 mm/m

Beispiel: Bei einem Abstand der Wande von 5 m darf die maxi-

male Abweichung
Amax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm betragen. Die Markierun-
gen diirfen folglich hochstens 3 mm auseinander liegen.

Nivelliergenauigkeit der senkrechten Linie iiberpriifen
Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine Tiiréffnung, bei der
(auf festem Grund) auf jeder Seite der Tiir mindestens 2,5 m
Platz sind.

- Stellen Sie das Messwerkzeugin 2,5 m Entfernung von der
Tiroffnung auf festem, ebenem Grund auf (nicht auf einem
Stativ). Lassen Sie das Messwerkzeug im Kreuzlinien-
betrieb einnivellieren, und richten Sie die Laserlinien auf
die Tiroffnung.

—
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- Markieren Sie die Mitte der senkrechten Laserlinie am Bo-
dender Tiir6ffnung (Punkt 1), in 5 m Entfernung auf der an-
deren Seite der Tiir6ffnung (Punkt II) sowie am oberen
Rand der Tiiréffnung (Punkt I11).

~d Ve
S ‘\\\,\\IH
f‘>\\

=
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- Stellen Sie das Messwerkzeug auf der anderen Seite der Tiir-
6ffnung direkt hinter den Punkt I1. Lassen Sie das Mess-
werkzeug einnivellieren und richten Sie die senkrechte
Laserlinie so aus, dass ihre Mitte genau durch die Punkte I
und 1 verlauft.

- Die Differenz d zwischen dem Punkt I11 und der Mitte der
Laserlinie am oberen Rand der Tiir6ffnung ergibt die tat-
sachliche Abweichung des Messwerkzeugs von der Senk-
rechten.

- Messen Sie die Hohe der Tiir6ffnung.

Die maximale zulassige Abweichung d,,.,, berechnen Sie wie
folgt:

dpnax = doppelte Hohe der Tiiréffnung x 0,3 mm/m

Beispiel: Bei einer Hohe der Tiir6ffnung von 2 m darf die maxi-
male Abweichung

Amax = 2 X2 mx 0,3 mm/m = 1,2 mm betragen. Die Markie-
rungen diirfen folglich hochstens 1,2 mm auseinander liegen.

Lotgenauigkeit iiberpriifen

Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie Messstrecke auf

festem Grund mit einem Abstand von ca. 5 mzwischen Boden

und Decke.

- Montieren Sie das Messwerkzeug auf die Drehhalterung
und stellen Sie es auf den Boden.

- Schalten Sie das Messwerkzeug ein und lassen Sie es
einnivellieren.

ol
3

- Markieren Sie die Mitte des oberen Kreuzungspunktes an
derDecke (Punkt I). Markieren Sie auBerdem die Mitte des
unteren Laserpunktes auf dem Boden (PunktII).

Bosch Power Tools
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- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°. Positionieren Sie

s so, dass die Mitte des unteren Laserpunktes auf dem be-

reits markierten Punkt I1 liegt. Lassen Sie das Messwerk-
zeug einnivellieren. Markieren Sie die Mitte des oberen La-
serpunktes (Punkt I1I).

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und 11T auf
der Decke ergibt die tatsachliche Abweichung des Mess-
werkzeugs von der Senkrechten.

Die maximale zulassige Abweichung d,,.,, berechnen Sie wie

folgt:

d,.ax = doppelter Abstand zwischen Boden und Decke

x0,7 mm/m

Beispiel: Bei einem Abstand vom Boden zur Decke von 5 m

darf die maximale Abweichung

Amax = 2X5mx0,7 mm/m = 7 mm betragen. Die Markierun-

gen diirfen folglich hochstens 7 mm auseinander liegen.

Arbeitshinweise
» Verwenden Sie immer nur die Mitte des Laserpunktes

bzw. der Laserlinie zum Markieren. Die GroBe des Laser-

punktes bzw. die Breite der Laserlinie dndern sich mit der
Entfernung.

Arbeiten mit dem Stativ (Zubehdér)

Ein Stativ bietet eine stabile, héheneinstellbare Messunter-
lage. Setzen Sie das Messwerkzeug mit der 1/4"-Stativauf-
nahme 10 auf das Gewinde des Stativs 26 oder eines han-
delsiiblichen Fotostativs. Fiir die Befestigung auf einem
handelstiblichen Baustativ benutzen Sie die 5/8"-Stativauf-
nahme 11. Schrauben Sie das Messwerkzeug mit der Fest-
stellschraube des Stativs fest.

Richten Sie das Stativ grob aus, bevor Sie das Messwerkzeug
einschalten.

Befestigen mit der universellen Halterung (Zubehor)
(siehe Bild H)
Mithilfe der universellen Halterung 21 konnen Sie das Mess-

werkzeug z.B. an senkrechten Fldachen, Rohren oder magneti-

sierbaren Materialien befestigen. Die universelle Halterungist
ebenso als Bodenstativ geeignet und erleichtert die Hohen-
ausrichtung des Messwerkzeugs.

Richten Sie die universelle Halterung 21 grob aus, bevor Sie
das Messwerkzeug einschalten.

Arbeiten mit der Laser-Zieltafel (siehe Bild H)
Die Laser-Zieltafel 20 verbessert die Sichtbarkeit des Laser-

strahls bei ungiinstigen Bedingungen und groBeren Entfer-
nungen.

—

Diereflektierende Halfte der Laser-Zieltafel 20 verbessert die
Sichtbarkeit der Laserlinie, durch die transparente Halfte ist
die Laserlinie auch von der Riickseite der Laser-Zieltafel er-
kennbar.

Arbeiten mit Laserempfianger (Zubehor)

Bei ungiinstigen Lichtverhaltnissen (helle Umgebung, direkte
Sonneneinstrahlung) und auf gréBere Entfernungen verwen-
den Sie zum besseren Auffinden der Laserlinien den Laseremp-
fanger 22. Schalten Sie beim Arbeiten mit dem Laserempfén-
ger den Empfangermodus ein (siehe ,Empfangermodus*,
Seite 11).

Laser-Sichtbrille (Zubehér)

Die Laser-Sichtbrille filtert das Umgebungslicht aus. Dadurch

erscheint das rote Licht des Lasers fiir das Auge heller.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bie-
tet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

Arbeitsbeispiele (siehe Bilder B2-F2, Hund I)

Beispiele fiir Anwendungsméglichkeiten des Messwerkzeugs
finden Sie auf den Grafikseiten.

Stellen Sie das Messwerkzeug immer nah an die Flache oder
Kante, die tiberpriift werden soll, und lassen Sie es vor Beginn
jeder Messung einnivellieren.

Messen Sie Absténde zwischen dem Laserstrahl und einer
Flache oder Kante immer an zwei méglichst weit auseinander
liegenden Punkten.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug nur in der
Schutztasche 25 bzw. dem Koffer 23.

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder andere
Flissigkeiten.

Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, weichen
Tuch ab. Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésemittel.
Reinigen Sie insbesondere die Flachen an der Austrittsoff-
nung des Lasers regelmaBig und achten Sie dabei auf Fusseln.
Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug in der Schutz-
tasche 25 bzw. dem Koffer 23 ein.

Kundendienst und Anwendungsheratung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
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www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Hand-
werker und Heimwerker.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile
bestellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040461

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile
bestellen.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de konnen Sie online
Ersatzteile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung
Messwerkzeuge, Zubehér und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Messwerkzeuge und Akkus/
Batterien nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Ldnder:

GemaB der européischen Richtlinie 2012/19/EU miissen
nicht mehr gebrauchsféahige Messwerkzeuge und gemaB der
europaischen Richtlinie 2006/66/EG miissen defekte oder
verbrauchte Akkus/Batterien getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwendung zugefiihrt werden.
Nicht mehr gebrauchsfahige Akkus/Batterien konnen direkt
abgegeben werden bei:

Deutschland

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder LandstraBe 3

37589 Kalefeld

—
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Schweiz
Batrec AG
3752 Wimmis BE

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

All instructions must be read and observed

in order to work safely with the measuring

tool. The integrated protections in the

measuring tool may be compromised if the

measuring tool is not used in accordance
with the instructions provided. Never make warning signs
on the measuring tool unrecognisable. STORE THESE
INSTRUCTIONS IN A SAFE PLACE AND INCLUDE THEM
WITH THE MEASURING TOOL WHEN GIVINGITTO A
THIRD PARTY.

» Caution - The use of other operating or adjusting
equipment or the application of other processing meth-
ods than those mentioned here can lead to dangerous
radiation exposure.

» The measuring tool is provided with a warning label
(marked with number 13 in the representation of the
measuring tool on the graphics page).

g 3
Laser Radiation Class 2 % -
A [,. do not stare into beam ‘IEC LB D 650"\

» If the text of the warning label is not in your national
language, stick the provided warning label in your na-
tional language over it before operating for the first
time.

Do not direct the laser beam at persons
or animals and do not stare into the
direct or reflected laser beam yourself,
not even from a distance. You could blind
somebody, cause accidents or damage
your eyes.

» If laser radiation strikes your eye, you must deliberate-
ly close your eyes and immediately turn your head
away from the beam.

» Do not make any modifications to the laser equipment.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do not use the laser viewing glasses as sun glasses or in
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

» Have the measuring tool repaired only through quali-
fied specialists using original spare parts. This ensures
that the safety of the measuring tool is maintained.

Bosch Power Tools
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» Do not allow children to use the laser measuring tool
without supervision. They could unintentionally blind
other persons or themselves.

» Do not operate the measuring tool in explosive environ-
ments, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dusts. Sparks can be created in the measuring
tool which may ignite the dust or fumes.

Keep the measuring tool and the rotating
mount 14 away from cardiac pacemakers.
The magnets inside the measuring tool and the
rotating mount generate a field that can impair
the function of cardiac pacemakers.

» Keep the measuring tool and the rotating mount 14
away from magnetic data media and magnetically sen-
sitive equipment. The effect of the magnets inside the
measuring tool and the rotating mount can lead to irrevers-
ible data loss.

Product Description and
Specifications

Please unfold the fold-out page with the representation of the
measuring tool and leave it unfolded while reading the operat-
ing instructions.

Intended Use

The measuring tool is intended for determining and checking
horizontal and vertical lines as well as plumb points.
Product Features

The numbering of the product features shown refers to the il-
lustration of the measuring tool on the graphic page.

1 Exit opening for laser beam

2 On/Off switch

3 Battery capacity indicator

4 Receiver mode indicator

5 Working without automatic levelling indicator
6 Receiver mode button

7 Button for laser operating mode
8 Battery lid

9 Guide groove

10 Tripod mount 1/4"

11 Tripod mount 5/8"

12 Serial number

13 Laser warning label

14 Rotating mount (RM 1)

15 Guide rail

16 Fasteningslot

17 Magnets

18 Ceiling clip*

19 Laser viewing glasses*

N
o

Laser target plate*
Universal holder (BM 1)*
Laser receiver*

NN
N =
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23 Case*

24 Inlay*

25 Protective pouch*

26 Tripod (BT 150)*

27 Telescopic rod (BT 350)*

—

*The accessories illustrated or described are not included as

standard delivery.

Technical Data

Point and line laser GCL 2-50
Article number 3601 K66 FOO
Working range ")

- Standard laser lines 15m
- with laser receiver 5-50m
- Upward laser point 10m
- Downward laser point 10m
Levelling accuracy

- Laserlines +0.3mm/m
- Laser points +0.7 mm/m
Self-levelling range, typically +4°
Levelling duration, typically <4s
Operating temperature -10°C...+50°C
Storage temperature -20°C...+70°C
Relative air humidity, max. 90 %
Laser class 2
Laser type 630-650 nm, <1 mW
Ce 1
Divergence

- Laser point 0.8 mrad (full angle)
- Laserline 0.5 mrad (full angle)
Tripod mount 1/4",5/8"
Batteries 3x1.5VLR6 (AA)

Operating duration in operating
mode

- Cross-line and point operation 6h
- Cross-line operation 8h
- Line operation 16h
- Point operation 22h
Weight according to
EPTA-Procedure 01:2014 0.49kg
Dimensions
- without rotating mount 112 x55x 106 mm
- with rotating mount 132x81x163mm
Degree of protection IP 54 (dust and splash
water protected)

1) The working range can be decreased by unfavourable environmental

conditions (e.g. direct sun irradiation).

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 12

on the type plate.
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Assembly

Inserting/Replacing the Batteries

Alkali-manganese batteries are recommended for the meas-
uring tool.

Fold open the battery lid 8 and insert the batteries. When in-
serting, pay attention to the correct polarity according to the
representation on the inside of the battery compartment.

If the batteries become weak, the battery capacity indicator 3
will flash green. The laser lines will also flash every 10 mins for
approx. 5 s. The measuring tool can be operated for approx. 1
hour after the first flashing. If the batteries become empty, the
laser lines will flash again directly before automatic shut-off.

Always replace all batteries at the same time. Only use batter-
ies from one brand and with the identical capacity.

» Remove the batteries from the measuring tool when
not using it for extended periods. When storing for ex-
tended periods, the batteries can corrode and self-dis-
charge.

Working with the Rotating Mount RM 1
(see figures A1 - A3)

You can use the rotating mount 14 to rotate the measuring
tool 360° around a central, always visible plumb point. This
enables you to align the laser lines precisely, without having
to change the position of the measuring tool.

Place the measuring tool with the guide groove 9 on the guide
rail 15 of the rotating mount 14 and slide the measuring tool
to the stop onto the platform.

To disconnect, pull the measuring tool in the opposite direc-

tion from the rotating mount.

Positioning possibilities of the rotating mount:

- standing on a flat surface,

- screwed to a vertical surface,

- onmetallic surfaces using the magnets 17,

- on metallic ceiling strips using the ceiling clip 18.

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against moisture and direct
sun light.

» Do not subject the measuring tool to extreme tempera-
tures or variations in temperature. As an example, do
not leave it in vehicles for a long time. In case of large vari-
ationsintemperature, allow the measuring tool to adjust to
the ambient temperature before putting it into operation.
In case of extreme temperatures or variations in tempera-
ture, the accuracy of the measuring tool can be impaired.

» Avoid heavy impact or falling of the measuring tool. Af-
ter heavy exterior impact on the measuring tool, an accura-
cy check should always be carried out before continuing to
work (see “Levelling Accuracy”).

» Switch the measuring tool off during transport. When
switching off, the levelling unit is locked. Else it can be
damaged in case of intense movement.

—
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Switching On and Off

To switch on the measuring tool, slide the On/Off switch 2 to
position “On@” (for working without automatic levelling) or
to position “ Ong™” (for working with automatic levelling).
As soon as it is switched on, the measuring tool emits laser
lines from the exit openings 1.

» Do not point the laser beam at persons or animals and
do notlook into the laser beam yourself, not even from
alarge distance.

To switch off the measuring tool, slide the On/Off switch 2 to

position “ Off .

The pendulum unit is locked when the tool is switched off.

» Do not leave the switched-on measuring tool unattend-
ed and switch the measuring tool off after use. Other
persons could be blinded by the laser beam.

When exceeding the maximum permitted operating tempera-
ture of 50 °C, the measuring tool switches off to protect the
laser diode. After cooling down, the measuring tool is ready
for operation and can be switched on again.

Automatic Shut-off

When no button on the measuring tool is pressed for approx.
120 minutes, the measuring tool automatically switches off
to save the batteries.

To switch the measuring tool back on after automatic shut-off,
you can either slide the On/Off switch 2 to position “ Off »
first and then switch the measuring tool back on, or press
either button 6 or button 7.

Temporarily Deactivating Automatic Shut-Off

To deactivate automatic shut-off, hold down button 7 for at
least 3 s with the measuring tool switched on. If automatic
shut-off is deactivated, the laser lines will flash briefly as con-
firmation.

Note: If the operating temperature exceeds 45°C, automatic
shut-off can no longer be deactivated.

To activate the automatic shut-off, switch the measuring tool
off and then on again.

Setting the operating mode (see figures B1-F1)

The measuring tool has several operating modes between

which you can switch at any time:

- Cross-line and point operation: The measuring tool gen-
erates a horizontal and a vertical laser line facing front-
ward, a vertical laser point facing upward and a vertical la-
ser point facing downward.

The laser lines cross at a 90° angle.

- Horizontal line operation: The measuring tool generates
a horizontal laser line facing frontward.

- Vertical line operation: The measuring tool generates a
vertical laser line facing frontward.

If the measuring tool is positioned in the room, the vertical
laser line is displayed on the ceiling beyond the upper laser
point.

If the measuring tool is positioned directly against a wall,
the vertical laser line generates an almost completely all-
round laser line (360°line).

Bosch Power Tools
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- Point operation: The measuring tool generates a vertical
laser point facing upward and a vertical laser point facing
downward.

Working with Automatic Levelling

Horizontalline Vertical line
operation

operation

—

All modes except for point operation can be selected both
with and without automatic levelling.

Point
operation

Indicator 5 for working with- Figure
out automatic levelling

On/Off switch 2 in position L ® L] [
“ ond\)) . . Bl
Cross-line operation
]
. Press 1 time ® - - Ci
]
‘ Press 2 times = ° - D1
]
. Press 3 times = = o El
° ° °
Press 4 times . . - B1
Cross-line operation

Working without Automatic Levelling

Horizontalline Vertical line Point Indicator 5 for working with- Figure
operation operation operation out automatic levelling
[ ) ] - NP
On/Off switch 2 in position “On@” i . S red F1
Cross-line operation
N
. Press 1 time o = = //-\\\ red
N
. Press 2 times = o = //-\\\ red
) ° _ NN
B ed F1

. Press 3 times

Cross-line operation

Receiver mode

Receiver mode must be activated to work with the laser re-
ceiver 22 - regardless of which operating mode is selected.
In receiver mode the laser lines flash at very high frequency,
enabling them to be detected by the laser receiver 22.

To switch on receiver mode, press button 6. Indicator 4 will
light up green.

When receiver mode is switched on, the laser lines are less
visible to the human eye. For this reason, switch receiver
mode off by pressing button 6 again to work without a laser re-
ceiver. Indicator 4 will extinguish.

Automatic Levelling

Working with Automatic Levelling (see figures B1-E1)
Position the measuring tool on a level, firm support or attach
it to the rotating mount 14.

Forwork with automatic levelling, slide the On/Off switch 2 to
position “Ong™”.

After switching on, the levelling function automatically com-
pensates irregularities within the self-levelling range of +4°.
The measuring tool is levelled in as soon as the laser lines no
longer flash.

If the automatic levelling function is not possible, e.g. be-
cause the surface on which the measuring tool stands devi-
ates by more than 4° from the horizontal plane, the laser
beams flash. In this case, bring the measuring tool to the level
position and wait for the self-levelling to take place.

In case of ground vibrations or position changes during oper-
ation, the measuring tool is automatically levelled in again. To
avoid errors by moving the measuring tool, check the position
of the laser beams with regard to the reference points upon
re-levelling.

If the measuring tool is outside of the self-levelling range, the
laser lines and/or points will flash quickly.

If you deactivate automatic levelling (On/Off switch 2 to posi-
tion “ONn@”), the measuring tool will switch to cross-line
operation.

160992A3SJ((28.2.17)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ%



%’E OBJ_BUCH-3119-001.book Page 109 Tuesday, February 28,2017 4:01 PM

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-

ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz

informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalezé row-
niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zesp6t doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytaniazwiazane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czgsci zamien-
nych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru katalogowe-

€0, znajdujgcego sie na tabliczce znamionowej produktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Panstwo wszystkie szczegoty
dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie pofaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie powinny zostac¢
dostarczone do utylizacji zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.
Urzadzen pomiarowych i akumulatoréw/
baterii nie wolno wyrzucac do odpaddéw do-
mowych!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng 2012/19/UE, niezdatne do
uzytku urzadzenia pomiarowe, a zgodnie z europejska wy-
tyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory/
baterie, nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
przetworzenia zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Aby byla zajisténa bezpecna a spolehliva
prace s méricim pristrojem, je nutné si pre-
Cist a dodrzovat veskeré pokyny. Pokud se
méfici pfistroj nepouziva podle téchto po-
kynii, miize to negativné ovlivnit ochranna

—
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opatieni, ktera jsou integrovana v méficim pfistroji. Ni-
kdy nesmite dopustit, aby byly vystrazné stitky na méri-
cim pristroji ne¢itelné. TYTO POKYNY DOBRE USCHO-
VEJTE A POKUD BUDETE MERICi PRISTROJ PREDAVAT
DALE, PRILOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouZije jiné nez zde uvedené ovladaci
nebo sefizovaci vybaveni nebo provedou jiné postupy,
miiZe to vést k nebezpecné expozici zafenim.

» Méfici pFistroj se dodava s varovnym §titkem (ve vyob-
razeni méficiho pristroje na grafické strané oznaceny
Cislem 13).

" LaserRadiationClass2
[.. e areinto haam ‘IE660825-1:2014‘05<1mW,630-550nn\

» Neni-li text varovného stitku ve VaSem narodnim jazy-
ce, pak jej pred prvnim uvedenim do provozu pielepte
dodanou samolepkou ve Vasem narodnim jazyce.

Laserovy paprsek nemifte proti osobam
nebo zvifatlim a nedivejte se do pfimého
ani do odrazeného laserového paprsku.
Mize to zplisobit oslepeni osob, nehody
nebo poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je treba védo-
mé zavfit oci a okamzité hlavou uhnout od paprsku.

» Nalaserovém zarizeni neprovadéjte zadné zmény.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro praci s laserem slouzi k lepSimu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro praci s laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zarenim a snizuji
vhimani barev.

» MéFici pFistroj nechte opravit kvalifikovanym odbor-
nym personalem a jen originalnimi nahradnimi dily.
Tim bude zajisténo, Ze bezpecCnost pristroje zlistane
zachovéna.

» Nenechte déti pouzivat laserovy méfici pfistroj bez do-
zoru. Mohou netimysIné oslnit osoby.

» Nepracujte s méFicim pristrojem v prostiedi s nebezpe-
¢im vybuchu, v némz se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. V méficim pfistroji se mohou vytvaret
jiskry, jeZ zapadli prach nebo plyny.

Meéfici pristroj a otocny drzak 14 nedavejte
do blizkosti kardiostimulatorii. Magnety mé-
ficiho pfistroje a otocného drzaku vytvareji po-
le, které mlze negativné ovlivnit funkci kardi-
ostimulatord.

» Méfici pfistroj a otocny drzak 14 nedavejte do blizkosti
magnetickych datovych nosicii a magneticky citlivych
zafizeni. Pisobenim magnett méficiho pristroje
a otocného drzaku mtze dojit k nevratnym ztratam dat.
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Popis vyrobku a specifikaci

Otocte vyklapéci stranu se zobrazenim méficiho pfistroje a
nechte tuto stranu béhem ¢teni navodu k obsluze oto¢enou.

Urcujici pouziti
Méfici pfistroj je urcen pro zjisténi a zkontrolovani vodorov-
nych a svislych pfimek a téz bodd svislic.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni

meériciho pristroje na obrazkové strané.
1 Vystupni otvor laserového paprsku

Spina¢

Ukazatel kapacity baterii

Ukazatel rezimu pfijimace

Ukazatel prace bez nivelacni automatiky

Tlacitko reZimu pfijimace

Tlacitko druhu provozu laseru

Kryt pfihradky baterie

Vodici drazka

Upnuti pro stativ 1/4"

Upnuti pro stativ 5/8"

Sériové Cislo

Varovny stitek laseru

14 Otocny drzak (RM 1)

15 Vodici kolejnice

16 Upevnovaci otvor

17 Magnety

18 Drzék nastrop*

19 Bryle pro pracis laserem*

20 Cilova tabulkalaseru*

21 Univerzalni ichytka (BM 1)*

22 Pijimac laseru*

23 Kufr*

24 Viozka*

25 Ochranna taska*

26 Stativ (BT 150)*

27 Teleskopickaty¢ (BT 350)*

*Zobrazené nebo popsané prfislusenstvi nepatfi do standardni do-
davky.

O oo ~NOOGhA WN

el
W N RO

Bodovy a primkovy laser GCL 2-50
Presnost nivelace

- laserové cary +0,3mm/m
- laserové body +0,7 mm/m
Rozsah samonivelace typicky +4°
Doba nivelace typicky <4s
Provozni teplota -10°C...+50°C
Skladovaci teplota -20°C...+70°C
Relativni vihkost vzduchu max. 90 %
Trida laseru 2
Typ laseru 630-650nm, <1 mW
Cs 1
Divergence

- laserovy bod 0,8 mrad (plny thel)
- laserova ¢ara 0,5 mrad (plny thel)
Otvor stativu 1/4",5/8"
Baterie 3x1,5VLR6 (AA)
Doba provozu pfi druhu provozu

- Provoz s kfizovymi ¢aramia body 6h
- Provoz s kfizovymi ¢arami 8h
- Provoz s ¢arami 16h
- Provoz s body 22h
Hmotnost podle

EPTA-Procedure 01:2014 0,49 kg
Rozméry

- bez oto¢ného drZzaku 112 x55x 106 mm
- sotoénym drzakem 132x81x163 mm
Stupen kryti IP 54 (ochrana

proti prachu a
strikajici vodé)
1) Pracovni rozsah miize byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf.
pfimé slunecni zafeni) zmensen.
K jednozna¢né identifikaci Vaseho méficiho pistroje slouzi sériové Cislo
12 na typovém stitku.

Technicka data
Bodovy a primkovy laser GCL 2-50
Objednaci ¢islo 3601 K66 FOO
Pracovni rozsah
- standardni laserové ¢ary 15m
- slaserovym pfijimacem 5-50m
- laserovy bod nahoru 10m
- laserovy bod dold 10m

1) Pracovni rozsah miize byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf.
primé slunecni zafeni) zmensen.

K jednoznacné identifikaci Vaseho méficiho pristroje slouzi sériové Cislo
12 na typovém Stitku.

Montaz

Nasazeni/vyména baterii

Pro provoz méficiho pfistroje je doporuéeno pouzivani alka-

licko-manganovych baterii.

Odklopte kryt prihradky baterie 8 a vlozte baterie. Pfitom do-

drzujte spravnou polaritu podle vyobrazeni na vnitfni strané

pfihradky baterie.

Kdyz jsou baterie slabé, ukazatel kapacity baterii 3 sviti zele-

né. Navic laserové ¢ary kazdych 10 min cca 5 s blikaji. Méfici

pristrojlze pouZivat jesté cca 1 h od prvniho blikani. KdyZ jsou

baterie vybité, laserové cary jesté jednou zablikaji tésné pred

automatickym vypnutim.

Nahrad'te vzdy vSechny baterie soucasné. PouZzijte pouze

baterie jednoho vyrobce a stejné kapacity.

» Pokud méfici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte
z néj baterie. Baterie mohou pfi delSim skladovani koro-
dovat a samy se vybit.
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Prace s oto¢nym drzakem RM 1

(vizobr.A1-A3)

Pomoci otoéného drzaku 14 mlizete méfici pristroj otocit

0360° okolo centralniho, neustale viditelného kolmého bo-

du. Tak Ize laserové ¢ary presné vyrovnat, aniz by se zménila

poloha méficiho pfistroje.

Nasad'te méfici pristroj vodici drazkou 9 do vodici kolejnicky

15 v otocném drzaku 14 a nasurite méfici pfistroj aZ nadoraz

na podstavec.

Pro demontaz vytahnéte méfici pfistroj z oto¢ného drzaku

opacnym smérem.

Moznosti umisténi oto¢ného drzaku:

- postaveny narovné plose,

- nasroubovany na svislé plose,

- pomoci magnetd 17 na kovovém povrchu,

- ve spojeni s drzakem na strop 18 na kovovych stropnich
listach.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Chrante méfici pristroj pred vihkem a pfimym slunec-
nim zafenim.

» Nevystavujte méfici pFistroj Zadnym extrémnim teplo-
tam nebo teplotnim vykyviim. Nenechavejte jej napr.

del$i dobu leZet v auté. PFi vétsich teplotnich vykyvech ne-

chte méfici pfistroj nejprve vytemperovat, nez jej uvedete
do provozu. Pri extrémnich teplotach nebo teplotnich vy-
kyvech miize byt omezena presnost pristroje.

» Zabraiite prudkym naraziim nebo padiim méficiho pfi-
stroje. Po silnych vnéjsich vlivech na méfici pfistroj by se
méla pred dalsi praci vzdy provést kontrola presnosti (viz
,Presnost nivelace”).

» Pokud mérici pristroj prepravujete, vypnéte jej. Pri vy-
pnuti se kyvna jednotka zajisti, pfi prudkych pohybech se
jinak mtize poskodit.

Zapnuti - vypnuti

Pro zapnuti méficiho pfistroje posurite spina¢ 2 do polohy

, ON@* (pro prace bez automatické nivelace) nebo do polo-

hy ,, Ong™“ (pro préace s automatickou nivelaci).

Méfici pristroj vysle ihned po zapnuti z vystupnich otvorti 1

laserové cary.

» Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a
nedivejte se sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti méficiho pristroje posunite spinac 2 do polohy

, Off <.

Pfi vypnuti se zablokuje kyvadlova jednotka.

» Neponechavejte zapnuty mérici pfistroj bez dozoru a
po pouzivani jej vypnéte. Mohly by byt laserovym pa-
prskem osInény jiné osoby.

Pfi prekroceni nejvy$si dovolené provozni teploty 50 °C nasle-

duje vypnuti kvili ochrané diody laseru. Po ochlazeni je méfici

pfistroj opét pfipraven k provozu a Ize jej znovu zapnout.

—
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Vypinaci automatika

Nestiskne-li ca. 120 min na méficim pfistroji Zadné tlacitko,
pak se kv(li $etfeni baterii méfici pristroj automaticky vypne.
Pro opétovné zapnuti méficiho pristroje pro automatickém
vypnuti mizete bud’ posunout spinac 2 nejprve do polohy

,, OFf “a poté méfici pristroj znovu zapnout, nebo znovu
stisknéte bud' tlacitko 6, nebo tlacitko 7.

Docasna deaktivace vypinaci automatiky

Pro deaktivaci vypinaci automatiky drzte pfi zapnutém méfi-
cim pfistroji minimalné 3 s stisknuté tlacitko 7. Jakmile je vy-
pinaciautomatika deaktivovan, laserové ¢ary kratce zablikaji
pro potvrzeni.

Upozornéni: Kdyz je provozni teplota vy$si nez 45 °C, nelze
vypinaci automatiku deaktivovat.

Pro aktivaci automatického vypnuti méfici pfistroj vypnéte a
Znovu zapnéte.

Nastaveni druhu provozu

(viz obrazky B1-F1)

Meéici pfistroj disponuje nékolika druhy provozu, mezi nimiz

mizete kdykoli ménit:

- Provoz s kiizovymi ¢arami a body: Méfici pfistroj promi-
ta dopredu jednu vodorovnou a jednu svislou laserovou ¢a-
ru a dale po jednom kolmém laserovém bodu nahoru
adol.

Laserové ¢ary jsou prekiizené v tihlu 90°.

- Provoz s vodorovnou ¢arou: Méfici pfistroj promita
dopredu vodorovnou laserovou ¢aru.

- Provoz se svislou ¢arou: Méfici pfistroj promita dopredu
svislou laserovou ¢aru.

Pfi umisténi méficiho pfistroje v prostoru se svisla lasero-
va ¢ara zobrazuje na stropé kromé horniho laserového
bodu.

Pri umisténi méficiho pfistroje pfimo u stény probiha svis-
la laserova Cara témér zcela dokola (360° ¢aru).

- Provoz s body: Méfici pfistroj promita po jednom kolmém
laserovém bodu nahoru a dold.

Vsechny druhy provozu kromé provozu s body Ize zvolit

s automatickou nivelaci, nebo bez ni.
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Prace s nivelacni automatikou

Provoz Provozse svis-  Provoz Ukazatel 5 prace bez auto-  Obra-
s vodorovnou lou ¢arou s body matické nivelace zek
¢arou
° ° ° -
Spina¢ 2 v poloze ,, Ong™* e B1
Provoz s kfizovymi ¢arami
]
. 1 stisknuti ® - - C1
[

’ 2 stisknuti = o = D1
. 3 stisknuti - - o = E1
° ° °
4 stisknuti o - B1

Provoz s kfizovymi ¢arami

Prace bez nivelaéni automatiky

Provoz Provozse svis-  Provoz Ukazatel 5 prace bez auto-  Obra-
s vodorovnou lou ¢arou s body matické nivelace zek
carou
'Y o _ NV
Spina¢ 2 v poloze ,, On@* e //-\\\ Cervené F1
Provoz s kfizovymi ¢arami
NIV
. 1 stisknuti ® = = ,,-‘\\ Cervené
NN
’ 2 stisknuti = ° = ,,-‘\\ Cervené
Y Y _ NN
3 stisknuti . //-\\\ Cervené F1
Provoz s kizovymi ¢arami

Rezim prijimace

Pro prdci s laserovym pfijimacem 22 musi - byt nezavisle na
zvoleném druhu provozu - aktivovany rezim pfijimace.
Vrezimu prijimace blikaji laserové ¢ary s vysokou frekvenci
a diky tomu je laserovy pfijima¢ 22 rozpozna.

Pro zapnuti rezimu pfijimace stisknéte tlacitko 6. Ukazatel 4
sviti zelené.

Pro lidské oko je viditelnost laserovych ¢ar pfi zapnutém rezi-
mu prijimace sniZena. Pro praci bez laserového pfijimace pro-

to rezim pfijimace vypnéte opétovnym stisknutim tlacitka 6.
Ukazatel 4 zhasne.

Nivela¢ni automatika

Prace s nivelaéni automatikou (viz obrazky B1-E1)
Postavte méfici pfistroj na vodorovny, pevny podklad nebo
ho upevnéte na otocny drzak 14.

Pro prace s automatickou nivelaci posurite spina¢ 2 do polohy
,Ong"«.

Nivela¢ni automatika automaticky vyrovna nerovnosti uvnitf

rozsahu samonivelace +4°. Jakmile uZ laserové pfimky nebli-

kaji, je méFici pristroj znivelovan.

Neni-li automaticka nivelace mozna, napr. proto, Ze se plocha
stanovisté mériciho pristroje odchyluje vice nez 4° od hori-
zontaly, pak laserové primky blikaji. V tom pripadé postavte
meéfici pristroj vodorovné a vyckejte samonivelace.

Pi otfesech nebo zménach polohy béhem provozu se méfici
pristroj automaticky opét zniveluje. Po nivelaci zkontrolujte po-
lohu laserovych paprskii ve vztahu k referenc¢nim bodtim, aby
se zamezilo chybam danym posunutim méficiho pfistroje.
Pokud se méfici pristroj nachazi mimo rozsah samonivelace,
laserové ¢ary a/nebo body rychle blikaji.

Kdyz deaktivujete nivelacni automatiku (spinac 2 v poloze

,» ON@“), piepne se méfici piistroj do provozu s kifZovym &&-
rami.

Prace bez nivelaéni automatiky (viz obr. F1)

Pro prace bez automatické nivelace posunte spina¢ 2 do
polohy ,, ON@*.

Laserové ¢ary pomalu blikaji.

Pri vypnuté nivelacni automatice mizete drzet méfici pfistroj
volné v ruce nebo postavit na sklonény podklad. Laserové
paprsky uz nutné neprobihaji navzajem kolmo.

Kdy?z aktivujete nivelacni automatiku (spinac 2 v poloze
,»ONg™ ), piepne se méfici pistroj do provozu s kiizovymi
Carami a body.

160992A3SJ((28.2.17)
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Piesnost nivelace

Vlivy na pfesnost

Nejvétsim vlivem plsobi teplota okoli. Zvlasté od podlahy
nahoru probihajici teplotni rozdily mohou paprsek laseru
odchylit.

Ponévad? je vrstveni teploty v blizkosti podlahy nejvétsi, méli
by jste méfici pfistroj od méfené drahy 20 m vzdy namonto-
vat na stativ. Mimo to postavte méfici pfistroj podle moznosti
do stfedu pracovni plochy.

Kromé vnéjsich vlivi mohou odchylky zplisobovat také speci-
fické vlivy (napf. pad nebo prudké nérazy). Proto pred zaCat-
kem kazdé prace zkontrolujte presnost nivelace.
Zkontrolujte pokaZdé nejprve vySkovou presnost a téz pres-
nost nivelace vodorovné primky laseru, poté presnost nivela-
ce svislé primky laseru.

Pokud by méfici pfistroj pfi jedné z kontrol prekrocil maximal-
ni odchylku, pak jej nechte v servisu Bosch opravit.

Kontrola vyskové presnosti vodorovné pfimky

Pro kontrolu potfebujete 5 m dlouhou volnou méfici drahu na

pevném zakladu mezi dvéma sténami A a B.

- Namontujte méfici pfistroj blizko stény A na stativ nebo jej
poloZte na pevny, rovny podklad. Méfici pfistroj zapnéte.
Zvolte provoz kfizovych pfimek s nivelatni automatikou.

A i B

5m

- Nasméruijte laser na blizkou sténu A a nechte méfici pfi-
stroj znivelovat. Oznacte stfed bodu, na némz se pfimky la-
seru na sténé krizi (bod I).

- OtocCte méfici pristroj o 180°, nechte jej znivelovat a
oznacte stied kfizeni pfimek laseru na protéjsi sténé B
(bod I1).

—
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- Umistéte méfici pfistroj — bez jeho otoCeni - pobliz
stény B, zapnéte jej a nechte znivelovat.

A

¢

- Vyrovnejte mérici pristroj vyskové tak (s pomoci stativu
nebo pripadné podlozenim), aby bod kfizeni primek laseru
presné zasahl predtim oznaceny bod I1 na sténé B.

- Otocte méfici pristroj 0 180° bez zmény vysky. Nasméruj-
te jej na sténu A tak, aby svisla pfimka laseru bézela skrz jiz
oznaceny bod I. Nechte méfici pfistroj znivelovat a oznac-
te bod kfizeni primek laseru na sténé A (bod I11).

- Rozdil d obou oznacenych bodii T a I11 na sténé A udava
skute€nou vy$kovou odchylku méficiho pfistroje.

Maximalni pfipustnou odchylku d,,, vypocitate nasledovné:

dinax = dvojndsobna vzdalenost stén x 0,3 mm/m

Priklad: Privzdalenosti stén 5 m smi maximalni odchylka ¢init

Anax = 2  5m x 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky tedy od sebe

mohou byt vzdalené maximalné 3 mm.

Kontrola presnosti nivelace vodorovné pfimky
Pro kontrolu potiebujete volnou plochu ca. 5 x 5 m.

- Postavte mérici pristroj na pevny, rovny zaklad doprostred
mezi stény A a B. Nechte méfici pfistroj ve vodorovném
provozu znivelovat.

Bosch Power Tools
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- Oznacte ve vzdalenosti 2,5 m od méficiho pfistroje na
obou sténach stred primky laseru (bod I na sténé Aa
bod II na sténé B).

1I

- Postavte méfici pristroj otoceny o 180° ve vzdalenosti 5 m
a nechte jej znivelovat.

- Vyrovnejte méfici pristroj vyskové tak (s pomoci stativu
nebo pripadné podlozenim), aby bod stied primky laseru
presné zasahl predtim oznaceny bod I1 na sténé B.

- Oznacte na sténé A stred primky laseru jako bod III (svisle
nad pfip. pod bodemI).

- Rozdil d obou oznacenych bod( I a I1I na sténé A udava
skutecnou odchylku méficiho pfistroje od vodorovné ro-
viny.

Maximalni pfipustnou odchylku d,,,, vypocitate nasledovné:

dpmax = dvojnasobna vzdalenost stén x 0,3 mm/m

Priklad: Privzdalenosti stén 5 m smi maximalni odchylka ¢init

Amax = 2 * 5 m = 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky tedy od sebe

mohou byt vzdalené maximalné 3 mm.

Kontrola presnosti nivelace svislé pfimky

Pro kontrolu potrebuijete otvor dvefi, u néhoz je (na pevném

zakladu) na kazdé strané dveri nejméné 2,5 m mista.

- Postavte méfrici pristroj ve vzdalenosti 2,5 m od otvoru
dvefi na pevny, rovny podklad (nikoli na stativ). Nechte
méfici pristroj v provozu kiizovych pfimek znivelovat a
nasmérujte laserové pfimky na otvor dvefi.

—

- Oznacte stied svislé primky laseru na podlaze otvoru dvefi
(bod I), ve vzdalenosti 5 m na druhé strané otvoru dvefi
(bod I1) a téZ na hornim okraji otvoru dvefi (bod I1I).

P ‘:\‘,\\HI /
T3

- Polozte méfici pfistroj na druhé strané otvoru dvefi piimo
za bod I1. Nechte méfici pristroj znivelovat a vyrovnejte
svislou pfimku laseru tak, aby jeji stfed prochazel presné
bodyIall.

- Rozdild mezibodem I11a stfedem primky laseru nahornim
okraji otvoru dvefi udava skute¢nou odchylku méficiho pfi-
stroje od svislé roviny.

- Zméfte vysku otvoru dveri.

Maximalni dovolenou odchylku d,,, vypocitate nasledovné:

dpmax = dvojndsobna vyska otvoru dvefi x 0,3 mm/m

Priklad: privySce otvoru dvefi 2 m smi ¢init maximalni odchyl-

ka

Omax = 2 * 2m x 0,3 mm/m = 1,2 mm. Znacky sméji tedy le-

Zet nejvyse 1,2 mm od sebe.

Kontrola presnosti kolmice

Pro kontrolu potfebujete volnou méfici drahu na pevném pod-

kladu se vzdalenosti ca. 5 m mezi podlahou a stropem.

- Namontujte méfici pfistroj na otocny drzak a postavte ho
na podlahu.

- Méfici pfistroj zapnéte a nechte jej znivelovat.

5m

- Oznacte stied horniho priseciku na stropé (bod I). Kromé
toho oznadte stred dolniho laserového bodu na podlaze
(bod I1).
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- Méfici pfistroj otocte 0 180°. Umistéte ho tak, aby se stred
dolniho laserového bodu shodoval s jiZ vyznacenym
bodem II. Nechte méfici pristroj znivelovat. Vyznacte
stfed horniho laserového bodu (bod I1I).

- Rozdil d obou oznacenych bodti Ia I11 na stropé udava sku-
te¢nou odchylku méficiho pristroje od svislic.

Maximalni pfipustnou odchylku d,,, vypocitate nasledovné:

dinax = dvojnasobna vzdalenost podlahy a stropu x 0,7 mm/m

Priklad: Pri vzdalenosti mezi podlahou a stropem 5 m smi ma-

ximalni odchylka ¢init

Armax = 2 * 5m = 0,7 mm/m = 7 mm. Znacky tedy od sebe

mohou byt vzdalené maximalné 7 mm.

Pracovni pokyny

» Pro oznacovani pouZivejte vzdy pouze stred laserové-
ho boduresp. laserové pfimky. Velikost laserového bodu
resp. Sirka laserové primky se méni se vzdalenosti.

Prace se stativem (prisluSenstvi)

Stativ nabizi stabilni, vy$kové nastavitelny mérici podstavec.
Méfici pristroj umistéte pomoci upnuti pro stativ 10 velikosti
1/4" na zavit stativu 26 nebo bézného fotostativu. Pro upev-

néni na bézny stavebni stativ pouZijte upnuti pro stativ 11 ve-
likosti 5/8". Méfici pristroj pevné prisroubujte pomoci zajisto-
vaciho Sroubu stativu.

Nez zapnete méfici pristroj, stativ nahrubo vyrovnejte.

Upevnéni pomoci univerzalni tichytky (pfislusenstvi)

(viz obr. H)

S pomoci univerzalni Gchytky 21 mizete méfici pristroj upev-
nit napf. na svislych plochéch, trubkach nebo magnetizova-
telnych materidlech. Univerzalni Gichytka je rovnéz vhodna ja-
ko podlahovy stativ a usnadruje vyskové vyrovnani méficiho
pfistroje.

NezZ zapnete méfici pfistroj, univerzalni tchytku 21 nahrubo
vyrovnejte.

Prace s cilovou tabulkou laseru (viz obr. H)
Cilova tabulka laseru 20 zlep3uje viditelnost laserového pa-
prsku pfi nepfiznivych podminkach a vétsich vzdalenostech.

Odraziva polovina cilové tabulky laseru 20 zlepSuije viditel-
nost primky laseru, skrz prlisvitnou polovinu je paprsek laseru
patrny i ze zadni strany cilové tabulky laseru.

—
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Prace s pfijima¢em laseru (pfislusenstvi)

Prinepfiznivych svételnych podminkach (jasné prostredi, pri-

mé slunecni zareni) a na vétsivzdalenosti pouzivejte pro lepsi

s laserovym pfijimacem zapnéte rezim prijimace (viz ,Rezim

prijimace”, strana 112).

Bryle pro praci s laserem (pfislu$enstvi)

Bryle pro praci s laserem odfiltruji okolni svétlo. Proto se jevi

Cervené svétlo laseru pro oko svétlejsi.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro préci s laserem slouzi k lepSimu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silniénim provozu. Bryle pro pracis laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zarenim a snizuji
vnimani barev.

Pfiklady prace (Viz obrazky B2-F2,Hal.)

Priklady moZnosti pouZiti méficiho pfistroje naleznete na gra-

fickych stranach.

Méfici pristroj umistujte vzdy pobliz plochy nebo hrany, jez se

ma kontrolovat, a nechte jej pfed zacatkem kazdého méreni

znivelovat.

Vzdalenosti mezi paprskem laseru a plochou nebo hranou

méfte vzdy na dvou pokud mozno daleko od sebe leZicich bo-
dech.

Udrzba a servis

Udrzba a éisténi

Uskladnujte a prevazejte méfici pfistroj pouze v dodavané
ochranné tasce 25 prip. v kufru 23.

UdrZujte méfici pristroj vzdy Cisty.

Méfici pristroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.
Necistoty otfete vihkym, mékkym hadfikem. Nepouzivejte
Zadné cistici prostredky a rozpoustédla.

Pravidelné Cistéte zejména plochy na vystupnim otvoru laseru
a dbejte pritom na smotky.

V pripadé opravy zaslete méfici pfistroj v ochranné tasce 25
prip. v kufru 23.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
$eho vyrobku a téz k nahradnim diltim. Technické vykresy ain-
formace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenskeé sluzby Bosch Vam rad pomiiZe pfi otazkach
k nasim vyrobk(m a jejich pfisluenstvi.

V pfipadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dild
bezpodmineéné uved'te 10mistné vécné &islo podle typového
Stitku vyrobku.
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Czech Republic

Robert Bosch odbytovéss.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miiZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadii

Méfici pristroje, prisluSenstvi a obaly by mély byt dodany k

opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Neodhazujte méfici pristroje a akumulato-
ry/baterie do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU museji byt neupotre-
bitelné méfici pfistroje a podle evropské smérnice
2006/66/ES vadné nebo opotiebované akumulatory/baterie
rozebrané shromazdény a dodany k opétovnému zhodnoceni
neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Aby bola zaistena bezpec¢na a spol'ahliva
praca s meracim pristrojom, je nevyhnutné
preditat si a dodrZiavat vietky pokyny.
Pokial meraci pristroj nebudete pouzivat
v stlade s tymito pokynmi, moZete nepriaz-
nivo ovplyvnit integrované ochranné opatrenia
v meracom pristroji. Nikdy nesmiete dopustit, aby boli
vystrazné stitky na meracom pristroji necitatelné. TIETO
POKYNY DOBRE USCHOVAJTE A POKIAL BUDETE MERA-
Ci PRISTROJ ODOVZDAVAT DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Bud'te opatrny - ak pouzivate iné ako tu uvedené ob-
sluzné a aretacné prvky alebo volite iné postupy. Méze
to mat za nasledok nebezpeénii expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraznym stitkom
(na grafickej strane je na obrazku meracieho pristroja
oznaceny ¢islom 13).

" Laser Radiation Class 2
. donotstareinto beam

» Ked' nie je text vystrazného stitka v jazyku Vasej kraji-
ny, pred prvym pouZitim produktu ho prelepte doda-
nou nalepkou v jazyku Vasej krajiny.

2
IEC 60825-1:2014-05< 1mW, 630-650 III\\
o

—

Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani

na zvierata, ani sami sa nepozerajte pria-
meho ¢i do odrazeného laserového lica.
Mbze to sposobit oslepenie 0sdb, nehody
alebo poskodenie zraku.

» Pokial laserovy li¢ dopadne do oka, treba vedome za-
tvorit o¢i a okamZite hlavu otoéit od liéa.

» Na laserovom zariadeni nevykonavajte Ziadne zmeny.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sluzia na lepsie zviditelnenie laserového
lG¢a, pred laserovym Ziarenim vSak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slne¢né okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju dplnt ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizuju vnimanie farieb.

» Meraci pristroj nechavajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouZiva originalne nahradné si-
¢iastky. Tym sa zarudi, ze bezpeénost meracieho pristroja
zostane zachovana.

» Zabraiite tomu, aby tento laserovy meraci pristroj
mohli bez dozoru pouzit deti. Mohli by neimyselne osle-
pitiné osoby.

» Nepracujte s tymto meracim pristrojom v prostredi
ohrozenom vybuchom, v ktorom sa nachadzajii horl'avé
kvapaliny, plyny alebo horl'avy pripadne vybusny
prach. V tomto meracom pristroji sa mézu vytvarat iskry,
ktoré by mohli uvedeny prach alebo vypary zapalit.

Meraci pristroj a otocny drziak 14 nedavaj-
te do blizkosti kardiostimulatorov. Magnety
meracieho pristroja a oto¢ného drziaka vytva-
raju pole, ktoré moze negativne ovplyvnit fun-
keiu kardiostimulatorov.

» Meraci pristroj a oto¢ny drZiak 14 nedavajte do bliz-
kosti magnetickych datovych nosicov a magneticky
citlivych zariadeni. Posobenim magnetov meracieho pri-
stroja a oto¢ného drZiaka moze dojst k nevratnym stratam
dat.

Popis produktu a vykonu

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami meracieho
pristroja a nechajte siju vyklopent po cely ¢as, ked Citate ten-
to Navod na pouzivanie.

Pouzivanie podla urcenia
Tento meraci pristroj je uréeny na zistovanie a kontrolu vodo-
rovnych a zvislych linii ako aj bodov na zvislici.

Vyobrazené komponenty
Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponentov sa vztahu-
je na vyobrazenie meracieho pristroja na grafickej strane toh-
to Navodu na pouZivanie.

1 Vystupny otvor laserového lica

2 Vypina¢

3 Indikator kapacity batérie

4 Ukazovatel rezimu prijimaca
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Indikécia Praca bez nivelatnej automatiky
Tlac¢idlo reZimu prijimaca

Tlacidlo pre druh prevadzky lasera
Viecko priehradky na batérie
Vodiaca drazka

10 Stativové uchytenie 1/4"

11 Stativové uchytenie 5/8"

12 Sériové cislo

13 Vystrazny Stitok laserového pristroja
14 Otocny drziak (RM 1)

15 Vodiaca lista

16 Pozdizny upeviiovaci otvor

17 Magnety

18 Stropnasvorka*

19 Okuliare na zviditelnenie laserového lica*
20 Laserova cielova tabulka*

21 Univerzalny drziak (BM 1)*

22 Laserovy prijimac*

23 Kufrik*

24 Viozka*

25 Ochranna taska*

26 Stativ (BT 150)*

27 Teleskopicka ty¢ (BT 350)*

O o0 ~NOoO G

*Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do zakladnej vy-

Slovensky | 117

bavy produktu.
Technické udaje
Bodovy a ¢iarovy laser GCL 2-50
Vecné Cislo 3601 K66 FOO
Pracovna oblast®)
- Laserové Ciary Standardné 15m
- s prijimacom laserového li¢a 5-50m
- Laserovy bod nahor 10m
- Laserovy bod nadol 10m
Presnost nivelacie
- Laserova ¢iara +0,3mm/m
- Laseroveé body +0,7 mm/m
Rozsah samonivelacie typicky +4°
Doba nivelacie typicky <4s
Prevadzkova teplota -10°C...+50°C
Skladovacia teplota -20°C...+70°C
Relativna vihkost vzduchu max. 90 %
Laserova trieda 2
Typ lasera 630-650nm, <1 mW
Cs 1
Divergencia
- Laserovy bod 0,8 mrad (plny uhol)
- Laserova Ciara 0,5 mrad (plny uhol)

1) Pracovny dosah sa moze nasledkom nepriaznivych podmienok (nap-
riklad priame Ziarenie sinecného svetla) zmensit.

Na jednoznacnu identifikéciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové
¢islo 12 na typovom Stitku.

Bodovy a ¢iarovy laser GCL 2-50
Stativové uchytenie 1/4",5/8"
Batérie 3x1,5VLR6 (AA)
Prevadzkovy ¢as pri druhu
prevadzky
- Prevéadzkas krizovyma bodovym
laserom 6h
- Prevéadzka s krizovym laserom 8h
- Prevadzka s ¢iarovym laserom 16h
- Prevadzka s bodovym laserom 22h
Hmotnost podla
EPTA-Procedure 01:2014 0,49 kg
Rozmery
- bez oto¢ného drziaka 112 x55x 106 mm
- sotocnym drziakom 132x81x163mm
Druh ochrany IP 54 (ochrana proti
prachu a proti strieka-
jlcej vode)

1) Pracovny dosah sa moze nasledkom nepriaznivych podmienok (nap-
riklad priame Ziarenie sinecného svetla) zmensit.

Na jednoznacnu identifikéciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové
Cislo 12 na typovom Stitku.

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

Pri prevadzke tohto meracieho pristroja odporti¢ame pouzi-
vanie alkalicko-manganovych batérii.

Vyklopte priehradku na batérie 8 a vlozte batérie. Davajte pri-
tom pozor na spravnu polaritu podla vyobrazenia na vnutor-
nej strane priehradky na batérie.

Ked batérie slabnu, indikator kapacity batérie blika 3 nazele-

no. Navyse zablika laserova ¢iara kazdych 10 min asi 5 s. Me-

raci pristroj sa moze po prvom zablikani prevadzkovat este asi

1 h. Ked' sa batérie vybijd, potom laserové Ciary este raz zab-

likaju priamo pred automatickym vypnutim.

Vymienajte vzdy vSetky batérie stic¢asne. Pri jednej vymene

pouzivajte len batérie jedného vyrobcu a vzdy také, ktoré ma-

ju rovnakd kapacitu.

» Ked meraci pristroj nebudete dlhsi ¢as pouzivat, vy-
berte z neho batérie. Pocas dihsieho skladovania mera-
cieho pristroja mozu batérie skorodovat a samocinne sa
vybit.

Praca s otocnym drziakom RM 1
(pozri obrazky A1-A3)

Pomocou otoéného drziaka 14 moZzete meraci pristroj otocit
0 360° okolo stredovej, vzdy viditelnej kolmice. Laserové ¢ia-
ry sa tak dajui presne nastavit bez toho, aby sa zmenila poloha
meracieho pristroja.

Nasad'te meraci pristroj s vodiacou drazkou 9 na vodiacu listu
15 oto¢ného drZiaka 14 a meraci pristroj posunte az na doraz
na platformu.

Pre odpojenie vytiahnite meraci pristroj z oto¢ného drziaka

v opacnom poradi.

—
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Moznosti umiestnenia oto¢ného drziaka:

- vstojacej polohe narovnej ploche,

- priskrutkovany na zvislej ploche,

- pomocou magnetov 17 na kovovych plochéch,

- v spojeni so stropnou svorkou 18 na kovovych stropnych
listach.

Pouzivanie
Uvedenie do prevadzky

» Meraci pristroj chraite pred vlhkom a pred priamym
sIneénym Ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam ani
Ziadnemu kolisaniu teplét. Nenechavajte ho odlozeny
dlhsi ¢as napr. v motorovom vozidle. V pripade vacsieho
rozdielu tepl6t nechajte najprv meraci pristroj pred jeho
pouzitim temperovat na teplotu prostredia, v ktorom ho
budete pouzivat. Pri extrémnych teplotach alebo v pripade
kolisania teplot moze byt negativne ovplyvnend preciznost
meracieho pristroja.

» Vyhybajte sa prudkym narazom alebo padom meracieho
pristroja. V pripade intenzivnejsieho vonkajsieho zasahu by

ste mali predtym, ako budete pokracovat v praci, vzdy vyko-

nat skiisku presnosti (pozri ,Presnost nivelacie®).

» Ak budete meraci pristroj prepravovat na iné miesto,
vypnite ho. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje,
inak by sa mohla pri prudsich pohyboch poskodit.

Zapinanie/vypinanie

Meraci pristroj zapnete tak, Ze posuniete vypinac 2 do polohy

,» ON@“ (pre prace bez automatickej nivelacie) alebo do po-

lohy ,, Ong™“ (pre prace s automatickou nivelaciou).

Meraci pristroj okamzite po zapnuti vysiela z vystupnych ot-

vorov laserové Ciary 1.

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby anina zvierata, anisa
sami nepozerajte do laserového liica, dokonca ani z
vacsej vzdialenosti.

Meraci pristroj vypnete tak, Ze posuniete vypinac 2 do polohy

, Off «.

Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje.

» Nenechavajte zapnuty meraci pristroj bez dozoru a po

pouziti meraci pristroj vzdy vypnite. Laserovy Ii¢ by mo-

hol oslepit iné osoby.
Pri prekroceni maximalnej pripustnej teploty 50 °C nastava
vypnutie meracieho pristroja kvoli ochrane laserovej diddy.
Po vychladnuti je meraci pristroj opat pripraveny na pre-
vadzku a mozno ho znova zapnut.

—

Vypinacia automatika

Ak sa pocas cca 120 min. nestlaci Ziadne tlacidlo meracieho

pristroja, meraci pristroj sa kvéli ispore spotreby energie ba-
térii automaticky vypne.

Aby sa meraci pristroj po automatickom vypnuti znova zapol,
mozete vypina¢ 2 bud’ posundt najprv do polohy ,, Off «

a meraci pristroj potom znova zapnt, alebo stlagite tla¢idlo 6
alebo tlacidlo 7.

Docasné deaktivovanie automatického vypinania

Na deaktivovanie automatického vypinania podrzte na zapnu-
tom meracom pristroji stla¢ené tlaCidlo 7 minimalne 3 s. Ked'
je automatické vypnutie deaktivované, laserové Ciary na po-
tvrdenie kratko zablikaju.

Upozornenie: Ked prekroCi prevadzkova teplota45 °C, auto-
matické vypnutie sa uz neda deaktivovat.

Ked chcete automatické vypinanie opat uviest do ¢innosti,
meraci pristroj vypnite a znova ho zapnite.

Nastavenie pracovného rezimu
(pozri obrazky B1-F1)

Tento meraci pristroj umoziiuje pouzivat viacero druhov pre-

vadzky, medzi ktorymi mozete kedykolvek prepinat:

- Prevadzka s krizovym a bodovym laserom: Meraci pri-
stroj vytvara vodorovnu a zvisli laserovi ¢iaru dopredu
a zvisly laserovy bod nahor a nadol.
Laserové Ciary sa krizuji v 90° uhle.

- Prevadzka s ¢iarovym laserom vodorovne: Meraci pri-
stroj vytvara vodorovnu laserovu ¢iaru dopredu.

- Prevadzka s ¢Ciarovym laserom zvislo: Meraci pristroj vy-
tvara zvislt laserovt ¢iaru dopredu.
Pri umiestneni meracieho pristroja v miestnosti sa zvisla
laserova ¢iara zobrazi na strope okrem horného laserové
bodu.
Pri umiestneni meracieho pristroja priamo na stene sa zo-
brazi zvisla laserova ¢iara takmer tplne okolo celého obvo-
du (360° ¢iara).

- Prevadzka s bodovym laserom: Meraci pristroj vytvara
zvisly laserovy bod nahor a nadol.

Vsetky druhy prevadzky okrem rezimu s bodovym laserom sa
dajui vybrat tak s automatickou nivelaciou, ako aj bez nej.
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Praca s nivela¢nou automatikou
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Prevadzka Prevadzka Rezim Indikacia 5 prace bez  Obra-
s Ciarovymlaserom sciarovym  sbodovym automatickejnivelacie zok
vodorovne laserom zvislo  laserom
° ° ° -
Vypina¢ 2 v polohe ,, Oneg™« . L B1
Prevadzka s krizovym laserom
[
1 x stlacit o - - c1
—
2 x stlacit - o - D1
3 xstladit - - ° — E1l
° ° ° -
4 x stlacit B1

Prevéadzka s krizovym laserom

Praca bez nivelacnej automatiky

Prevadzka Prevadzka Rezim Indikacia 5 prace bez  Obra-
s Ciarovymlaserom sciarovym  sbodovym automatickejnivelacie zok
vodorovne laserom zvislo  laserom
Y ° _ NP
Vypina¢ 2 v polohe ,, On@* Jinn Cervena F1
Prevadzka s krizovym laserom
NN
‘ 1 x stlacit o = = ,/-H\ Cervena
NV
. 2 x stlacit = ° = ,/-‘\\ Cervend
Y ° _ NP
. 3 xstlacit //-‘\\ cervend F1
Prevadzka s krizovym laserom

RezZim prijimaca

Pre pracu s prijimacom laserového li¢a 22 sa musi — nezavis-
le od zvoleného druhu prevadzky - aktivovat rezim prijimaca.
V rezime prijimaca blikaju laserové Ciary s vysokou frekvenci-
ou, vd'aka ¢omu ich laserovy prijimac 22 dokaze najst.

Na zapnutie rezimu prijimaca stlacte tlacidlo 6. Ukazovatel 4
svieti nazeleno.

Viditelnost laserovej ¢iary je pre ludské oko pri zapnutom re-
Zime prijimaca znizena. Pre pracu bez prijimaca laserového
lica preto vypnite rezim prijimaca novym stlacenimtlacidla 6.
Ukazovatel 4 zhasne.

Nivela¢na automatika

Praca s nivela¢nou automatikou (pozri obrazky B1-E1)
Meraci pristroj postavte na vodorovnu, pevnt podlozku alebo
ho upevnite na oto¢ny drZiak 14.

Ked chcete pracovat s automatickou nivelaciou, posurite vy-
pina¢ 2 do polohy ,, Ong™*.

Nivelaéna automatika vyrovnava nerovnosti v rozsahu samo-
nivelacie +4°automaticky. Len ¢o prestant laserové luce bli-
kat, je meraci pristroj nivelovany.

Ak nie je automaticka nivelacia mozna, napr. preto, ze plocha
stanoviska meracieho pristroja sa odchyluje od vodorovnej
roviny o viac ako 4°, laserové luce blikaju. V takomto pripade
postavte meraci pristroj do vodorovnej polohy a pockajte,
kym sa uskutocni samoniveldcia.

V pripade otrasov alebo pri zmenach polohy pocas prevadzky
meraci pristroj opat vykona automatick( samonivelaciu. Po
uskutocnenej niveldcii prekontrolujte polohu laserovych ld-
Cov so zretelom na referencné body, aby ste sa vyhli chybam
sposobenym posunom meracieho pristroja.

Ak sa meraci pristroj nachadza mimo oblasti samonivelacie,
laserové Ciary a/alebo laserové body rychlo blikaju.

Ak deaktivujete automaticku nivelaciu (vypina¢ 2 v polohe

,» ON@“), meraci pristroj sa prepne na prevadzku s krizovym
laserom.
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Praca bez nivelacnej automatiky

(pozri k tomu obrazok F1)

Ked' chcete pracovat bez automatickej nivelacie, posurite
vypina¢ 2 do polohy ,, On@*,

Laserové ¢iary blikaju pomaly.

Ked' je nivelacna automatika vypnuta, mozete zobrat meraci

pristroj do rik avolne ho drzat, alebo ho mozZete polozit na ne-

jaku Sikmu podlozku. Laserové Ciary uz nemusia prebiehat
2visle.

Ak aktivujete automaticku nivelaciu (vypinac 2 v polohe
,» ONg™ ), meraci pristroj sa prepne na prevadzku
s krizovym laserom.

Presnost nivelacie

Faktory ovplyviiujiice presnost

Najvacsi vplyv na presnost merania ma teplota okolia. Najma
rozdiely teploty prechadzajlice od zeme smerom hore mozu
sposobit vychylenie laserového luca.

PretoZe teplotné vrstvy st v blizkosti zeme najvacsie, mali by

ste meraci pristroj pri vzdialenostiach od 20 m vzdy namonto-

vat na stativ. Okrem toho umiestnite podla moznosti meraci
pristroj do stredu pracovnej plochy.

Okrem vonkajsich vplyvov mdzu k odchylkam viest aj vplyvy
Specifické pre dany pristroj (ako su napriklad pady alebo
prudké narazy). Preto pred zaCiatkom kazdej prace skontro-
lujte presnost nivelacie.

Vzdy najprv skontrolujte vy$kov presnost ako aj presnost
nivelacie vodorovnejlaserovej linie, potom presnost nivelacie
zvislej laserovej linie.

Ak by meraci pristroj pri jednej z uvedenych skusok prekraco-
val maximalnu povolent odchylku, dajte ho opravit v autorizo-

vanom servise firmy Bosch.

Kontrola vyskovej presnosti vodorovnej linie

Na tdto kontrolu budete potrebovatvond meraciu trasu dizky
5 m na pevnom podklade medzi dvoma stenami Aa B.

- Namontujte meraci pristroj v horizontélnej polohe blizko
steny A na stativ, alebo ho postavte na pevny a rovny pod-
klad. Zapnite meraci pristroj. Nastavte krizovi prevadzku s
nivela¢nou automatikou.

- Nasmeruijte laser na blizku stenu A a nechajte meraci pri-
stroj, aby sa niveloval. Oznacte stred bodu, na ktorom sa
laserové linie na stene krizuja (bod I).

- OtocCte meraci pristroj 0 180°, nechajte ho, aby sa nivelo-
val aoznacte bod prekrizenia laserovych linii na protilahlej
stene B (bod I1).

- Umiestnite meraci pristroj do blizkosti steny B - bez toho,
aby ste ho otacali -, zapnite ho a nechajte meraci pristroj,
aby sa naniveloval.

A

—>¢

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo
v pripade potreby podlozenim), aby krizovy bod laserovej
linie smeroval presne na predtym oznaceny bod IT na
stene B.

A B
_E{( ____________ X
dI | II

- OtocCte meraci pristroj o 180° bez toho, aby ste zmenili je-
ho vysku. Nasmeruijte ho na stenu A tak, aby zvisla laserova
linia prechadzala uz ozna¢enym bodom I. Nechajte meraci
pristroj, aby sa niveloval a oznacte krizovy bod laserove; li-
nie na stene A (bod I1I).

- Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a I1I na stene A dava
skutocnu vyskovt odchylku meracieho pristroja.

Maximalnu povolend odchylku d,,, vypoCitate takto:

dinax = dvojnasobna vzdialenost stien x 0,3 mm/m

Priklad: Pri vzdialenosti stien 5 m smie byt maximalna
odchylka

Anax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky mozu teda lezat
maximalne 3 mm od seba.
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Kontrola presnosti nivelacie vodorovnej linie

Na tato kontrolu budete potrebovat volnt plochu s rozmermi

ccabxb5m.

- Postavte meraci pristroj na pevny a rovny podklad do
stredu medzi steny A a B. Nechajte meraci pristroj nivelo-
vat sa v horizontalnej prevadzke.

- Vo vzdialenosti 2,5 m od meracieho pristroja oznacte na
oboch stenach stredy laserovej linie (bod I na stene Aa
bod IT na stene B).

- Postavte meraci pristroj oto¢eny o 180° do vzdialenosti
5 m a nechajte ho nivelovat.

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo v
pripade potreby podlozenim), aby stred laserovej linie
smeroval presne na predtym oznaceny bod II na stene B.

- Nastene A oznacte stred laserovej linie ako bod I1I (zvislo
nad resp. pod bodom ).

- Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a I1I na stene A dava
skuto¢nu odchylku meracieho pristroja od vodorovnej
roviny.

Maximalnu povolend odchylku d,,, vypoCitate takto:

dpmax = dvojnasobna vzdialenost stien x 0,3 mm/m

Priklad: Pri vzdialenosti stien 5 m smie byt maximalna

odchylka

Onax = 2 X5 mx 0,3 mm/m = 3 mm. Znacky mozu teda lezat

maximalne 3 mm od seba.

1I

—
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Kontrola presnosti nivelacie zvislej linie

Na tato kontrolu budete potrebovat otvor vo dverach, pri kto-

rych je (na pevnom podklade) na kazdej strane dveri miesto

minimalne 2,5 m.

- Postavte meraci pristroj do vzdialenosti 2,5 m od otvoru
dveri na pevnd rovnti podlozku (nie na stativ). Nechajte
pristroj nanivelovat v krizovej prevadzke a nasmeruijte la-
serovy lu¢ do otvoru dveri.

- Oznacte stred zvislej laserovej linie na podlahe otvoru dve-
ri (bod I), vovzdialenosti 5 m nadruhej strane otvoru dveri
(bod 11), ako aj na hornom okraji otvoru dveri (bod I11).

R
™ ‘\’\H
S

=
//\3

- Postavte meraci pristroj na druhej strane otvoru dveri pria-
mo za bodom I1. Nechajte meraci pristroj nivelovat a lase-
rov liniu nasmerujte tak, aby jej stred prebiehal presne
bodmiTall.

- Rozdield medzi bodom 111 a stredom laserovej linie na hor-
nom okraji otvoru dveri dava skuto¢nt odchylku meracie-
ho pristroja od zvislice.

- Odmerajte vy$ku otvoru dveri.

Maximélna dovolend odchylka d,.,, sa vypocita nasledovne:

dimax = dvojnasobok vysky otvoru dverix 0,3 mm/m

Priklad: Pri vyske otvoru dveri 2 m smie byt maximalna dovo-

lend odchylka

Anax = 2%X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm. Spominané znacky

sm leZat teda od seba maximalne vo vzdialenosti 1,2 mm.
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Kontrola presnosti zvislice

Na tato kontrolu budete potrebovat volnii meraciu trasu na

pevnom podklade so vzdialenostou cca 5 m medzi podlahou a

stropom.

- Namontujte meraci pristroj na otoény drZiak a postavte ho
na podlahu.

- Zapnite meraci pristroj a nechajte ho nanivelovat sa.

(3]
3

- Oznacte si stred horného bodu kriZovania, na strope
(bod I). Okrem toho si oznacte aj stred dolného laserové-
ho bodu na podlahe (bod 11).

d
I il

S cLe I/
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- OtoCte meraci pristroj o 180°. Nastavte jeho poziciu tak,
aby stred dolného laserového bodu lezal na bode 1I, ktory

ste si uz oznadili. Nechajte meraci pristroj dokoncit nivela-

ciu. Oznacte si stred horného laserového bodu (bod I11).
- Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a 111 na strope dava
skutoénu odchylku meracieho pristroja od zvislice (zvislej
polohy).
Maximalnu povolend odchylku d,,,, vypocitate takto:
dinax = dvojnasobna vzdialenost medzi podlahou a stropom
x0,7 mm/m

Priklad: Pri vzdialenosti od podlahy k stropu 5 m smie byt ma-

ximalna odchylka
Gmax = 2X5mx 0,7 mm/m = 7 mm. Znacky mozu teda lezat
maximélne 7 mm od seba.

Pokyny na pouzivanie
» Na oznacovanie pouzivajte vzdy iba stred laserového

bodu resp. stred laserovej ¢iary. Velkost laserového bo-
du, resp. Sirka laserovej ¢iary sa meni podla vzdialenosti.

Praca so stativom (Prislusenstvo)

Stativ poskytuje stabilnt a vy$kovo nastavitelni meraciu pod-

lozku. Upevnite meraci pristroj pomocou stativového uchyte-
nia 1/4" 10 na zavit stativu 26. Na upevnenie na bezny sta-

—

vebny stativ pouZite stativové uchytenie 5/8" 11. Pomocou
aretacnej skrutky dobre upevnite meraci pristroj na stativ.
ESte predtym, ako zapnete meraci pristroj, stativ zhruba vy-
rovnajte.

Upevnenie pomocou univerzalneho drziaka
(Prislusenstvo) (pozri obrazok H)

Pomocou univerzalneho drziaka 21 mbzete upeviiovat meraci
pristroj napriklad na zvislé plochy, riry alebo na r6zne magne-
tizovatelné materialy. Univerzalny drziak je prave taky vyhod-
ny ako stativ umiestneny na zemi a ulah&uje vy$kové nastavo-
vanie meracieho pristroja.

Este predtym, ako zapnete meraci pristroj, univerzalny drziak
21 zhruba vyrovnajte.

Praca s laserovou cielovou tabul'kou (pozri obrazok H)
Laserova cielova tabulka 20 zlep$uje viditelnost laserového ld-
€a za nepriaznivych podmienok a pri vacsich vzdialenostiach.
Reflektujlica polovica laserovej cielovej tabulky 20 zlepSuje vi-
ditelnost laserove;j Ciary, cez priehladnd polovicu je laserova
Ciara viditelnd aj zo zadnej strany laserovej cielovej tabulky.
Praca s laserovym prijimac¢om (Prislusenstvo)

Pri nepriaznivych svetelnych podmienkach (svetlé okolie,

priame sInecné Ziarenie) a na velké vzdialenosti pouzite na

lepsie vyhladanie laserovych Ciar prijimac laserového li¢a

22. Pri praci s prijimacom laserového lic¢a zapnite rezim priji-

maca (pozri,,Rezim prijimaca“, strana 119).

Okuliare na zviditel'nenie laserového lica (Prislusenstvo)

Okuliare nazviditelnenie laserového licafiltruju svetlo okolia.

Vdaka tomu sa stava Cervené svetlo lasera pre oko svetlej$im.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sluzia na lepsie zviditelnenie laserového
li¢a, pred laserovym Ziarenim vSak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slnecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju Gplnd ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizuju vnimanie farieb.

Priklady postupov (pozri obrazky B2-F2,Hal)

Priklady pre rézne druhy pouzivania meracieho pristroja naj-

dete na grafickych stranach.

Meraci pristroj instalujte vZdy do blizkosti nejakej plochy ale-

bo hrany, ktorti treba prekontrolovat, a pred za¢iatkom kaz-

dého merania ho nechajte nanivelovat.

Odmerajte vzdialenosti medzilaserovym li¢om a nejakou plo-

chou alebo hranou vZdy na dvoch miestach, ktoré st od seba

podla moznosti €o najviac vzdialené.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢istenie

Skladuijte a prepravujte meraci pristroj iba v ochrannej taske
25, resp. v kufriku 23, ktoré mu poskytuju potrebni ochranu.
UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.

Znedistenia utrite vinkou makkou handrickou. NepouZivajte
Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla.
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Cistite pravidelne predovéetkym plochy na vystupnom otvore
adavajte pozor, aby ste pritom odstranili pripadné zachytené
vlakna tkaniny.

V pripade potreby zasielajte meraci pristroj do opravy v
ochrannej taske 25, resp. v kufriku 23.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy
a Udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych stciastok. Rozlo-
zené obrazky ainformacie k nahradnym suciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajucich sa nasich produktov a ich prislusenstva.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
suciastok uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné éislo
uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si moZzete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia
Vyrobok, prislu$enstvo a obal treba dat na recyklaciu $etriacu
Zivotné prostredie.

Neodhadzujte opotrebované meracie pri-
stroje ani akumulatory/batérie do komunal-
neho odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurépskej smernice 2012/19/EU sa musia uz nepouzi-
telné meracie pristroje a podla eurépskej smernice
2006/66/ES sa musia poskodené alebo opotrebované aku-
mulatory/batérie zbierat separovane a treba ich davat na
recyklaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.

Magyar
Biztonsagi eloirasok

Olvassa el és tartsa be valamennyi utasi-

tast, hogy veszélymentesen és biztonsago-

san tudja kezelni a mérémiiszert. Ha a mérg-

miiszert nem a mellékelt eléirasoknak

megfelelden hasznalja, ez befolyassal lehet
amérémiiszerbe beépitett védelmi intézkedésekre. Soha
ne tegye felismerhetetlenné a méromiiszeren talalhato
figyelmeztetd tablakat. BIZTOS HELYEN ORIZZE MEG
EZEKET AZ UTASITASOKAT, ES HA A MEROMUSZERT
TOVABBADJA, ADJA TOVABB EZEKET AZ UTASITASO-
KATIS.

—

Magyar|123

» Vigyazat - ha azitt leirtaktol eltéré kezel6 vagy bealli-
té berendezéseket hasznal, vagy mas eljarasokat alkal-
maz, ez veszélyes sugarterheléshez vezethet.

» A méromiiszer egy figyelmezteté tablaval keriil szalli-
tasra (a képes oldalon a mérémiiszer rajzan a 13 szam-
mal van jelélve).

g g
Laser Radiation Class 2 ¥ -
& [.. oot Gara o beam ‘IE660825-L2014‘05<1mW,630 SSDII\

» Ha a figyelmeztet6 tabla szovege nem az On nyelvén
van megadva, ragassza at azt az elso iizembe helyezés
elétta készﬁléklg_el szallitott ontapado cimkével, ame-
lyen a szoveg az On orszagaban hasznalatos nyelven ta-
lalhaté.

Ne iranyitsa a lézersugarat mas szemé-
lyekre vagy allatokra és sajat maga se
nézzen bele sem a kozvetlen, sem a
visszavert lézersugarba. Ellenkezd eset-
benaszemélyeket elvakithatja, baleseteket
okozhat és megsértheti az érintett személy
szemét.

» Ha a szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét és
lépjen azonnal ki a lézersugar vonalabal.

» Ne hajtson végre a lézerberendezésen semmiféle val-
toztatast.

» Ne hasznalja alézerpontkeresé szemiiveget védészem-
iivegkeént. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézersugar felis-
merésének megkonnyitésére szolgal, de nem nyuijt védel-
met a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja a lézerpontkeresd szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresd szemiiveg nem nyuijt teljes védel-
met az ultraibolya sugarzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

» A méromiiszert csak szakképzett személyzet csak ere-
deti potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biz-
tositja, hogy a mérémdszer biztonsagos muszer maradjon.

» Ne hagyja, hogy gyerekek a lézersugarral felszerelt
méromiiszert feliigyelet nélkiil hasznaljak. Ezzel akarat-
lanul elvakithatnak mas személyeket.

» Ne dolgozzon a mérémiiszerrel olyan robbanasveszé-
lyes kornyezetben, ahol éghetd folyadékok, gazok
vagy porok vannak. A mérémdszerben szikrak keletkez-
hetnek, amelyek a port vagy a gézoket meggyujthatjak.

Ne vigye a mérémiiszert és a 14 forgathato
tartot pacemakerek kozelébe. A mérémii-
szer és a forgathato tartd magnesei egy olyan
mez6t hoznak [étre, amely negativ befolyassal
lehet a pacemakerek mikodésére.

» Tartsa tavol a méromiiszert és a 14 forgathato tartot a
magneses adathordozoktél és a magneses mezore ér-
zékeny késziilékektol. A mérémiszer és a forgathato tar-
t6 méagneseinek hatdsara visszadllithatatlan adatvesztesé-
gek Iéphetnek fel.
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A termék és alkalmazasi lehetosé-
geinek leirasa

Kérjiik hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a mérémiiszer képét
tartalmazo kihajthato lapjat, mikozben a Kezelési Utasitast
olvassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

A mérémdszer vizszintes és fiiggoleges vonalak és iranypon-
tok meghatarozasara és ellenérzésére szolgal.

Az abrazolasra keriil6 komponensek
Az brdzolasra keriil6 alkatrészek szamozasa a mérémii-
szernek az abrakat tartalmazo oldalon talalhat6 abraira vonat-
kozik.

Lézersugarzas kilépési nyilas
Be-/kikapcsold

Az akkumulator kapacitasanak kijelzése
Vételi izemmad kijelzd

Szintezési automatika nélkili miikodés kijelzése
Vételi izemmod gomb

Lézer-lizemmad gomb

Az elemtartd fedele

Vezetéhorony

1/4"-0s miszerallvanycsatlakozo
5/8"-0s miiszerallvanycsatlakozd
Gyartasi szam

Lézer figyelmeztetd tabla

14 Forgathat6 tarté (RM 1)

15 Vezetdsin

16 RoOgzit6 hosszlyuk

17 Magnesek

18 Mennyezet-kapocs*

19 Lézerpont keresd szemiiveg*

20 Lézer-céltabla*

21 Univerzalis tarté (BM 1)*

22 | ézervevikésziilék*

23 Koffer*

24 Betét*

25 Védotaska*

26 Haromlabu muszerallvany (BT 150)*
27 Teleszkoprud (BT 350)*

* Aképeken lathato vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz.

O oo ~NOOOGLA WNR

Tl el
[N T

—

Miiszaki adatok

Pont- és vonalas lézer GCL 2-50
Cikkszam 3601 K66 FOO
Uzemi tartomany !

- Standard lézervonalak 15m
- Lézervevivel 5-50m
- Lézerpont felfelé 10m
- Lézerpont lefelé 10m
Szintezési pontossag

- Lézervonalak +0,3 mm/m
- Lézerpontok +0,7 mm/m
Jellemzd 6nszintezési tartomany +4°
Jellemz6 szintezési idd <4s
Uzemi hémérséklet -10°C...+50°C
Tarolasi hémérséklet -20°C...+70°C
Alevegd megengedett legmaga-

sabb nedvességtartalma, max. 90 %
Lézerosztaly 2
Lézertipus 630-650nm, <1 mW
Cs 1
Eltérés

- Lézerpont 0,8 mrad (teljes szog)
- Lézervonal 0,5 mrad (teljes szog)

1/4u’ 5/8n
3x1,5VLR6 (AA)

Mszerallvanycsatlakozd

Elemek

Uzemidd az izemmaod esetén
- Keresztvonalas és pont-

lizemmod 6 6ra
- Keresztvonalas iizem 8ora
- Vonal-lizemmod 16 6ra
- Pont-lizemmdd 22 6ra
Suly az ,EPTA-Procedure
01:2014”(01:2014 EPTA-eljaras)
szerint 0,49 kg
Méret
- Forgathato tarté nélkiil 112 x55x 106 mm
- Forgathato tartéval 132x81x163 mm

IP 54 (por és froccsend
viz ellen védett kivitel)

1) Amunkateriilet méreteit hatranyos kornyezeti feltételek (példaul
kozvetlen napsugarzas) csokkenthetik.

Védettségi osztaly

Az 6n mérémliszere a tipustablan taldlhatd 12 gyartasi szammal egyér-
telmien azonosithato.

Osszeszerelés

Elemek behelyezése/kicserélése

A mérémszer iizemeltetéséhez alkali-manganelemek hasz-
nalatat javasoljuk.

Hajtsa ki az elemfiok 8 fedelét és tegye be az akkumulatoro-
kat. Ekkor Uigyeljen az elemfiok fedél belsd oldalan talalhato
abrazolasnak megfeleld helyes polaritas betartasara.
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ha az akkumulatorok mar gyengék, a 3 akkumulator kapacitas

kijelz6 zold szinben villog. Ezen feliil 10 percenként a lézervo-

nalak is kb. 5 masodpercig villognak. A mérémdszer t az elsé

felvillanas utan mégkb. 1 draig lehet hasznalni. Ha az akkumu-

latorok kimeriilnek a lézervonalak kozvetleniil az automatikus
kikapcsolas elétt még egyszer felvillannak.
Mindigvalamennyielemet egyszerre cserélje ki. Csak egyazon
gyartd cégtdl szarmazo és azonos kapacitasu elemeket hasz-
naljon.

» Vegye ki az elemeket a méromiiszerbdl, ha azt hos-

szabb ideig nem hasznalja. Az elemek egy hosszabb taro-

las soran korrodalhatnak, vagy magatol kimeriilhetnek.

Munkavégzés a forgathato tartéval RM 1

(lasd az ,,A1”-,A3” abrat)

A 14 forgathato tartd segitségével a mérémdiszert egy koz-

ponti, mindig lathaté pont koriil 360°-ra el lehet forgatni. igy

alézervonalakat precizen be lehet dllitani, anélkiil, hogy a

mérémiszer helyzetét meg kellene valtoztatni.

Helyezze a mérémiiszert a 9 vezetGhoronnyal a 15 vezet6-

sinre a 14 forgathato tarton és toljaa mérémiiszer litk6zésig a

platformra.

Az elvélasztashoz hlizza le a mérémiiszert ellenkezé iranyban

aforgathatd tartorol.

A forgathatd tarto elhelyezési lehet6ségei:

- egy sik feliiletre felallitva,

- egy fiiggdleges felliletre csavarozva,

- a17 magnesek segitségével egy fémes feliiletre rogzitve,

- a18 mennyezet-kapocs segitségével fémes mennyezetlé-
cekre rogzitve.

Uzemeltetés

Uzembevétel

» Ovja megamérémiiszertanedvességtél ésakozvetlen
napsugarzas behatasatol.

» Ne tegye ki a méromiiszert extrém homérsékleteknek
vagy hémérsékletingadozasoknak. Példaul ne hagyja
hosszabb ideig a mérémiiszert egy autoban. Nagyobb
hémérsékletingadozasok utan hagyja a mérémdiszert tem-

peralodni, miel6tt azt ismét izembe venné. Extrém hémér-

sékletek vagy hémérséklet ingadozasok befolyasolhatjak a
mérémiiszer mérési pontossagat.

» Ugyeljenarra, hogy amérémiiszer ne eshessen le és ne
legyen kitéve erésebb lokéseknek vagy iitéseknek. Ha
amérémiszert erds kiils6 hatds érte, a munka folytatasa
el6tt ellendrizze annak pontossagat (lasd ,Szintezési pon-
tossag”).

» Mindig kapcsolja ki a méromiiszert, ha azt szallitja. A ki-

kapcsolaskor az inga egység reteszelésre keril, mivel azt
masképp az erds mozgas megrongalhatja.

Be- és kikapcsolas

A mérémiszer bekapcsolasahoz tolja el a 2 be-/kikapcsolot
az,, On@” helyzetbe (szintezési automatika nélkiil végzett
munkékhoz) vagy az ,, Ong™” helyzetbe (a szintezési auto-
matikaval végzett munkakhoz).

A mérémlszer a bekapcsolas utan azonnal megkezdi a lézer-
vonalak kibocsatasat az 1 kilép6 nyilasokbol.

—
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» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy alla-
tokra, és sohase nézzen bele kozvetleniil, - még na-
gyobb tavolsaghdl sem - a lézersugarba.

A mérémiszer kikapcsolasahoz tolja el a 2 be-/kikapcsolot
az , Off ” helyzetbe.
A kikapcsolasnal az inga-egység reteszelésre kertil.

» Sohase hagyja a bekapcsolt méromiiszert feliigyelet
nélkiil és hasznalat utan mindig kapcsolja ki a méré-
miiszert. A lézersugar mas személyeket elvakithat.

Ha a hémérséklet meghaladja a legmagasabb megengedett
lizemi hémérsékletet, 50 °C-ot, a berendezés a lézerdidda
védelmére kikapcsol. A leh(ilés utan a mérémiszer ismét
lizemkész allapotba keriil és ismét be lehet kapcsolni.

Kikapcsolo automatika

Ha a mérémiiszeren kb. 120 percig egyik billentylit sem
nyomjak meg, a mérémdiszer az elemek kimélésére automati-
kusan kikapcsol.

A mérémlszernek az automatikus kikapcsolas utani ismételt
bekapcsolasahoz vagy tolja el elészor a 2 be-/kikapcsolot az
,» Off ” helyzetbe, majd ismét kapcsolja be a mérémiiszert,
vagy nyomja meg vagy a 6 gombot vagy a 7 gombot.

A kikapcsolé automatika ideiglenes deaktivalasa

A kikapcsold automatika bekapcsolt mérémiszer melletti de-
aktivalasahoz nyomja be legalabb 3 masodpercre a 7 gombot.
Ha a kikapcsolo automatika deaktivalasra keriilt, a lézervona-
lak ennek nyugtazasara roviden felvillannak.

Megjegyzés: A 45 °C iizemi hémérséklet tullépése utan a ki-
kapcsolo automatikat mar nem lehet deaktivalni.

Az automatikus kikapcsolas aktivalasara kapcsolja ki, majd is-
mét kapcsolja be a mérémuszert.

Az iizemméd bedllitasa (lasd a B1-F1 abrat)

A mérémiszernek tobb izemmddja van, ezek kozott barmi-

kor at lehet kapcsolni:

- Keresztvonalas és pont-iizemmad: a mérémiiszer el6re-
felé egy vizszintes és egy fligg6leges |ézervonalat, valamint
fel- és lefelé egy-egy fliggdleges lézerpontot bocsat ki.
Alézervonalak 90°-os szogben keresztezik egymast.

- Vonal-iizemméd, vizszintes: a mérémiszer eldrefelé ki-
bocsat egy vizszintes lézervonalat.

- Vonal-iizemmdd, fiiggoleges: a mérémiszer el6refelé ki-
bocsat egy fiiggdleges lézervonalat.

Amérémiszernek a helyiségen beliili elhelyezése esetén a
fiigg6leges lézervonal a fels6 lézerponton tul is kijelzésre
keril.

A mérémUszernek kozvetlenil egy fal mellett torténd elhe-
lyezése esetén a fiiggbleges Iézervonal egy majdnem telje-
sen korbefutd lézervonalat (360°-0s vonal) hoz létre.

- Pont-iizemméd: a mérémuszer felfelé és lefelé is létrehoz
fliggbleges iranyban egy-egy lézerpontot.

A pont-lizemmaodon kiviil valamennyi lizemmodot szintezési

automatikaval és anélkill is lehet haszndlni.
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Munkavégzés a szintezési automatikaval

4:01 PM

Vonal-iizem- Vonal-izem- Pont-izem- 5 a szintezési automatika
mod, vizszin-  mod, fiiggole- moéd nélkiil végzett munkak
tes ges kijelzése
2 be-/kikapcsolé az ,, One™” L] ° ° ] 81
helyzetben Keresztvonalas iizem
]
1 x nyomja meg ® = - C1
[
2 X nyomja meg = ° = D1
(I
3 xnyomja meg = = [ El
° o ° ]
4 x nyomja meg B1

Keresztvonalas lizem

Munkavégzés a szintezési automatika nélkiil

Vonal-iizem-

mad, vizszin-
tes

Vonal-iizem-
mod, fiiggole-

5 a szintezési automatika
nélkiil végzett munkak
kijelzése

Pont-iizem-
moéd

ges

. . — \ |/
2 be-/kikapcsolé az ,, On@” L4 L4 ‘-
helyzeth: . /T piros F1
elyzetbe Keresztvonalas lizem

Ny

’ 1 x nyomja meg [ ] = = /H\ piros
Ny

. 2 X nyomja meg = ® = /H\ piros

[ ) (] - N

/H\ piros F1

Keresztvonalas lizem

. 3 x nyomja meg

Vételi iizemmod

A 22 |ézervevivel végzett munkahoz - a kijelolt izemmadtol
fliggetlendl - aktivalni kell a vételi izemmaddot.

Vételi izemmodban a lézervonalak igen magas frekvenciaval
villognak és ezaltal a 22 Iézervevd azokat konnyebben megta-
lalja.

A vételi izemmod bekapcsolasahoz nyomja meg a 6 gombot.
A4 kijelz6 zolden vilagit.

Az emberi szem szamara a lézervonalak bekapcsolt vételi
lizemmod esetén kevésbé lathatoak. A lézervevd nélkiil vég-
zett munkdhoz a 6 gomb ismételt megnyomasaval kapcsolja ki
a vételi izemmodot. A 4 kijelzés kialszik.

Szintezési automatika

Munkavégzés a szintezési automatikaval

(lasd aB1-E1 abrat)

Allitsa a mérémiiszert egy vizszintes, szilard alatétre, vagy
rogzitse azt a 14 forgathatd tartora.

A szintezési automatikaval végzett munkakhoz tolja a 2 be-/
kikapcsolét az,, Ong™” helyzetbe.

Aszintezési automatika a + 4° 6nszintezési tartomanyon belii-
li egyenetlenségeket automatikusan kiegyenliti. Amikor a 1é-
zervonalak mar nem villognak, a mérémuiszer szintezése si-
kerrel befejezédott.

Ha az automatikus szintezést nem lehet végrehajtani, példaul
mert a mérémszer alapfeliilete tobb mint 4°-kal eltér a viz-
szintestdl, a lézervonalak villognak. Ebben az esetben allitsa
fel vizszintesen a mérémliszert, és varja meg az 6nszintezés
végrehajtasat.

Ha a berendezés helyzete lizem kozben megvaltozik, vagy azt
razkddasok érik, a mérémdszer ismét automatikusan végre-
hajt egy dnszintezést. A megismételt 6nszintezés utan ellen-
Grizze a lézersugaraknak a referenciapontokhoz viszonyitott
helyzetét, hogy elkeriilje a mérémiszer eltolédasa kovetkez-
tében fellépd hibas méréseket.

Ha a mérémdszer az 6nszintezési tartomanyon kiviil van, a 1é-
zervonalak és/vagy -pontok gyors iitemben villognak.
Aszintezési automatika deaktivalasakor (a 2 be-/kikapcsold a
,» ON@” helyzetbe) a mérémiiszer keresztvonalas izemre
kapcsol at.
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Munkavégzés a szintezési automatika nélkiil

(lasd a F1 abrat)

Aszintezési automatika nélkiil végzett munkakhoz toljaa 2 be-/
kikapcsolét az ,, On@” helyzetbe.

Alézervonalak lassan villognak.

Kikapcsolt szintezési automatika mellett a mérémiiszert sza-
badon tarthatja a kezében, vagy egy ferde alapra is leteheti.
Ekkor a lézersugarak mar nem sziikségképpen merélegesek
egymasra.

A szintezési automatika aktivalasakor (a 2 be-/kikapcsolo az
, ONng™” helyzetbe) a mérémiiszer pontiizemes keresztvo-
nalas lizemre kapcsol at.

Szintezési pontossag

A pontossagot befolyasolé hatasok

Apontossagra a kornyezeti hdmérséklet van a legnagyobb ha-

tassal. A lézersugarat kiilondsen a talajtdl felfelé, fiiggéleges
iranyban fennallo hdmérsékletkiilonbségek tudjak eltériteni.
Mivel a levegé hémérsékletfiiggd rétegeltsége a talaj kozelé-
ben a legnagyobb, a mérémdszert 20 m mérési szakasztol
kezdve mindig szerelje fel egy haromlabti miszerallvanyra.
A mérémdszert ezen kiviil lehetdség szerint a munka-
tartomany kozepén allitsa fel.

Akiilsé hatasokon kiviil a berendezésen beliili hatasok (mint
példaul a miszer leesése vagy er6s iitések) is okozhatnak a
méréseknél eltéréseket. Ezért minden munkakezdés el6tt el-
lendrizze a szintezési pontossagot.

El6szor ellendrizze a vizszintes Iézervonal magassagi és szin-
tezési pontossagat, majd a fliggdleges lézervonal szintezési
pontossagat.

Haaz eltérés legalabb egy ellendrzési folyamatnal meghaladja
a legnagyobb megengedett eltérést, javittassa meg egy
Bosch-vevészolgalattal a mérémliszert.

A vizszintes vonal magassagi pontossaganak ellendrzése
Az ellendrzéshez egy A és B fal kozotti szilard talaju, 5 m-es
szabad mérési szakaszra van sziikség.

- Szerelje fel amérémiszert az ,A” fal kozelében egy harom-

labti miszerallvanyra, vagy helyezze egy szilard, sik alapra.
Kapcsolja be a mérémdszert. Allitson be keresztvonalas
lizemet, szintezési automatikdval.

- Iranyitsa a |ézersugarat a kozelebbi ,A” falra, majd varja
meg, amig a mérémliszer végrehajtja az 6nszintezést. Je-
|6lje meg annak a pontnak a kdzepét, amelyben a vonalak a
falon keresztezik egymast (I pont).

—
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- Forgassaelamérémiszert 180°kal, varja meg, amig befe-
jez6dik az automatikus szintezés, és jelélje fel a lézervona-
lak keresztez6désének pontjat a szembenfekvé ,,B” falon
(IT pont).

- Ugy helyeze el a mérémiiszert — anélkiil, hogy azt
elforditana - hogy minél kozelebb legyen a ,B” falhoz,
kapcsolja be a mérémdszert és varja meg az automatikus
szintezés befejezddését.

A

—>¢

- Allitsa be gy a mérémiiszer magassagat (a haromlabt mi-
szerallvany segitségével vagy sziikség esetén a berende-
zés ala helyezett lapokkal), hogy a lézervonalak
keresztezGdési pontja pontosan a ,B” falon el6zéleg beje-
|61t IT pontra essen.

A B
JE* _____________ X
(:"*I T 1T

- Forgassa el a mérémiiszert 180°-kal, anélkiil, hogy meg-
valtoztatna a magassagat. Iranyitsa tgy az ,A” falra, hogy a
fliggdleges lézervonal keresztiilmenjen a mar feljeldlt I
ponton. Varja meg, amig a mérémdszer végrehajtja az
automatikus szintezést és jeldlje megaz ,A” falon alézervo-
nalak keresztezddési pontjat (111 pont).

- ,A”falon bejelolt két pont (I és I1I) kozétti d kiilonbség
megadja a mérémdszer altal okozott tényleges magassagi
eltérést.

A maximalisan megengedettd

kell kiszamitani:

d,,..x = afalak kozotti tavolsag kétszerese x 0,3 mm/m

max eltérést akovetkezoképpen

max
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Példa: ha a falak kdzotti tavolsag 5 m, a maximalis eltérés leg-
feljebb

Omax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm lehet. A jelek kdzotti ta-
volsag kovetkezésképpen legfeljebb 3 mm lehet.

A vizszintes vonal szintezési pontossaganak ellendrzése

Azellendrzéshez egy kb. 5 x 5 m-es szabad teriiletre van sziik-
ség.

Allitsa fel a mérémiszert egy szilérd, sik alapra az ,A” és
,B” faltdl azonos tavolsagra. Varja meg, amig a mérémii-
szer vizszintes (izemben végrehajtja az automatikus szin-
tezést.

Jelolje be amérémliszertél 2,5 m tavolsagra mindkét falona
|ézervonal kozepét (I pont az ,A” falon és Il pont a,,B” falon).

Allitsa fel a mérémiszert 180° fokkal elforgatott helyzet-

ben 5 m tavolsagban és varja meg, amig befejezddik az au-

tomatikus szintezés.

Allitsa be gy a mérém(iszer magassagat (a haromlabt mu-

szerdllvany segitségével vagy sziikség esetén a berende-
zés ala helyezett lapokkal), hogy a lézervonal kzepe pon-
tosan a,B” falon el6zdleg bejeldlt I pontra essen.

Jeldlje be ITT pontként (fiigg6legesen az I pont felett, illet-
ve alatt) az ,A” falon a lézervonal kozepét.

LA” falon bejelolt két pont (I és I1T) kozotti d kiilonbség
megadja a mérémdszer altal okozott, a vizszintestdl valo
tényleges eltérést.

Amaximalisan megengedett d,., eltérést a kovetkezéképpen
kell kiszamitani:
dimax = @ falak kozotti tavolsag kétszerese x 0,3 mm/m

Példa: ha a falak kdzotti tavolsag 5 m, a maximalis eltérés leg-
feljebb

Omax = 2X5mx 0,3 mm/m = 3 mm lehet. A jelek kdzotti ta-
volsag kovetkezésképpen legfeljebb 3 mm lehet.

Afiiggoleges vonal szintezési pontossaganak ellenérzése
Az ellendrzéshez egy ajtonyilasra van sziikség, amelynél az aj-
to mindkét oldalan legalabb 2,5 m szilard alapu szabad hely
allrendelkezésre.

- Allitsa fel a mérémiszert az ajtonyilastdl 2,5 m tavolsag-
ban egy szilars, sik alapra (ne egy haromlabt mszerall-
vanyra). Varja meg, amig a mérémuszer keresztvonalas
lizemben végrehajtja az onszintezést, majd iranyitsa a 1é-
zervonalakat az ajtonyilasra.

- Jeldlje be a fiiggdleges Iézervonal kozepét az ajtonyilas alatti
padlén (I pont), 5 m tavolsagban az ajtonyilas masik oldalan
(IT pont), valamint az ajtonyilas felsé szélén (II1 pont).

7\><( 1 /
N

oz

- Allitsa fel a mérémiszert az ajtonyilas mésik oldalan koz-
vetleniil a IT pont mogé. Varja meg, amig a mérémuszer
végrehajtja az automatikus szintezést és allitsa tgy be a
fliggdleges lézervonalat, hogy annak kézepe pontosan
keresztiilmenjen mind az I, mind a IT ponton.

- ATII pont és az ajtonyilas felsd részén végigfutd lézervonal
kozepe kozotti d kiillonbség megadja a mérémiiszer altal
okozott tényleges eltérést a fiiggdleges helyzettdl.

- Meérje meg az ajtonyilas magassagat.

A maximalis megengedett d,,, eltérést a kdvetkezoképpen

kell kiszamitani:

dmax = Az ajtonyilds kétszeres magassaga x 0,3 mm/m

160992A35J((28.2.17)
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Példa: Ha az ajtonyilas magassaga 2 m, a maximalis eltérés-
nek nem szabad meghaladnia a

Ormax = 2X2mx 0,3 mm/m = 1,2 mm értéket. A jelek kozotti
eltérés ennek megfelelden legfeljebb 1,2 mm lehet.

Fiiggoleges pontossag ellendrzése

Az ellenrzéshez egy szilard padlo feletti, kb. 5 m-es szabad

meérési szakaszra van sziikség a padld és a mennyezet kozott.

- Szerelje fel a mérémliszert a forgathatd tartdra és allitsa a
talajra.

- Kapcsolja be a mérémliszert és varja meg, amig az végre-
hajtja az 6nszintezést.

(3]
3

- Jeldlje be a felsé metszéspont kozepét a mennyezeten
(I pont). Ezenkiviil jeldlje be a lenti lézerpont kozepét a
padlon (11 pont).

d
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- Forgassaelamérémiiszert 180°-kal. Helyezze el igy, hogy
az also lézerpont kézepe a mar bejeldlt I ponton legyen.
Hagyja a mérémiiszert beszintez6dni. Jeldlje be a felsd lé-
zerpont kozepét (111 pont).

- Amennyezeten bejelolt két pont (I és 111) kozotti d kiilonb-

ség megadja a mérémiszer dltal okozott, a fiiggblegestol
valé tényleges eltérést.

Amaximalisan megengedett d, ., eltérést a kovetkezoképpen
kell kiszamitani:

dax = @ padlo és a mennyezet kozotti tavolsag kétszerese
x0,7 mm/m

Példa: ha a talaj és a mennyezet kozotti tavolsag 5 m, a maxi-
malis eltérés legfeljebb

Amax = 2X5mx0,7 mm/m = 7 mm lehet. A jelek kdzotti ta-
volsag kovetkezésképpen legfeliebb 7 mm lehet.

Munkavégzési tanacsok

» A megjeldléshez mindig csak a lézerpont, illetve a lé-
zervonal kézéppontjat hasznalja. A 1ézerpont mérete, il-
letve a lézervonal szélessége a tavolsaggal valtozik.

—
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Munkavégzés a haromlabu miiszerallvannyal

(kiilon tartozék)

Egy haromlabd miiszerallvany egy szilard, bedllithatd magas-
sagli mérési alapot nyujt. Helyezze fel a mérémiszerta 10
1/4"-0s miszerallvanycsatlakozéval a 26 haromlabu miszer-
allvany vagy egy a kereskedelemben kaphato fényképezéall-
vany menetére. Egy a kereskedelemben szokvanyosan kap-
hat6 haromlabu épitkezési miszerallvanyra valé
felerésitéshez hasznaljaa 11 5/8"-0s miiszerall-
vanycsatlakozot. A haromlabu miszerallvany régzitécsavarja-
val rogzitse a mérémdszert.

Allitsa be durvan a haromlabt muszerallvanyt, mieldtt bekap-
csolnd a mérémiiszert.

Rogzités az univerzalis tarto alkalmazasaval

(kiilon tartozék) (lasd a ,H” abrat)

A 21 univerzalis tart6 segitségével a mérémiszert példaul
fliggoleges feliileteken, csveken, vagy magnesezhetd anya-
gokon is rogziteni lehet. Az univerzalis tartd padlora helyezhe-
t6 allvanyként is alkalmazhatd és megkonnyiti a mérémiszer
magassagi beallitasat.

Allitsa be durvan a 21 univerzalis tartot, miel6tt bekapcsolna
amérémliszert.

Munkavégzés a lézer-céltabla alkalmazasaval

(lasd a ,,H” abrat)

A 20 |ézer-céltabla hatranyos feltételek és nagyobb tavolsa-
gok esetén megjavitja a lézersugar felismerhetdségét.

A 20 |ézer-céltabla fényvisszaverd oldala a lézersugar felis-
merhetdségét megjavitja, az attetsz6 oldal révén a lézersugar
alézer-céltabla hatoldala feldl is felismerhetd.

Munkavégzés a lézer vevokésziilékkel (kiilon tartozék)
Kedvezétlen fényviszonyok (vilagos kornyezet, kozvetlen
napsugarzas) és nagyobb tavolsagok esetén a lézervonalak
megtaldlasanak megkonnyitésére kapcsolja be a 22 Iézerve-
vét. A lézervevivel végzett munkahoz kapcsolja be a vételi
lizemmadot (lasd ,Vételi izemmadd”, a 126 oldalon).

Lézerpont keresé szemiiveg (kiilon tartozék)

Alézerpont keres6 szemiiveg kisztri a kornyez6 fényt. Ezaltal

alézer piros fénypontja vilagosabban, jobban kivalik a kor-

nyezetbdl.

» Ne hasznalja alézerpontkeresé szemiiveget védészem-
iivegként. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézersugar felis-
merésének megkonnyitésére szolgal, de nem nyuijt védel-
met a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja a lézerpontkeresé szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresd szemiiveg nem nyuijt teljes védel-
met az ultraibolya sugarzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

Munkavégzési példak (lasd a B2-F2, H és | abrat)

A mérémiszer felhasznalasi lehetdségeire példakat az abra-

kat tartalmazo oldalakon talalhat.

Amérémuszert mindig azon feliilet vagy él kdzelébe allitsa fel,

amelyet ellendrizni kell, és a mérémUszerrel minden mérés

el6tt hajtson végre egy Onszintezést.

Alézersugar és egy feliilet vagy él kozotti tavolsagot lehetdleg
mindig két, egymastdl tavol fekvd pontban mérje meg.

Bosch Power Tools

%

%

160992A3SJ((28.2.17)

ﬁ



OBJ_BUCH-3119-001.book Page 130 Tuesday, February 28,2017 4:01 PM

130 | Pycckui
Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

A mérémszert csak az azzal egyiitt szallitott 25 védGtaska-
ban, illetve a 23 bérondban tarolja és szallitsa.

Tartsa mindig tisztan a mérémdszert.
Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a mérdszerszamot.

AszennyezGdéseket egy nedves, puha kendével tordlje le. Ne
hasznaljon tisztitd- vagy olddszereket.

Mindenek elétt rendszeresen tisztitsa meg a lézer kilépési nyi-

lasat és iigyeljen arra, hogy ne maradjanak ott bolyhok vagy
szalak.

Ha javitasra van sziikség, a 25 védétaskaba, illetve a 23 bé-
rondbe csomagolva kiildje be a mérémdszert.

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AVevészolgalat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informéciok a cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsado Team szivesen segit, ha termé-

keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.
Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhato 10-jegyt
cikkszamot.

Magyarorszag
Robert Bosch Kft.
1103 Budapest
Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-

nek javitasat.
Tel.: (061) 431-3835
Fax: (061) 431-3888

Hulladékkezelés

A mérémlszereket, a tartozékokat és a csomagolast a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelGen kell jrafel-
haszndlasra el6késziteni.

Ne dobja kia mérémiszereket és az akkumu-

latorokat/elemeket a haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt mérémiszerekre vonatkozd 2012/19/EU eurd-

pai irdnyelvnek és az elromlott vagy elhasznalt akkumulato-
rokra/elemekre vonatkozé 2006/66/EK eurdpai iranyelvnek

megfeleléen a mar nem hasznalhatd akkumulatorokat/eleme-
ket kiilon 6ssze kell gydjteni és a kornyezetvédelmi szempon-

toknak megfelelGen kell tjrafelhaszndlasra leadni.

A valtoztatasok joga fenntartva.

Pycckun

B cocTaB aKcnnyaralumoHHbIX JOKYMEHTOB, NPeayCMOTPEH-
HbIX M3rOTOBMTENEM ANA MPOAYKLMM, MOTYT BXOAMTb HACTOS-
Liee PYKOBO/CTBO M0 3KCMNYaTaLuK, a TAKKE NPUNOKEHHA.
NHdopmalna 0 noaTBEPXKAEHUN COOTBETCTBUA COAEPXKHUTCA
B NPUNOMKEHUH.

NHdopMmalna o cTpaHe NPOMCXOXIEHUA yKazaHa Ha Koprnyce
U30EMUA U B IPUNOKEHNH.

[lata U3roToBNEeHMA yKasaHa Ha nocnefHei CTpaHuLe 0bnox-
K1 PyKOBOZICTBA MM Ha KOPMNYCe U3AeNHs.

KoHTaKTHas MHAOpPMaLMA OTHOCHTENBHO MMNOPTEpPA COAEP-
XMTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cny6bl u3genua

Cpok cnyxbbl M3enua cocTaenaet 7 net. He pekomexayertca
K 3KCM/yaTalLuy no UCTeUeHUM 5 NeT XpaHeHHs C AaTbl U3ro-
TOBNEeHUA Oe3 NpeaBapUTeNbHOM NPOBEPKH (faTy UaroToBne-
HWA CM. Ha 3TUKETKe).

MepeyeHb KPUTHUECKUX OTKA30B U OlMGOUHbIE AEHCTBHA

nepcoHana unu nonb3osarens

- He UCNONb30BaTh NP NOABNEHWM [1biMa HENoOCPeaCT-
BEHHO W3 KOpMyca U3fenus

— He UCMoMb30BaTh Ha OTKPLITOM NPOCTPAHCTBE BO BPEMA
noxan (B pacnbinsemon Boge)

— He BKN0YaTb NpH NnonaaaH1y Bofibl B KOPMYC

Kputepumn npefenbHbIX COCTOAHMI
- MOBPEX/EH Kopnyc U3nenus

Tvn ¥ NepPUOANYHOCTb TEXHHUECKOTO OGClIy)KHBaHm'l

PekomeHayeTcA OUUCTUTL MHCTPYMEHT OT MbINIK NOCANE KaX-
[0ro UCNONb30BaHMA.

XpaHeHune

- HeobxoaMMO XpaHHTb B CyXOM MecTe

~ HeobXoaMMO XPaHHTb BAANW OT UCTOUHUKOB NOBbILLIEHHbIX
TEMNepPaTyp W BO3LENCTBUA COMHEUHDBIX Tyuen

~ NpY XxpaHeHun Heobxoaumo usberatb peskoro nepenaga
TEeMneparyp

~ €CIM MHCTPYMEHT NOCTaBNAETCA B MATKOW CYMKe UAK nna-
CTMKOBOM KeWCe PEKOMEHYETCA XPaHUTb UHCTPYMEHT B
3TOW 3aLLUTHOM YNAKOBKeE

- noapobHble TpebOBaHUA K YCIOBUAM XPaHEHHs CMOTPUTE
BIOCT 15150 (Ycnosue 1)

TpaHcnopTpoBkKa

— KareropuueckM He JoNycKaeTca nafeHu1e 1 niobble MexaHu-
Ueckue BO3[eMCTBUA Ha YNIaKOBKY NPy TPaHCMOPTUPOBKE

— Npu pasrpysKke/norpysKe He ONyCKAeTCA UCMONb30BaHHe
N0b0oro BUAa TEXHNKH, PaboTaloLLen Mo NPUHLMMY 3aXKUMa
YNaKoBKM

- NoapobHble TpeboBaHUA K YCIIOBUAM TPAHCTIOPTUPOBKH
cmotpute B [OCT 15150 (Ycnosue 5)
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Yka3aHua no 6e3onacHoCTH

ina 0becneueHna beaonacHoii U HageXKHON

paboTbi c U3MEepHTENbHbIM HHCTPYMEHTOM

[OMKHbI 6bITb NPOUNTaHDBI U cobnlopaTbCA

BCE MHCTPYKUMHK. Ucnonb3oBaHHe H3MepH-

TeNbHOro HHCTPYMEHTa He B COOTBETCTBHH C
HaCTOALMMH YKa3aHUAMH UPEBATO NOBPEXAEHUIH HHTEr-
PHPOBaHHbIX 3aLUTHbIX MeXaHU3MOB. Hukorpa He
M3MeHANTe A0 Hey3HaBaeMOCTH NpeAynpeauTenbHbie
Tabnuuku Ha M3mepUTenbHOM MHCTpymeHTe. XOPOLLIO
COXPAHAWTE 3TY UHCTPYKLIMIO U NEPEQABAWTE EE
BMECTE C NEPEJAYEN USMEPUTENBHOIO MHCTPY-
MEHTA.

»> BHUMaHHe - HCNONb30BaHKUeE APYTUX HE YNOMAHYTbIX
3[1€Cb 3NEMEHTOB YNPaBNeHus H PerynnpoBaHnsa UN1
APYrux MeToAoB aKcnnyaTaluu MOXeT NoABepruyTb
Bac onacHoMy Ans 310POBbA U3NYUYEHHIO.

» W3amepHuTenbHbIi MHCTPYMEHT NOCTaBNACTCA C Npeay-
npeauTenbHoi Tabnuukoii (Ha cTpaHuue ¢ 3obpaxe-
HHEM U3MEPUTENbHOro HHCTPYMEHTa N0Ka3aHa Nog Ho-
mepom 13).

" LaserRadiationClass2
[.. e arein o haaa ‘IE660825-h2014v05<1mW,630-550|m\

» Ecnu TekcT npeaynpeauTenbHoi Tabnuuku He Ha A3bl-
ke Baweii cTpaHbl, 3aKneiite ero nepes nepBow K-
cnnyarauueii npunaraemoii Haknenkoii Ha asbike Ba-
wWwew CTpaHbl.

He HanpaBnsiite nyu nasepa Ha nogen
MNH XXHBOTHBIX U CAMH HEe CMOTPHTE Ha
NPAMON UM OTPaXKaeMbli Nyy nasepa.
3TOT Nyu MOXET CNENUTb NIOAEH, CTaTb NPH-
UMHOW HECUACTHOTO CyYas UMK NOBPEANUTb
rnasa.

» B cnyuae nonagaHna na3epHoro nyua B rnas rnasa
HY)XHO HAMEPEeHHO 3aKPbITb H HEMEeANEHHO OTBEPHYTb-
cA 0T nyua.

» He MeHsiiTe HHUEro B Na3epHOM YCTPOHCTBE.

» He npumensiiTe na3epHble 0UKH B KaueCTBe 3alHTHbIX
OUKOB. [la3epHble 0UKM ClyXaT ANA NyUlLEro pacnosHasa-
HWA Na3ePHOrO JTyua, OJHAKO OHM HE 3aLLMLLAIOT OT lasep-
HOTO M3NYUeHHs.

» He npumeHnniiTe nasepHble OUKHU B KauecTBe CONHeY-
HbIX OUKOB MNH B YNUUHOM ABHKEHUH. [Ta3epHble OUKM
He 1Al0T NOMHOM 3aLLKTbI OT YNbTPADHONETOBOTO 3Nyye-
HUA U YXYALLAIOT BOCMPUATUE KPACOK.

» PeMOHT Baluero 3amepuTenbHoOro HHCTPyMeHTa nopy-
yaiiTe TONbKO KBaNM(ULNUPOBaHHOMY NepcoHany, uc-
nonb3ys TONbKO OPUrMHANbHbIE 3aNacHble YacTH. ITM
obecneunBaetca 6e30MaCHOCTb U3MEPUTENBHOTO MH-
CTPYMEHTa.

> He pa3peluaiite ;eTAM N0Nb30BaThCA Na3ePHbIM U3Me-
pHTeNnbHbIM HHCTPYMeHTOM 6e3 Hap3opa. OHW MOTYT He-
YMbILLNEHHO OCNENUTb NIOAEN.

» He pabortaiiTe Cc H3MEPHUTENbHBIM UHCTPYMEHTOM BO
B3PbIBOONACHOH cpeae, N0bNU30CTH OT roproUMX XKHA-
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KOCTeW, ra3oB U Nbinu. B U3MepuTenbHOM MHCTPYMEHTE
MoryT 06pa3OBaTbCﬂ MUCKpbI, OT KOTOPbIX MOXET BOC-
NNaMeHUTbCA NbiNb UNK NApbI.

He ycTaHaBnuBaiite U3amepHTeNnbHbIN
WHCTPYMEHT U NOBOPOTHOE Kpennenue 14
BONM3M KapAMOCTUMYRATOPOB. MarHuTbl
M3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA M MOBOPOTHO-
ro KpenneHus Co3fakoT None, KOTOPOe MOXKET
OTpULATENbHO BNMATL Ha PaboTy KapanoCTH-
MynaTopa.

» W3mepHTenbHbIA MHCTPYMEHT H NOBOPOTHOE Kpenne-
HHe 14 He JONXKHbI HAXOAUTLCA BONNU3N MarHHTHbIX HO-
CHTenei JaHHbIX U NPHOOPOB, UYBCTBUTENbHDIX K Mar-
HUTHOMY NONI0. B03[1€ACTBUE MArHNTOB U3MEPHTENLHOTO
MHCTPYMEHTA U NOBOPOTHOTO KPEMNEHNA MOXET IPUBECTH
K HeobpaTumon notepe aHHbIX.

Onucauue NpoayKTa U ycnyr

[Moxanyicra, oTKpOHTe packnagHyto CTPaHuLYy ¢ UMocTpa-
LIMAMM MHCTPYMEHTA M OCTaBNANTE €€ OTKPLITOW, NOKa Bbl 13-
yuaete pyKOBOACTBO M0 3KCNyaTauuu.

lNpumeHeHHe No HA3HAUEHHIO

MBMepMTeﬂbeII;I WHCTPYMEHT NpeaHa3Hau€eH AnAa onpeaene-
HWA U NPOBEPKU TOPU30HTA/IbHbIX U BEPTUKANbHbIX NUHWA Y
OTBECOB.

M306pa)KeHHble COCTaBHblI€ YaCTH

Hymepauma npecTaBneHHbIX COCTaBHbIX UacTel BbINONHEHA
N0 U306PAKEHNI0 U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA HA CTPAHU-
Lie C MNNKCTPALUAMM.

OTBEpCTHE 1A BbIXOAA TA3ePHOTO0 Nyua

BbIkntouatenb

WHaukaTop 3apsaa batapen

MNHaMKaTop pexuma npuemMHuka

NHpaukaTop paboTbl 6e3 aBTOMATUUECKOr0 HUBENMPOBA-
HuA

KHonka pexuma npuemMHuka

KHonka pexuma paboTbl nasepa

Kpbilika batapeiHoro otceka

Hanpasnsatowui na3

10 IHe3no nop wratvs 1/4"

11 THe3po nop wratus 5/8"

12 Cepu#iHbii HOMep

13 TlpenynpeautenbHan Tabnuuka na3epHOro U3NyueHus
14 TosopotHoe kpennexre (RM 1)

15 Hanpaenstowas pefka

16 [poponrosatoe KpenexHoe OTBEPCTHE

17 Maruutbl

18 ToTonouHas ckoba*

19 Ouku ans paboTbl C Na3epHbIM UHCTPYMEHTOM*
20 Bu3upHaa mapka*

21 YuuBepcanbHoe kpennexue (BM 1)*

22 [la3epHbl NPUEMHUK™

LR WN
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23 Oytnap*

24 Bknagplw*

25 3aluuTHbIM uexon*

26 Lratus (BT 150)*

27 Teneckonuueckui wecrt (BT 350)*

* U306} unu 1€ NPUHAANEKHOCTH HE BXOAAT B
CTaHAAPTHbIA KOMNNEKT NOCTaBKH.

TexHuueckue AaHHblIe

ToueuHo-NuHeliHbIH Nasep GCL 2-50
ToBapHbilit NO 3601 K66 FOO
Pabounit auanason®)

~ [asepHble NMUHUK, CTAHAAPTHbIE 15m
~ CNa3epHbIM NPUEMHUKOM 5-50m
- [NasepHas ToUuka HaBepx 10m
- lNasepHas Touka BHU3 10m
TOUHOCTb HUBENUPOBAHMA

- INasepHble NMHUK +0,3 MM/M
- [NasepHble TOUKK +0,7 MM/M
TWUNWUHBIY AMana3oH aBTo-

MaTUYEeCKOro HUBENUPOBaHHA +4°
TunuuHOe BpeMA HUBENMPOBAHHSA <4c
Pabouas Temneparypa -10°C...+50°C
Temnepartypa XxpaHeHus -20°C...+70°C
OTHOCHTENbHAA BNAKHOCTb BO3-

nyxa He bonee 90 %
Knacc nasepa 2
Tun nasepa 630-650 Hm, <1 MBT
Ce 1
PacxoxpeHue

- Jla3epHas Touka 0,8 Mpag (nonHbii yron)
- lasepHas NUHUA 0,5 mpap (nonHbli yron)
Pe3bba ana wratvea 1/4",5/8"
batapenku 3x1,5BLR6 (AA)

MNpogomkuTensHOCTb paboTsl B
3aBUCUMOCTH OT pexuma paboTbi
~ PeX1M nepeKkpecTHbIX TMHUIA 1

TOUEUHbIV PEXUM 6u
~ PeXxvM nepeKkpecTHbIX NMHUIA 8y
— JIMHENHDIN peXuM 16y
~ ToueuHbli pexum 22y
Bec cornacHo
EPTA-Procedure 01:2014 0,49 kr
Pasmepbl
- 03 NOBOPOTHOIO KpenneHus 112x55x106 mm
~ CMOBOPOTHbLIM KPenneHem 132x81x163 mMm
CTeneHb 3aluTbl IP 54 (3aLiuta oT NbINK 1

BpbI3r Boabl)

1) Pabounit imanasoH MOXET yMeHbLUATbCA B pe3ynbTare Hebnaronpuat-
HbIX OKPYXaIOLLMX YCNIOBHIA (HANPUMEP, NPAMbIE CONHEUHBIE NTyuH).
OpHo3HauHan uaeHTUdUKaLMA Balero M3MepHTENbHOTO MHCTPYMEHTa
BO3MOXHa N0 cepuitHoMy Homepy 12 Ha 3aBofickoi Tabnuuke.

Cbopka

YctaHoBKa/3ameHa 6aTapeek

B M3mepuTenbHOM MHCTPYMEHTE PEKOMEHAYETCA MCMOMb30-
BaTb LWENOYHO-MapraHLUeBbIE ﬁaTapeﬂKM.

OTKUHbTE KPbILKY baTapeiHoro oTceka 8 1 BCTaBbTe bata-
peku. CnenuTe Npy 3TOM 3a NPABMIbHbIM HanpaBneHUeM
MONIOCOB B COOTBETCTBUM C U300PAKEHUEM C BHYTPEHHEN

CTOPOHbI baTaperHoro oTceKa.

Ecnu baTapeiku HauMHatoT cauTbCA, MHAKKATOP 3apAa ba-
Tapeu 3 M1raet 3eneHbiM. B JononHeHue k sToMy nasepHble
NUHUM MUTatoT Npubn. 5 ¢ ¢ mHTepeanom B 10 MuH. Mocne Ha-
Uana MUraH1s U3MepUTENbHbIM HHCTPYMEHT MOXET paboTatb
ele ok. 1 uaca. Ecnu batapeiiku cenu, nasepHole IMHAN MU-
ratoT eLlie OfMH pa3 HeNoCPeACTBEHHO Nepes aBTomMaTnye-
CKWM OTK/IOUEHUEM.

Bcerna 3ameHsiiTe Bce bataperiku ogHoBpeMeHHo. Mpume-
HAWTE TONbKO baTapeiku OAHOrO U3rOTOBUTENA U C OIUHAKO-
BOW EMKOCTbHO.

» Ecnu Bbl He nonb3yeTech NPOAOMKXUTENbHOE BpeMA
U3MepUTENbHbIM MHCTPYMEHTOM, TO DaTapeiiku A0NKHbI
6bITb BbIHYTbI U3 HHCTPYMEHTA. [1pH NPOLOMKUTENLHOM
XpaHeHWM batapemkn MOryT OKUCIMTBCA U PaspPAANTLCA.

Pabota c noBopotHbiM kpenneHnem RM 1
(cm. puc. A1-A3)

lpu NOMOLLM NOBOPOTHOTO KpenneHua 14 u3mepuTenbHbIi

MHCTPYMEHT MOXHO NOBOPauunBaTh Ha 360° BOKPYT LieH-

TPanbHOWN, NOCTOAHHO BUAMMON OCK OTBECA. ITO NO3BONAET

TOUYHO HAaCTPOMTb Na3ePHbIE IMHWK, He U3MEHAS NONOXKEHHUE

U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA.

[p1cTaBbTE U3MEPHUTENBHBIA MHCTPYMEHT HAaNPaBNAIOLLUM

nasom 9 k HanpasnstoLien peiike 15 NoBopoTHOro kpenne-

HWA 14 1 BCTaBbTe M3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT A0 yNopa Ha

NOBOPOTHY0 NNaThopmy.

[nA CHATMA NOTAHMTE U3MEPUTENBHBIN MHCTPYMEHT B 0bpaT-

HOM HanpaBneHUK C NOBOPOTHOTO KPEMMEHHA.

B03MOXHOCTM NO3MLIMOHMPOBAHHA NOBOPOTHOO KPENNEHUA:

— CTOS Ha POBHOM NOBEPXHOCTH,

~ NPUKPYYEHO K BEPTUKANBHOM NNOCKOCTH,

- NpUKpenneHo MarHutamu 17 kK MeTannnueckon nosep-
XHOCTH,

— B COE[JUHEHUM C MOTONOUHOM ckoboli 18 B noaBeLleHHOM
COCTOAHWUM HA METaNNUUYECKON NOTONOUHOM PEVIKE.

Pabota c HHCTpyMeHTOM

Jkcnnyatauma

> 3awmuaiiTe U3MepPUTENbHbI HHCTPYMEHT OT BNark U
NPAMbIX CONHEUHbBIX NyYeil.

» He nopsepraiite U3mepUTENbHbIH HHCTPYMEHT BO3A e~
CTBHIO 3KCTPEMaNbHbIX TEMNEPaTyp U TeMNepaTypPHbIX
nepenapos. B uacTHOCTH, He 0CTaBNANTE ero Ha ANKUTENb-
Hoe BpeMA B MalLuHe. Mpu bonblumx nepenagax Temnepa-
TYpbl CHauana AanTe U3MepUTENbHOMY MHCTPYMEHTY CTa-
61n13rpoBaTh CBOIO TeMMepaTypy, NPex/e UeM HaunHaTb
pabotatb ¢ HUM. IKCTPEManbHble TEMNepaTypbl U TeM-
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nepatypHble nepenaabl MOryT OTPULATENbHO B/TUATH Ha
TOYHOCTb U3MEPUTENBHOIO MHCTPYMEHTA.

> 3awuuaiTe H3MepUTENnbHbIA MHCTPYMEHT OT CHIIbHbIX
YAApOB U nageHui. Mocne CUNbHOTo HapYXHOTO BO3MeN-
CTBUS Ha UBMEPHTENbHbIA HHCTPYMEHT HeobXxoanMo ne-
peq NPoAo/MKeHHeM paboTbl BCeraa NPOBEPATb TOUHOCTb
(cM. «TOUHOCTb HUBENUPOBAHHAY).

» [pK TpaHCNOPTUPOBKE BbIKNIOUaTe H3MEPUTENbHbIA
MHCTPYMEHT. [1pu BbIKNoUeHUK BNoKMpyeTca MasTHUKO-
BbI MEXaHM3M, KOTOPbIM MHaUe NPU Pe3KUX ABMKEHUAX
MOXET DbITb NOBPEXAEH.

BknioueHue/BbiKnoueHHe

UTODbI BKNIOUMT U3MEPHTENBHBIM MHCTPYMEHT, NEPefBUHbTE

BblKNIoYaTenb 2 B nonoxexue « ON@» (ana pabotbl be3 asTo-

MaTMUeCKOro HUBENMPOBaHKA) UMK B nonoxeHne « Ong™»

(ansa paboTbl C aBTOMATUUECKMM HUBENMPOBAHUEM).

Cpasy e Nocne BKMOUEHNS U3MEPUTENbBHbIA MHCTPYMEHT

M3Ny4aeT U3 OTBEPCTHIA ANA BbIXOAA 1a3epHOro nyua 1 nasep-

Hble IMHUK.

» He HanpaBnsiite nasepHbli Nyy Ha NIOAEH K XKUBOT-
HbIX U HE CMOTPHUTE CaMH B Na3epHbIH NyY, B TOM Yucne
¥ ¢ 6oNbLLOro paccTosiHusA.

Urobbl BBIKNIOYHTD U3MEPUTENbHBIN UHCTPYMEHT, Nepe-

[IBMHbTE BbiKiouaTesb 2 B nonoxexue « Off ».
Mpu BbIKNIOUEHAM MAATHUKOBbIA MeXaH13M DNoKMpyeTcA.

» He octaBnsiite 63 npucMoTpa BKNIOUEHHbIN U3MEpH-
TeNnbHbIi HHCTPYMEHT U BbiKNIoUaiiTe ero nocne uc-
nonb30BaHuA. [pyrie nuua MoryT bbiTb ocnenneHsl
Na3epHbIM NTyUoM.

Mpv npeBbILeHUM NPeenbHO fonycTUMOi pabouert Temne-

patypbl B 50 °C NpoUCXOAMT BbIKMIOUEHUSA ANA 3aLMUTbI Na-

3epHoro wopa. [ocne oxnaxgeHuA U3MepUTENbHBIA MHCTPY-

MEHT OMATb rOTOB K paboTe U MOXET DbITb CHOBA BK/IOUEH.

ABTOMaTHUECKOE OTKNIOUEHHE

Ecnu B TeueHne npubn. 120 MUH. Ha UBMEPUTENBHOM UHCTPY-
MEHTE He DyaeT HaXXUMATbCA HUKAKKUX KHOMOK, N3MEPUTENb-
Hbli MHCTPYMEHT C LieNbio 3KOHOMMM DaTaper aBTOMaTMUECKH
BbIKNOUaeTcA.

Pabora c aBTOMaTHUeCKHM HUBENUPOBaHHEM
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Urobbl CHOBA BK/MIOUMTb UBMEPHTENbHbIA UHCTPYMEHT Nocne
aBTOMATMUECKOr0 BbIKNIOUEHNA, MOXHO 1MDO NepesBuHYTh
BbIKntouaTenb 2 cHauana B nonoxenue « Off », a satem cHo-
Ba BK/IOUMTb U3MEPHUTENbHbIA MHCTPYMEHT, MO0 Haxartb
KHOMKY 6 Unu KHonKy 7.

BpemeHHan AeaKTHBaLMA aBTOMaTHUYECKOr0 OTKNIOUEHHUA
Ut0bbl 16aKTUBMPOBATb aBTOMATUUECKOE OTKMHOUEHHE, NPU
BK/IOYEHHOM U3MEPHUTENbHOM UHCTPYMEHTE A PXKUTE KHOMKY
7 Haxxaton He MeHee 3 ¢. Ecnu aBTOMaTHuecKoe OTKNoUeH1e
OTKMKOUEHO, Na3ePHbIe TMHUK KOPOTKO MUTAIOT AN NOATBEP-
KOEHUA.

Ykaszanwue: [py NpeBbiLIeHNN paboueit Temnepatypsl 45 °C
aBTOMATUUECKOe OTKNIOUEHWE JeakTUBMPOBATb HeMb3A.

Urobbl aKTMBUPOBATb aBTOMATUUECKOE BblIKNIOUEHWUE, BbIKNIO-
uute VI3MepI/ITeI'IbeIVI WHCTPYMEHT U CHOBA BKNIOUUTE €r0.

YcTtaHoBKa pexxuma pabortbl (cm. puc. B1-F1)

N3mepHTENbHbIA MHCTPYMEHT UMEET HECKONBKO PEXUMOB pa-

boTbl, kKoTOpbIE Bbl MOXETE Nepeknouars:
~ PeXuM nepeKpecTHbIX NMHWA M TOUEUHbIH PEXUM: U3Me-
PUTENbHbIA MHCTPYMEHT U3MyJYaeT OAHY FOPHU30HTANBHYIO U
O[1HY BEPTUKA/bHYHO Na3ePHYH0 IMHUIO BNIepes, a TakKe no
O[JHOW Na3epHOM TOUKe BEPTUKANbHO BBEPX W BHU3.
Na3sepHble NMHUKM NepecekatoTca nog yrnom 90°.

~ T'opH3oHTaNbHbIH NHHENHbIA PEXUM: U3MEPUTENbHDIN
MHCTPYMEHT M3NYUaeT OfHY FOPU30HTANbHYIO NA3ePHYI0
NMHHIO BNepes.

~ BepTukanbHbIi NHHEHHbIA PEXUM: U3MEPHUTENbHbIN UH-
CTPYMEHT U3NyJaeT OAHY BEPTUKANbHYIO Ta3ePHYI0 NUHUIO
Bnepea.lpu N03ULMOHUPOBAHUM U3MEPHUTENBHOTO MHCTPY-
MeHTa B NOMELLEeHW1 BepTUKabHasA NasepHas NIUHUA 0To-
Bpaxaetcs Ha NoTonke NOBepPX BEPXHEN Na3epHOM TOUKH.
[Py NO3ULMOHUPOBAHMM U3MEPHTENBHOMO UHCTPYMEHTA He-
NOCPELCTBEHHO Y CTEHbI BEPTUKaANbHAA Na3epHan MMHUA
0bpa3yeT NouTH NOMHbIA KPYr U3 Na3epHOM KUK (Ha 360°).

~ ToueuHbli PeXHUM: U3MEPUTENbHbIA UHCTPYMEHT U3Nyua-
€T 110 OfJHOM Na3ePHO TOUKE BEPTUKAbHO BBEPX M BHU3.

Bce pexumbl paﬁOTbI, KpOMe TOUEYHOro, MOXHO BK/KOUYaTb
KaK C aBTOMaTM4YeCKUM HUBENUPOBAHWEM, TaK U be3 Hero.

lopu3oHtanb- Beptukanb-  Toueunblit  Wngukatop 5 pabotbi 6e3  Pucy-
HbIH NHHEN- HbIA NMHEN- pexum ABTOMAaTHUECKOrO HUBENU-  HOK
HbIf PEXXHM  HbIH PeXHUM POBaHHA
Bbikntouatenb 2 B NONOXEHWH L L ® ] B1
«Ong™» Pexnm nepekpecTHbIX TUHUA
]
. 1 Haxatne ® = - C1
]
2 HaxaTuA = [ = D1
1]
. 3 Haxarua = - ° E1l
) o ° ]
4 naxarua . B1
Pexum nepeKkpecTHbIX NUHUH

Bosch Power Tools

160992A3SJ((28.2.17)

\
2

I



§
2

2N

OBJ_BUCH-3119-001.book Page 134 Tuesday, February 28,2017 4:01 PM

134 | Pycckuit

Pab6ora 6e3 aBTOMaTHUECKOr0 HUBENHPOBAHUA

TopusoHTann-

HbIH NHHEN-
HbIA PeXHM

Beptukanb-
HbIA NMHEN-
HbIH PEXHUM

ToueuHbli
pPexum

WHpukatop 5 pabotbi 6e3  Pucy-
aBTOMaTHYECKOro HUBEMU-  HOK
poBaHuA

('Y _ N
BbIkntouatens 2 B NON0XEHWH KpacHbii F1
o SN N
«On@» Pexnm nepekpecTHbIX TUHUA
Ay
. 1 Haxatune [} - //-‘\\ KpacHbIN
N
’ 2 Haxartua = = ,/-‘\\ KpacHbIi
) _ Ay
3 HaxaruAa . //-\\\ KpacHbI# F1
Pexnm nepekpecTHbIX TUHUA

PeXxum npuemMHuKa

[ins pabot ¢ nazepHbIM NPUEMHUKOM 22 — NpU NODbIX PexH-
Max paboTbl — PeXUM NPUEMHHKA LOMKEH DbiTb BK/IOUEH.

B pexwume npruemMH1Ka nasepHble NMHUA MUTaIoT C OYEHb Bbl-
COKOM UacTOTOM, UTO NO3BONAET Na3ePHOMY NPUEMHHUKY 22
ONPEeRENUTH MX.

Urobbl BKNIOUMTD PEXHUM NPUEMHHKA, HAKMUTE KHOMKY 6. UH-
[uKaTtop 4 CBETUTCA 3eMEHbIM LIBETOM.

Mpu BKNIOUEHHOM PEXHUME TPUEMHHKA BUAMMOCTb 1a3epHbIX
NIMHWIA 1A UeN0BEUECKOro rNasa NoHWxeHa. Moatomy ans pa-
60T 6e3 NazepHOro NPUEMHMKA BbIKNIOUANATE PEXHM NPUEM-
HWKa NyTeM NOBTOPHOTO HAXATHA Ha KHOMKY 6. MHaukatop 4
racHer.

ABTOMaTHYECKOE HUBENHPOBaHHE

Pabota c aBTOMaTHUeCKUM HHBENUPOBaHUEM

(cm. puc.B1-E1)

YCTaHOBMTE U3MEPHTENbHDBIM MHCTPYMEHT Ha CTabunbHOE ro-
PU30HTaNbHOE OCHOBAHHWE UMW 3aKPENUTE ero Ha NoBOpPOT-
HOM Kpennexuu 14.

[lns paboTbl ¢ aBTOMATMUECKUM HUBENIMPOBAHWEM Nepe-
[IBMHbTE BbiK/IouaTesb 2 B nonoxexue « Ong™»,

OYHKLWA aBTOMATUUYECKOTO HUBENMPOBAHMA BbIPABHUBAET
HEPOBHOCTH B PaMKax AManasoHa aBTOMaTHUeCKOro HUBeNu-
POBaHMA B + 4°. U3MepHTENbHbI MHCTPYMEHT HUBENUPOBaH,
KaK TONbKO N1a3epHble Nyuu NPeKpaTUiu Murarb.

Ecnv aBTOMaTHUeCKoe HUBENMPOBAHHUE HEBOMOXKHO, Hanp.,
€CNY OCHOBaHKe, Ha KOTOPOM PACTONOXEH U3MEPUTENbHbI
npubop, OTKNOHEHO OT FOPU30HTaNM Bonee uem Ha 4°, nasep-
Hble NIyuy BbICTPO MUratoT. B TakoM ciyuae yCTaHOBMTE U3MepH-
TeNbHbIi MHCTPYMEHT FOPU3OHTANBHO W MOAOXKAMTE, NOKA NPH-
60op He NPOU3BENET ABTOMATUUECKOE CAaMOHWUBENMPOBAHHE.

TPy COTPACEHUAX UMK U3MEHEHMAX NONOXKEHUA BO BPEMA pa-
60Tl U3MEPUTENBHBI MHCTPYMEHT aBTOMATMUECKM CAMOHH-
Benupyerca. [locne HUBENMPOBaAHMA NPOBEPLTE NONOXEHKE
Na3epHbIX NyUei N0 OTHOLIEHUIO K PENEPHBIM TOUKaM, uTobbl
13bexatb OlMBOK B pe3ynbTate CMeLLeHUA H3MEPUTENbHOTO
MHCTPYMEHTa.

Ecnu uamepuTenbHbIA MHCTPYMEHT BbILLEN 33 NPELenbl Ana-
Na3oHa CaMOHWBENUPOBAHHUS, N1a3ePHbIE IMHWM W/UNK TOUKK
ObICTPO MUratoT.

Mpu BbIKNIOUEHNM ABTOMATUUECKOTO HUBENMPOBaHUA (Bbl-
Kniouarenb 2 B nonoxexue « ON@») uameputensHbIi uH-
CTPYMEHT NEePEK/IOUAETCA B PEXUM NEPEKPECTHBIX TUHUNA.

Pabota 6e3 aBTOMaTHYECKOr0 HUBENHPOBaHNA

(cm. puc.F1)

[insa paboTbl 6e3 aBTOMAaTHUECKOro HUBENMPOBaHHA Nepe-
[BMHbTE BbIKNOUaTenb 2 B nonoxeHne « ON@».

J'Iaseprle NUHUU MeJIEHHO MUTatoT.

Mpu OTKNIOUEHHOW (PYHKLIMM aBTOMATUUECKOTO HUBENWPOBA-
HHUs Bbl MOXeTe iepxaTb U3MEPHTENbHbIA UHCTPYMEHT CBO-
DOfIHO B PYKE UMK NOCTABUTb €70 Ha HAKNOHHOE OCHOBAHHE.
Mpw aTOM NasepHble Myun He 0bsA3aTenbHO 0bpasytoT nepreH-
LUKYNAp.

Mpu BKMIOUEHNM ABTOMATUUECKOTO HUBENUPOBaHUA (BbIK/HO-
yatenb 2 B nonoxenue « ONg™ ») UamepuTENnbHbIA UHCTPY-
MEHT NEPEKMIOUAETCS B PEXXMM NEPEKPECTHBIX IMHHUIA U TO-
UEUHbIN PEXUM.

TouHocTb HUBENUPOBAHUA

dakTopbl, BAHAIOLNE Ha TOUHOCTDb

HanbonbLuee BNUAHKWE Ha TOUHOCTb OKA3bIBAET OKPYKatoLLas
Temneparypa. B 0cobeHHOCTH 3MeHeHA TeMnepatypbl no
Mepe yaaneHua oT rpyHTa MOTYT Bbl3blBaTb OTKNOHEHMA Na-
3epHoro nyua.

Mockonbky Nepenaz TeMneparypbl Haubonee oLLyTUM BONK-
3U TPYHTA, TO Ha yuacTKax [ANUHOM CBbile 20 M U3MepUTeNb-
Hbll MHCTPYMEHT CNeayeT YCTaHaBNMBATh Ha WTaTHB. Kpome
TOT0, yCTaHaBNUBanTe U3MEPHUTENbHbIH MHCTPYMEHT, N0 BO3-
MOXHOCTH, B cepeainHe pabouen nnowuaau.

Hapsaay ¢ BHeLIHAMK BO3EMCTBUAMM TakXKe U cneLudnue-
CKUe ANA MHCTPYMEHTA BO3AEHCTBHSA (KaKk Hanp., NaaeHus
WNK CUNbHble Yapbl) MOTYT NPUBOAMTD K OTKNOHEHUAM. [103-
TOMY BCEra nepep Hauanom pabotbl NpoBepAiTe TOUHOCTb
HUBENMPOBAHHA.

MpoBepsiiTe BCerfia CHauana TOUHOCTb BbICOTbI M TOUHOCTb
HUBENMPOBAHUA N0 FOPU3OHTANM, A 3aTEM TOUHOCTb HUBENH-
POBaHHsA M0 BEPTUKANK.

Ecnv Bo Bpems ofjHoM U3 NPOBEPOK U3MEPUTENbHBI UHCTPY-
MEHT NPEBbICUT MAKCUMaNbHO 0NYCTUMOE OTKNOHEHHE, OT-
[aiiTe ero B PEMOHT B CEPBUCHYI0 MacTepckyto Bosch.
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KoHTponb TOUHOCTH BbICOTbI FOPU3OHTaNbHOKH NUHUK
[ns koHTpona Bam Heobxoanm cBobOAHbINA 0TPE30K B 5 M Ha
NPOYHOM FPYHTE Mexay cTeHamu A v B.

- 3aKpenuTte U3MepPUTENbHbIA MHCTPYMEHT BBNU3H CTeHbl A
Ha LUTaTMBE MK YCTAHOBUTE ero Ha NPOYHOE, NNOCKOoe
OCHOBaHHe. BKMiounTe U3MepHTENbHbIA UHCTPYMEHT. Bbl-
BepuTe pexmM NepekpeLLUBIOLMXCA IMHUIA C aBTOMATH-
UECKMM HUBENUPOBAHHMEM.

- HanpasbTe nasep Ha bnmxHio0 cTeHy A n 0boxaute camo-
HWBENWUPOBaHME MHCTPYMeHTA. OTMETbTE CepeaMHy Tou-
KM, B KOTOPOW NEPEKPELIMBAIOTCA Ha CTEHE Na3epHble k-
Huu (ToukaI).

~ [loBepHHTE U3MepHUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, nogo-
XOWUTe, NOKa OH He NPOU3BefeT CAMOHUBENUPOBaHHE, U
OTMETbTe TOUKY NepeKpeLyMBaH1A NasepHbIX TMHUM Ha
NPOTUBONONOXHOM cTeHe B (Touka II).

- YcTaHOBHTE U3MEPUTENbHBIA UHCTPYMEHT — He NOBOpauM-
Bas ero — BONM3K CTeHbl B, BKMIOUKTE €ro v AaiTe eMy
BpeMA HUBENMPOBATBLCA.

A ) B

—>¢

- HacTpoitte U3MepHTENbHbIA MHCTPYMEHT MO BbICOTE (C Mo-
MOLLIbtO LUITATUBA UMK NOAKNAAOK) TaK, uTobbl TOUKa Nepe-
KpeLMBaH1A Na3epHbIX TMHKIA TOUHO COBMana Cc paHee
OTMeueHHOM Toukor IT Ha cTeHe B.
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- [loBEepHUTE U3MePHUTENbHDBIA UHCTPYMEHT Ha 180°, He u3-
MEeH#A BbICOTbI. HanpasbTe MHCTPYMEHT Ha CTeHY A Tak,
uTobbl BEpTUKaNbHaA NasepHan NMHUA NPOXOAMNA uepes
yXe oTMeueHHyto Touky 1. [ogoxauTe, Noka MHCTPYMEHT
He 3aKOHUMUT CaMOHWUBENWUPOBAHHE, U OTMETbTE TOUKY ne-
PEeKpeLLMBaHWUA Na3ePHbIX TMHKI Ha cTeHe A (Touka I1T).

- PasHuua d mexay obermn oTMeueHHbIMKM Toukamu 1 1 111
Ha cTeHe A ABNAETCA AENCTBUTENbHBIM OTKIOHEHHEM MO
BbICOTE U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA.

MakcumanbHo fOMyCTUMOE OTKNOHeHHE d,p,, PAaCCUnTbIBAET-

A cneaytoLinum 06pasom:

Opmax = BBOWMHOE paccTofHKe Mexay cTeHamu X 0,3 Mm/M

lpumep: Np1 paccToAHMM MEXAY CTEHAMU 5 M MaKCUManb-

HOe OTKNOHEHHe cocTaBnAeT

Arax = 2X5M x 0,3 MM/M = 3 MM. COOTBETCTBEHHO, OTMETKH

LOMKHbI BbITb pacnonoxeHol He bonee uem B 3 MM gpyr ot

Apyra.

MpoBepka TOUHOCTH HUBENMPOBAHHUA FTOPU3OHTaNbHON

NUHUK

[lns BbINONHEHWA NPOBePKHM TpebyeTca cBODOAHBIN yuacTok
nnowaabto 5 x 5 m.

— [ocTaBbTe M3MePUTENbHbIM MHCTPYMEHT HA NPOYHOe,
POBHOE OCHOBaHKe nocepeauHe Mexay cteHamu A u B.
MopoxauTe, Noka MHCTPYMEHT He NPOU3BeAET CaMOHUBE-
NIMpOBaHKeE B TOPU3OHTA/IbHOM PEXUME.

— OTMeTbTe Ha PACCTOAHMU B 2,5 M OT U3MEPHTENBHOTO HH-
CTPYyMeHTa Ha 0benx CTeHax cepeanHy NasepHoM TMHWK
(Touka I Ha cTeHe A M Touka II Ha cTeHe B).
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[IBUHbTE ero Ha 5 M 1 NOAOXAMTE, NOKa OH He Npou3BeaeT
CaMOHUBENUPOBAHHKE.

- HacTpoitte M3MepHTeNbHbIA MHCTPYMEHT MO BbICOTE (C Mo-
MOLLIbIO LITATUBA UK NOAKNAMOK) TaK, uTobbl cepeanHa na-
3ePHOM IUHWM TOYHO COBMana c paHee OTMEUEHHOM Tou-
Kow IT Ha cTeHe B.

- OTMeTbTe Ha CTeHe A cepefIMHy Na3epHON IMHNM KaK TOUKY
111 (BepTHKanbHO Haf WK Nop TOUKoM 1).

- PasHuua d mexay obenMmu oTMeueHHbIMM Toukamu 1 v 11T
Ha CTeHe A ABNAeTCA 1eACTBUTENbHbLIM OTKNOHEHWEM N0
BbICOTE M3MEPHUTENBHOIO MHCTPYMEHTA.

Makc1manbHo JoMyCTUMOe OTKNOHeHHe d,,,, PacCunTbIBaET-
CA CneayloLLMm 0bpasom:

dimax = ABOWMHOE PaccToAHKe Mexay cTeHamu X 0,3 Mm/M
lMpnmep: Npu paccToAHUN MeXAY CTEHaMK 5 M MakCUMarb-
HOe OTKNMOHEHKe COCTaBNAET

Anax = 2 X5 M X 0,3 MM/M = 3 MM. COOTBETCTBEHHO, OTMETKH
AOMKHbI BbITb pacnonoxerbl He bonee uem B 3 MM Apyr oT
Apyra.

MpoBepKa TOUHOCTH HUBENUPOBAHNA BEPTHKANbHOM
NUHUK
[na npoeepku Bam TpebyeTcsa npoem BepH, B 06€ CTOPOHDI
0T KOTOPOTO (Ha MPOYHOM MofTy) ecTb CBOHOAHOE NPOCTPaH-
CTBO [/IMHOM He MeHee 2,5 M.
- YcTaHoBHTE U3MepUTENbHBIA NPUOOP Ha PacCTOAHWM
2,5 M 0T ABEPHOr0 NPOeMa Ha TBEPAO0E, POBHOE OCHOBA-
HWe (He Ha WwTaTuB). [laiTe U3MepUTENbHOMY NPUOOPY ca-
MOHWBENWUPOBATLCA B PEXUME NEPEKPECTHBIX TMHUM U Ha-
NpaBbTe N1a3ePHble Nlyuu Ha IBEPHOM NPOEM.

- OTMeTbTe CepennHy BEPTUKANbHOM NIMHKM Ha NoNy B Npoe-

Me fiBepH (Touka I), Ha PaccToAHUK B 5 M C Apyron CTopo-
Hbl IpoeMa iBepy (Touka II), a Takxe no BepxHeMY Kpaio
npoema asepy (touka I1I).

=
/////\(>

- [epecTaBbTe M3MePHTENbHbIA MHCTPYMEHT Ha IPYTYIO CTO-
POHY [iBEPHOr0 Npoema NpAMo 3a Toukoi I1. MogoxanTe,
noKa U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT He NPON3Be/ET CaMo-
HWBENMPOBaHUE, 1 HanpaBbTe BEPTUKANbHYIO Na3epHyto
NIMHAIO TaK, UTODbI ee cepeaMHa NPOXO/MNa TOUHO Yepes
Toukn InII.

- Pasnuua d mexay Toukor I11 v cepeaMHo Na3epHOM Nn-
HMM Ha BEPXHEM Kpae npoema ABEpH ABNAETCA AeNCTBH-
TeNbHbIM OTKOHEHUEM U3MEPHTENbHOTO MHCTPYMEHTa OT
BEpTUKaNM.

- W3mepbTe BbICOTY NPOeMa ABEPH.

MakcumanbHoe f1onyCTUMOe OTKNOHeHHe d,, PacCumuTbiBa-

10T CnedyloLm 0bpa3om:

dpmax = ABOWHAA BbicoTa Npoema Asepy x 0,3 Mm/M

Mpumep: Mpy BbICOTE NpoeMa ABEPHU 2 M MaKCMManbHoe OT-

KNOHEHWe He I0MKHO NPeBbllLaTh

Orax = 2 X2 MX 0,3 MM/M = 1,2 MM. Takum 06pasom, paccTo-

fAIHME MeXly OTMETKaMU He JO/KHO Npesbiwarh 1,2 M.

160992A35J((28.2.17)
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MpoBepka TOUHOCTH OTBECA

[na nposepky Bam TpebyeTca cBOBOAHDBIN U3MEPUTENBHbIN

YUaCTOK Ha TBEPAOM OCHOBAHMM C PACCTOAHMEM OK. 5 M MeX-

Ly NONOM W NOTONKOM.

~ MoHTHpY#TE U3MEPUTENbHBIA UHCTPYMEHT Ha MOBOPOTHOE
KpenneHue W yCTaHoBMTE €ro Ha non.

~ BkntounTe U3MepUTENbHBIA MHCTPYMEHT M MOJ0XANUTE
OKOHUaHWA CAMOHMBENMPOBAHKA.

5m

- OTMeTbTe CepeamrHy TOUKW NepeceyeHms NasepHbIX TMHUIA
Ha notonke (Touka I). OTMeTbTE, KPOME TOr0, CepennHy
HWXHel Na3epHON TOuk Ha nony (Touka II).
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- Pa3BepHuTE U3MepuTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°. Pac-
MONOXMTe ero TaK, uTobbl cepeanHa HUXKXHeN NasepHoM
TOUKM HaXOLMNach B paHee OTMeUeHHo Touke I1. [Jaite
M3MepUTENbHOMY MHCTPYMEHTY HUBenupoBarbeA. OT-
MeTbTe CepeauHy BepXHen NasepHoi ToukK (Touka I11).

- Paccrosnue d mexay iByMA 0603HaueHHbIMM Toukami I 1
111 Ha noTonke oTobpaxaeT (PaKTMUECKOE OTKNOHEHHE U3-
MEPHUTENbHOO MHCTPYMEHTA OT BEPTUKaNH.

MakcrManbHo J0NYCTUMOE OTKNOHeHHe d;,,, paccuuTbiBaer-

cA cnepytolum obpasom:

dpnax = ABOWHOE PACCTOAHME MEXAY MONOM U NOTONKOM

X 0,7 MM/Mm

[Tp1Mep: Np1 PacCTOAHWK MeXIY NONOM U NOTONKOM S M

MaKCHUMarnbHOe OTKNOHeHWe COCTaBNAET

Arax = 2X5M x 0,7 MM/M = 7 MM. COOTBETCTBEHHO, OTMETKH

BOMXKHbI ObITb pacnonoxeHnbl He bonee uem Ha PaccToAHNUM

7 MM Apyr ot fpyra.

Yka3aHua no NPUMEHEHHI0

» [InA HaHeCeHHA OTMETKH BCerga UCNonb3yiTe cepeau-
HY Na3epPHON TOUKK/Na3epHON NMHKK. PasMep nasepHom
TOUKH/LLIMPUHA Na3ePHOM TMHUM MEHSAETCA B 3aBUCUMOCTH
0T PaccTosHuA.
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Pabora co wratuBom (NpUHAANEKHOCTH)

LLitaTuB obecneunBaet cTabunbHyto, perynupyemyto no Bbl-
COTe OMopy Ans U3MepeHun. MoctaBbTe U3MEPUTENbHbIA UH-
CTPYMEHT rHe3oM nof Wwtatv 1/4" 10 Ha peabby wratvea
26 1nu 0bbluHOTO hoToLTaTUBA. [INsA YCTAaHOBKM Ha 0ObIUHBIN
CTPOMTENbHbIV LITATUB UCMIOMb3YHTE THE3A0 nop WraThe 5/8"
11. 3admKcHpyHTE U3MEPHTENbHBIA UHCTPYMEHT C NOMOLLbIO
KPEneXHoro BUHTA LUTaTMBA.

'pybo BbIPOBHANTE LITATUB, NPEX/E UEM BKMIOUYATb U3MEPH-
TENbHbIA UHCTPYMEHT.

®duKcaLua c NoMoLLbI0 YHHBEPCANbHOro KpenneHus
(npunagnexuoctu) (cm. puc. H)

C nomolwbto yHMBepcanbHoro kpennexua 21 Bbl moxeTe 3a-
KpEnuTb U3MePUTENbHBIA MHCTPYMEHT, Hanp., Ha BepTUKanb-
HbIX MOBEPXHOCTAX, TPybax MK HaMarHMUeHHbIX MaTepua-
nax. YHUBepCcanbHoe KpenneHue MoXHO TakKe UCNoNb30BaTh
B KauecTBe nofcraBku. OHO obneruaet BbipaBHUBaHHE WH-
CTPYMEHTa Mo BbICOTE.

'pybo BbIpOBHANTE YHUBEPCANbHOE KpenneHue 21, npexae
ueMm BK/IOYATb M3MEPHUTENbHbIA MHCTPYMEHT.

PaboTbi ¢ BU3MpHO# Mapkoi (cM. puc. H)

BuaunpHas mapka 20 ynyuiiaet BUAMMOCTb N1a3ePHOr0 nyua
npu HebNaronpPUATHbIX YCNOBMAX U Ha BONbLIMX PACCTOAHMAX.
OTpaxatoLyan NonoBHUHA BU3UPHOM Mapku 20 ynyuLuaeT BU-
[IMMOCTb N1a3ePHOM NIUHUM, Ha NPO3PaUYHOM NONOBUHE Nasep-
HYI0 TUHUIO BUAHO TAKXe U C ThINbHOM CTOPOHbI BUSUPHOM
MapKy.

Paborta c nasepHbIM NpHEeMHUKOM (MPUHAANEIKHOCTH)
Mpy HeHNAroNPUATHOM OCBELLEHHOCTH (CNbHOE OCBELLE-
HUe, MPAMbIE CONHEUHbIe Nyuk) U Ha HONbLIOM paccToAHUM
LNA NYULLEro HAXOX/EHWA 1A3ePHOTO Nyya UCMONb3yiTe Na-
3epHbI NpueMHKK 22. Mpu paboTax ¢ nazepHbIM NPUEMHU-
KOM BK/IOUaNTe PEXMM NPUEMHMKA (CM. «PeXHUM NpUeMHH-
Ka», cTp. 134).

Ouku AnsA paboTbl ¢ Na3epHbIM HHCTPYMEHTOM

(npuHagnexHocTh)

NasepHble 0UKK OTHUNBTPOBBIBAIOT OKPYXKAIOLLMIA CBET.

Bnaropapa aTomy kpacHblIi CBET nasepa cTaHoBUTCA bonee

APKMM ANl UENOBEUECKOTO rNasa.

» He npumeHsiiTe nazepHble 0UKH B KaueCTBe 3aLUTHbIX
OUKOB. [1a3epHble OUKHW CyKarT ANA MyyLLero pacnosHaBa-
HWA NA3ePHOr0 Nyya, OAHAKO OHM He 3aLLMLLAIOT OT Nasep-
HOrO M3NYUYEHHA.

» He npumeHsiiTe na3epHble OUKH B KaUeCTBe CONHeY-
HbIX OUKOB MK B YTUUHOM ABHKEHUH. [1a3epHble 0uKK
He [)AI0T MONHOW 3aLUKTbI OT yNbTPAMONETOBOIO U3Nyue-
HWA W YXyLLIAIOT BOCNIPUATUE KPACOK.

MpuMepbI BO3MOXHbIX BHAOB paboTbl

(cm. puc.B2-F2,Hul)

MprUMepbl BO3MOXHbIX TPUMEHEHWI H3MEPUTENbHOTO UH-
CTPYMEHTa NPUBEEHbI Ha CTPAHULIAX C PUCYHKAMK.
YcTaHaBNMBaiTe H3MEPHUTENbHbIA UHCTPYMEHT Beeraa bnus-
KO BO3/1e NOBEPXHOCTH MMM KPaeB, KOTOPble Heobxoaumo
NPOBEPHTD, U AaiTe eMy CAMOHUBENMPOBATLCA Nepef Haua-
NIOM KaX[I01 OnepaLyumu U3MepeHus.

Bosch Power Tools
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N3MepbTe paccTosiHWe MeXay Na3epHbIM TYUOM U KaKoM-HU-
ByAb NNOCKOCTbIO MNK KPOMKOH B ABYX Kak MOXHO bonee ypa-
NEHHbIX APYT OT iPYra TOuKax.

TexobcnyxuBaHue U cepBHC

Texoﬁcny)xu BaHHWe U OUUCTKa

XpaHuTe 1 NepeHoCHTe U3MEPUTENbHBIM MHCTPYMEHT 06513a-
TENbHO B 3alMUTHOM CyMKe 25 unu B chyTnape 23.
CopiepxuTe U3MepHUTENbHbIA HHCTPYMEHT NOCTOAHHO B UH-
croTe.

Hukoraa He norpy»anTe U3MepUTENbHbI MHCTPYMEHT B BOZY
WNK1 ApYrie XKUAKOCTH.

BbiTvpaiiTe 3arpA3HeHnA Cyxom 1 MArKoM Tpankoi. He
MCNONb3yHTe HUKAKWX OUMLLAIOLLMX CPEACTB UK PACTBOPH-
Tenen.

Ouuwaitte perynapHo 0cobeHHO NOBEPXHOCTH Y BLIXOAHOTO
OTBEPCTHA Nasepa v CNeauTe Npu 3TOM 32 BOPCUHKAMK.
OTnpaenAiTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT Ha PEMOHT B 3a-
LMTHOM cymKe 25 unu B pyTnspe 23.

CepBHC M KOHCYNbTHPOBAHKME Ha NpeaMeT
MCNONb30BaHKUA NPOAYKLHUH

CepBu1CcHaA MacTepcKan OTBETUT Ha Bce Baluv Bonpockl No
PeMOHTY 1 0bcnyxm1BaHHio Baluero npoaykTa 1 no 3anua-
cTAM. MOHTaXHble UepTeXK U MHPOPMALMIO N0 3anyacTaAM
Bbl HanaeTe Takxe No agpecy:

www.bosch-pt.com

KonnekTus coTpyaH1KoB Bosch, npefocTaBnatowwui KoH-
CYNbTaLMK HA NPEAMET UCNONb30BaHMA NMPOAYKLMH, C YA0-
BONbCTBMEM OTBETUT Ha BCe Ball BONpoChl OTHOCHTENBHOMO
HaLei NPOAYKLMN 1 ee NPUHAANEXHOCTEN.

Moxany#cTa, BO BCeX 3aNpocax W 3akasax 3anuactei 063a-
TeNbHO yKa3blBaiTe 10-3HauHbll TOBapHbIA HOMEP N0 3aBof-
CKO¥ Tabnuuke uanenus.

[ina peruona: Poccua, benapycb, KasaxcraH, Ykpauna
lapaHTHUiAHOE 0BCNYXXUBaHKE U PEMOHT 3NEKTPO-
WHCTPYMeHTa, ¢ cobmiofeHrem TpeboBaHmi U HOPM U3roTo-
BUTENA NPOU3BOAATCA Ha TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONBKO B
(hUPMEHHBIX UMK aBTOPM30BAHHBIX CEPBUCHBIX LIEHTPaX
«Pobepr bolw».

NPEQYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHKe KoHTpadaKTHOM Npo-
[JYKLWM OMAcHO B 3KCNNyaTaLu1, MOXET NPUBECTH K yLiepby
Ana Bawero 31,0poBbsi. M3roToBneHne u pacnpoctpaHeHne
KOHTpadakTHOM NPOAYKLMM NPecneayeTca no 3akoHy B af-
MWHUCTPATUBHOM W YTONOBHOM MOpPAAKe.

Poccua

YNONHOMOUYEHHaA U3roTOBUTENEM OpraHn3aLuA:

000 «Pobept botu»

BawyTuHcKoe wocce, Bn. 24

141400, r.Xumku, MockoBckas obn.

Poccua

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHOK N0 Poccuu becnnarHbii)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

MonHyio 1 akTyanbHy MHGOPMALMIO O PACMONOXEHUH cep-

BMCHbIX LEEHTPOB W MPUEMHbIX MTYHKTOB Bbl MOXeETE NONyunTh:

- Ha odmuManbHoM caite www.bosch-pt.ru

~ n1bo no TenedoHy CNPaBOUHO — CEPBUCHOM CNyxbbl
Bosch 8 800 100 8007 (38oHOK no Poccuu becnnartHbii)

Benapycb

NN «Pobept Bow» 000

CepBUCHBbIN LIEHTP M0 0OCNYXWBAHHIO ANEKTPOMHCTPYMEHTA
yn. Tumupnsesa, 65A-020

220035, 1. MuHck

benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OdmrumanbHbii cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

LleHTp KOHCYNbTUPOBAHNA U NPUeMa NPeTeH3ui

TOO «PobepT bow» (Robert Bosch)

r. Anmarsi,

Pecnybnuka KasaxcTaH

050012

yn. Mypatbaesa, f1.180

BLl «Fepmecy, 71 atax

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

MonHyto 1 akTyanbHyt MHPOPMaLMIO 0 PACTONOXKEHUH Cep-
BMCHBIX LLEHTPOB W NPUEMHbIX MYHKTOB Bbl MOXETE NonyunTh
Ha 0(hHULManbHOM cauTe:

www.bosch-professional.kz

Ytunusauus

OTCnyxuBLUKE CBOW CPOK M3MEPHTENbHbIE MHCTPYMEHTDI,
NPUHAANEXHOCTU U YNaKOBKY CNefyeT CAaBaTh Ha 3KONOruue-
CKM UHCTYIO peKynepaLmio OTXOA0B.
He BbibpachbiBaliTe U3MepUTENbHbIE UHCTPY-
MEHTBI M aKKyMynAaTopHble batapen/bara-
peiiku B bbiToBOM Mycop!

Tonbko Ana cTpaH-unexos EC:

B cootBeTCTBMM C eBponeickoi aupekTeor 2012/19/EU
OTCNYXMBLUWE U3MEPUTENBHBIE UHCTPYMEHTbI M B COOTBETCT-
BMM C eBpOneicKor aupekTuBoit 2006/66/EC nopexnaeH-
Hble MO0 0TPaboTaHHbIe aKKyMyNATOPbI/baTaperku HyXHO
coburpaTb 0TAENbHO 1 ClaBaTh HAa IKONOTMUECKU UUCTYIO pe-
Kynepauuto.

B0o3MO0XHbI U3MEHEHHA.

160992A35J((28.2.17)
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Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

MpouwuTaiite BCi BKa3iBKM i fOTPUMYiiTECA

iX, W06 npauytoBaTH 3 BAMipIOBaNnbHUM

iHCTpymMeHTOM Ge3neuHo Ta HafjiHo.

BuKoOpHCTaHHA BUMipIOBaNbHOrO iHCTPY-

MeHTa 6e3 JOTPUMaHHA LUX IHCTPYKUi
MO)Xe NPU3BECTH A0 NOLKOAXKEHHS iHTerpoBaHUX
3aXMCHUX MeXxaHi3miB. Hikonu He AoBoAbTe Nonepeaxy-
BanbHi TabNMUKK Ha BUMipIOBaNbHOMY iHCTPYMEHTI 10
HeBni3HanHocTi. [JOBPE 3BEPIFAUTE Li| BKA3IBKM |
NEPEOABAWTE iX PA30OM 3 BUMIPIOBANbHUM
IHCTPYMEHTOM.

» 06epeXxHo - BAKOPHUCTaHHA 3acobiB 06cnyroByBaHHa i
HaCTPOIOBaHHH, L0 BiAPi3HAIOTbCA Bif 3a3HaUeHHX B
LiHl iHCTPYKLiT, a0 BUKOPHCTaHHA A03BONEHNX 3aC06iB
Y Hef103BONEHHI cNocib, MoXe NPU3BOAUTH A0
Hebe3neueHnx BUGYXiB BUNPOMiHIOBAHHS.

» BumipioBanbHuil iHCTPYMEHT NocTauaeTbeA 3
nonepeKyBanbHoI0 Tabnuukolo (Ha 306paxeHHi
BUMipIOBaNbHOr0 iHCTPYMEHTY Ha CTOPiHLi 3
ManioHKOM BOHa No3HaueHa Homepom 13).

éé [ Laser Radiation Class2 e 6082512014051, 630-650m|\
s g

> flKwi0 TeKCT nonepeAXyBanbHOI TABNHUKKM He Ha MOBI

Bawoi kpailu, 3aKneiTe ioro nepep nepLuoko ekcnnya-

Tali€lo JOAAHOI0 HAKNENKOI0 Ha MOBI BaLuoi kpainu.
He HanpaBnsiTe na3epHuit NPOMiHb Ha
niopei abo TBapuH, i cami He AUBITLCA Ha
npsAmuit abo Bifo6paXkyBaHHii nazepHuit
NPOMiHb. BiH MOXe 3acninuTy iHWmKX
nioaen, CIPUUMHATH HeLLLACHi BUNaaku abo
MOLLKOANTH Oui.

» Y pasi noTpannAHHA Na3epHOro NPOMeHs B 0KO, HaBMHC-
He 3annoLLiTh oui i BiApa3y BiABepHITbCA Bif NPOMEHs.
» Hiuoro He MiHsiiTe B Na3epHOMY NPHUCTPOI.

» He BUKOpPHUCTOBYiiTe OKYNApH AnA po6oTH 3 nasepom B
AKOCTi 3aXMCHUX OKynApiB. OKynapu ans pobotu 3 nase-
POM NPU3HAUEHi ANA KPALLOro Po3ni3HaBaHHA Na3epHOro
NPOMEHS, ane BOHW He 3aXULLAIoTb Bif Na3epHOro
NPOMiHHA.

» He BuKOpHCTOBYiiTe OKynApH Ans poboTH 3 nasepom
ZANA 3aXKCTY Bif COHLA i 32 KepMoM. OKynApK /1A
poboTH 3 Na3epoM He 3axXMLLAIOTb NOBHICTIO Bif YO-
NPOMiHHA | NOTIPLUYIOTb PO3Ni3HABAHHA KONbOPIB.

> Bipaagaiite cBill BAMiploBanbHWi NPUNag Ha PEMOHT
nuwe KBanicikoBaHuM haxiBuAM Ta nuLLe 3 BUKO-
PUCTAHHAM OPUriHaNbHUX 3aNuacTHH. TiNbKK 3a TakKUX
yMoB Bal BUMiptoBanbHui npunag i Hagani byae
3anuwwaTucs beaneuHnm.

» He po3Bonsiite aitAm kopucTyBaTHCA be3 Harnagy
na3epHNUM BUMipIOBaNbHUM NPUNagoM. BoHn MOXyTb
HEHaBMWCHe 3aCNinUTH IHLWKX NoAeN.
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» He npauoiite 3 BUMipioBanbHUM NPUNagoM y
cepepoBHLi, Ae icHye Hebe3neka BUOYXy BHacnigok
NPUCYTHOCTI FOPIOYMX PiAMH, rasie abo nuny. Y
BMMipOBaNbHOMY NPHAafi MOXYTb YTBOPIOBATHCA iCKPH,
Bl AKUX MOXXE 3aiMaThca niun abo napu.

He BCTaHOBNIOIiTE BUMipIOBaNbHUIA iHCTPY-
MEHT i NOBOPOTHe KpinneHHa 14 nobnusy
Bifi KapAiocTUmMynaTopiB. MarHit1 BUMipto-
BaNbHOTO IHCTPYMEHTA | NOBOPOTHOIO Kpin-
NEHHA CTBOPIOKOTb MONE, IKE MOXKE HEraTUBHO
BMMBATH HA hYHKLiOHaNbHY 3AaTHICTb
KapgiocTumynaTopa.

» BumiptoBanbH1i iHCTPYMEHT i NOBOPOTHE KpinneHHa
14 He NOBMHHI 3HAXOAUTHCA NOONM3Y MarHiTHUX HOCIIB
AaHuUX | npunagie, YyTNUBKUX [0 MarHiTHoro nons. [lis
MarHiTiB BUMipIOBaNbHOT0 IHCTPYMEHTa i NOBOPOTHOMO
KpinneHHA MOXe CNPUUMHUTY HeObOPOTHY BTPATY JAHHX.

Onuc npoaykrty i nocnyr
Byab nacka, po3ropHiTb CTOPIHKY i3 300paxeHHAM

BUMIpIOBANIbHOMO NPUNAAY | TPUMANTE il PO3rOpPHYTOI0 BECh
uac, Noku bynete unTaTh iIHCTPYKLitO.

Mpu3HaueHHa

BuMiptoBanbHWi Npunag NpU3HaueHWM ANA BU3HAUEHHS i
nepeBipeHHA FOPU3OHTANbHUX | BEPTUKANbHUX NiHIN | TOUOK
BUCKA.

300paxeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeHux KOMMNOHEHTIB NOCUNAETLCA Ha
300paXxeHHs BUMipIOBA/IbHOTO MPUNaay Ha CTOPIHLi 3
Ma/oOHKOM.

1 BwuxigHu# OTBIp ANA Na3epHOro NPOMeHs
Bumukau
IHoMKaTop 3apsAay barapei
IHAMKATOP PEeXHUMY NpUMMaua

IHEMKaTOP PODOTH He B PEXKUMI aBTOMATUUHOMO
HiBENIOBaHHSA

KHonka pexumy npuiMaua
KHonka pexumy pobotv nasepa
Kpuwka cekuii ans batapenok
Hanpamuui nas

10 THi3go nig wratus 1/4"

11 THi3go nig wratue 5/8"

12 CepiitHuit Homep

13 MonepemxysanbHa Tabnuuka ans poboTu 3 nasepom
14 TMosopoTtHe KkpinneHHa (RM 1)

15 HanpsamHa nnaHka

16 [loBractui KpinunbHWi OTBIp

17 MarHit1

18 CrenboBa ckoba*

19 Okynapw ana pobotu 3 nasepom*
20 BisupHa Mapka*

21 YHiepcanbHe kpinnexHa (BM 1)*

a b WwWN

O 00 ~N O

Bosch Power Tools

160992A3SJ((28.2.17)




OBJ_BUCH-3119-001.book Page 140 Tuesday, February 28,2017 4:01 PM

140 | YkpaiHcbka

22 [lasepHuil npuimau*

23 Oytnap*

24 Bknaguw*

25 3axucHacymka*

26 Llratus (BT 150)*

27 Teneckoniuna nanuua (BT 350)*

*3o06paxeHe un onucaHe NPUNAZAAA HE HANEXHTb A0
CTaHAAPTHOTO 06CAry NOCTaBKH.

TexHiuHi pani

ToukoBo-niHiiHKi nasep GCL 2-50
ToBapH1i Homep 3601 K66 FOO
Pobouuit gianasox )

- INasepHi niHii, cTaHpapTHi 15m
- 311a3ePHNM NpUIMayem 5-50m
- [asepHa TOuKa Bropy 10m
- [asepHa TOuKa BHU3 10m
TouHicTb HiBENOBaHHA

- Na3epHi niuii +0,3 MM/M
- [NasepHi Touku +0,7 MM/M
[lianasoH aBTOMATUUHOrO HiBENi0-

BaHHA, TUMNOBUI +4°
TpuBanicTb HiBeNtoBaHHs, TMNOBA <4c
Poboua remnepatypa -10°C...+50°C
Temnepatypa 3bepiraHHs -20°C...+70°C
BigHocHa BonoricTb NOBITPSA MaKc. 90 %
Knac nasepa 2
Tun nasepa 630-650 HMm, <1 MBT
Ce 1
Po3xomxeHHA

- lazepHaTouka 0,8 Mpaa (NoBHUM KyT)

- NasepHa ninis 0,5 Mpap (NoBHUM KyT)

THi3Ko nig WTaThB 1/4",5/8"

Batape#iku 3x1,5BLR6 (AA)
TpuBanictb poboTH B 3aNeXHOCTI
Bif} peXxumy pobotu
- PexuM poboTH 3 nepexpecHUmMu

NiHIAMM | TOUKOBUI PEXUM 6 roa.
- PexuM poboTH 3 nepexpecHumMu

NiHiAMKU 8ron.
— NiHiAHWA pexum 16 rop.
~ TOUKOBHI pexum 22 roa.
Bara BignosigHo no
EPTA-Procedure 01:2014 0,49 kr
Po3mipu
- 03 NOBOPOTHOrO KPinneHHs 112x55x106 mm
— 3MOBOPOTHUM KPIiNNEHHAM 132x81x163 mm
CTyniHb 3axucTy IP 54 (3axucT Big nvny

Ta OPHU30K BOAH)

1) Pobounit AianasoH Moxe 3MeHLLYBATUCA BHACTIAOK HECMPUATIMBHUX
yYMOB (Hanp., NPAMi COHAUHi NPOMEHi).

[1ns TouHoi ineHTUiKkaLlii BAMipIOBaNbHOTO NpHAajly Ha 3aBOACHKiM
TabnuuLi No3HaueHHI cepiihuit Homep 12.

MoHTax

BcraBneHHa/3amiHa 6aTapeiiok
[lnq BUMiptoBanbHOro Np1nagy pekoMeHLyeTbes
BUKOPUCTOBYBATH BUKIIOUHO NY)XXHO-MapraHLesi barapei.
BinkuHbTe KpHLLKY cekuii ans bataperok 8 i BCTPOMITh
barapeitku. Mpy LbOMy 3BepTaiTe yBary Ha npaBunbHy
HanpaeneHiCTb NOMICIB, AK Lie NOKa3aHO BCepPeamHi cekuii
Ans batapeiok.
Ak baTapelik1 NOUMHAKOTB CifaTy, iIHAMKATOP 3apAdy
barapei 3 Murae seneHnM. Ha ;oaaToK 10 LbOro nasepHi niHii
bnumatotb npubn. 5 ¢ 3 iHTepeanom y 10 xB. MNicna nouatky
BnMMaHHA BUMiPIOBANbHUIA IHCTPYMEHT MOXe NpaLitoBaTy Lie
npubn. 1 roa. Ao batapeinku cinu, nasepHi nitii iwle pas
04vH pa3 bnumaloTb be3nocepefHbo Nepes aBTOMATUUHNM
BUMKHEHHAM iHCTPYMEHTA.
3aBxau MiHAlTe oHouacHo Bci batapeiku. Bukopucroyitte
nuwe barapeiku 0aHOro BUPOBHHKKA i OfHAKOBOT EMHOCTI.
> Buiimaiite 6aTapeiiku, AKiwo By TpuBanuii vac e
bypeTe KopucTyBaTHCA BUMipPIOBaNnbHUM NPUNagoM.
Mpw TprBanomy 3bepiraHHi bataperkn MoXyTb
KOpoAyBaTH i CaMOpPO3pAMKATUCA.

Pobota 3 noBopotHum kpinneHHam RM 1
(auB. man. A1-A3)

3a 40MoMOroto NoBOPOTHOrO KpinneHHA 14 BUMIpoBanbHUN

iHCTPYMEHT MOXHa noBepTaT Ha 360° HABKONO LIEHTPANBHOI,

3aBX[M BUOUMOI TOUKM BUCKA. Lle 103BONsAE TOUHO HanawTy-

BaTW Na3epHi NiHii, He 3MIHIOK UM NONOXEHHSA BUMIDIO-

BabHOT0 IHCTPYMEHTA.

lpucTaBTe BUMipIOBaNbHUM iIHCTPYMEHT HANPAMHMM Na3oM 9

[0 HanpAMHoi peikk 15 noBopoTHOro kpinneHHa 14 i no-

CYHbTE BUMIPIOBaNbHUM iHCTPYMEHT 10 YOPY Ha Nnatcopmy.

L1106 3HATH, NOTArHITb BUMIPIOBANIbHWM IHCTPYMEHT Y

3BOPOTHbOMY HAMPAMKY 3 TOBOPOTHOTO KPIMMEHHS.

MoXnMBOCTi NO3MLiOHYBaHHSA MOBOPOTHOTO KPinneHHA:

— CTOAUM Ha PiBHiN NOBEPXHI,

~ MPUKPYyyYeHe 10 BePTUKaNbHOI NNOLLMHH,

— NpuKpinneHe marHitamu 17 0o MeTaneBoi NoBepxHi,

- y3'eqHaHHi 3i cTenboBoio ckobolo 18 y migBileHoMy cTaHi
Ha MeTaneBit CTeNbOoBIN peni.

Excnnyarauia

Mouarok pobotu

» 3axuuiaite BUMipiOBanbHWii NPUNag Bip BONoru i
COHAYHNX NPOMEHIB.

» He ponyckaiite BANMBY Ha BUMipIOBanbHUii Npunag
eKCTpeManbH1X TemnepaTyp Ta TeMnepaTypHuX
nepenaais. 30Kpema, He 3anuLuIaiTe Horo Ha TpUBanui
yac B MalLMHi. AKLLO BUMiIptOBaNbHWM Npunag, 3a3Has
BN/MBY Nepenagy Temneparyp, neplu Hixk BMMKaTH HOro,
[NaiTe oMy cTabinisysatu cBoto TeMnepatypy. Ekctpe-
ManbHi TemMnepatypu Ta TeMnepatypHi nepenagu MoxyTb
noripLIyBaTv TOYHICTb BUMIPIOBaNbHOTO NpUnagy.

> YHUKaiiTe CUNbHUX NOLUTOBXIB Ta NagiHHA BUMipIo-
BanbHOro npunagy. icna CUnbHUX 30BHILLHIX Al Ha
BUMipIOBaNbHUI NpUnaza nepes Noaanbluoto poboToto 3

160992A35J((28.2.17)

Bosch Power Tools




§
2

2N

OBJ_BUCH-3119-001.book Page 141 Tuesday, February 28,2017 4:01 PM

YkpaiHcbka | 141

npunazom 0boB’A3KOBO NepeBipTe TOUHICTb poboTH BUMIPIOBANbHUM IHCTPYMEHT, ab0 HATUCHYTH KHOMKY 6 um
npunagy (auB. «TOUHICTb HiBEMIOBAHHA). KHOMKyY 7.
» MNip uac TpaHCNOPTYBaHHA BUMIPIOBanbHOro npunagy TuMuacoBa eaKTHBaLlif aBTOMaTHUHOr0 BUMHKaHHSA

BHUMHUKaiiTe Horo. [1p1 BAMKHEHHI NpUnaay MaaTHUKOBUH
BY30/1 B1I0KYETbCA, 100 3an0birTh NOLIKOMKEHHIO BHA-
CNiBOK CUNbHUX NOLLTOBXIB.

LLlob peakTvByBaTH aBTOMATUUHE BUMUKAHHA, NPK
YBIMKHEHOMY BMMipIOBanbHOMY iHCTPYMEHTi TpUManTe
KHOMKY 7 HAaTMCHYTO NpUHaNMHi 3 ¢. AKLL0 aBTOMATUUHE

BMUKaHHA/BUMUKAHHA BUMMKaHHs eaKTUBOBaHe, Na3epHi NiHii kopoTko bnumatoTb
LLlo6 yBiMKHYTH BUMIDIOBANbHUI IHCTPYMEHT, NOCYHbTE Ha NIATBEP/PKEHHA.
BUMMKay 2 B nonoxeHHA « ON@» (ana poboty bes asTo- BkasiBka: Y pasi nepesulieHHA pobouoi Temnepatypu 45 °C
MaTHUHOTO HiBeNioBaHHA) abo B nonoxeHHa « Ong™» (1na ABTOMATUUHE BUMUKAHHSA [1eaKTMBYBATH HE MOXHA.
POBOTH 3 ABTOMATHUHHM HIBENIOBAHHAM). LLlo6 akTMBYBATH (hyHKLil0 ABTOMATUUHOTO BUMKHEHHS,
Oppasy MICNA BMUKAHHA BUMIDIOBANIbHUN IHCTDYMEHT BUMKHITb BUMipIOBaNbHUM NPUNAg i 3HOBY YBIMKHITb HOTO.
BMNPOMIHIOE 3 BUXI[JHMX OTBOPIB /1A 1a3€PHOT0 NPoMeHs 1
Na3epHi NiHii. BcTaHoBneHHA pexumy poboTu
> He cnipamoByiiTe nasepHuii npomikb Haniogeititeapus  (AMB. man. B1-F1)
1'He AMBITLCA Y Na3ePHUN NPOMIHB, BKNoUaloun 13 BuMiptoBanbHUM IHCTPYMEHT Ma€ AeKinbKa pexumis pobotu,
BeMnuKol BIACTaHI. fAIKi B MOXeTe nepemMukaTy:

LLlob BUMKHYTH BMMipIOBaNbHUI IHCTPYMEHT, NOCYHbTE
BUMMKaY 2 B nonoxeHHa « Off ».

Pexxum poboTu 3 nepexpecHUMH NiHiAMM | TOUKOBHH
PEXHM: BUMIPIOBANIbHWN IHCTPYMEHT BUNPOMIHIOE OfHY

lpn BUMKHEHHI Np1nagy MaATHUKOBKI By30n BNOKyeTbCA. FOPU30HTaNbHY W OHY BEPTUKAMbHY Na3epHy MiHilo Bre-
» He 3anuwaiite yBiMKHYTHIi BUMIpIOBanbHUii NpuNag e/ Tano oAHii NasepHii TouLli BEPTUKANbHO BIopy i BHHS.
6e3 gornaay, nicna 3aKiHueHHsA po6oTH BUMHKaiiTe INasepHi niHii nepexpewyiotbea nig kyrom 90°.
BMMipIOBaNbHUii NPUNag. [HLLi 0cOBY MOXyYTb ByTH — Topu3oHTaNbHUIA NiHIHHKUA PeXUM: BUMiPIOBANbHUIA
3acninneHi na3epHUM NPOMEHeM. iHCprMeHT BMMPOMIHIOE OHY FOPUSOHTaNbHY NasepHy
ninito Bnepea.

Mpu NepeBHULLEHHI MaKCUManbHO A03BONEHOT pobouoi
Temneparypy 50 °C nasepHuit NpoMiHb s 3aXUcTy
NasepHoro Aiofja aBTOMAaTUUHO BUMMKaETbCA. [licna Toro, Ak
BUMIipIOBaNbHUI NPUNAZ OXONOHe, BiH 3HOBY rOTOBUI A0
eKcnnyarajii Ta Horo MoXHa 3HOBY BMUKaTH.

~ BepTukanbHUi NiHIAHKIA PeXNUM: BUMIPIOBaNbHUIA IHCTPY-
MEHT BUNPOMIHIOE OZHY BEPTUKAMNbHY Na3epHy NiHito Bne-
pen.lpy No3uLioHYBaHHI BUMIPIOBANbHOIO IHCTPYMEHTa y
NPUMILLEHHI BepTUKabHA Na3epHa NiHiA BinobpaxyeTbes
Ha CTeNi NoHaj BEPXHbOK 1a3ePHOI0 TOUKOH0.

ABTOoMaTHuHe BUAMUKAHHA [Py NO3MLiOHYBaHHI BUMIPIOBaNbHOTO HCTPYMEHTa
Akwo npotarom npubn. 120 xBKn. Bu He byneTe HaTUCKyBaTH 6esnocepeaHbo bina CTiHM BepTMKanbHa Na3epHa niHis

Hi Ha AIKY KHOMKY Ha BUMipOBaNbHOMY Npunagi, npunag, wob CTBOPIOE Maiie NOBHe KONO Na3epHoi nikii (Ha 360°).
3aoLaanTv batapei, aBTOMATUUHO BUMUKAETHCA. ~ TouKoBHI  PEXHUM: BUMiPIOBANbHUI iHCTPYMEHT BUMPO-
LL{06 3HOBY YBIMKHYTM BUMipIOBa/bHHI IHCTPYMEHT micns MiHIOE MO OfiHiH Na3epHi TOuLli BEPTUKaNbHO Bropy i BHU3.
ABTOMATMUHOTO BUMKHEHHA, MOXHa ab0 NOCYHYTH BUMMKay 2 Bci pexumu poboTi, OKpiM TOUKOBOIO PeXuMy, MOXHA
cnouarky 8 nonoxents « OFf », a notim 3HoBY yBiMKHYTH BMMKaTH AIK 3 aBTOMATUUHWM HiBEMIOBaHHAM, TaK i 6e3 Hboro.

Pobota y pexxumi aBTOMaTHUHOTO HiBENIOBaHHA

lopu3oHTanb- Beptukanbhuii ToukoBuit  IHpukatop 5 po6otuHe B Manio-

HWWA NiHIHHKIA NiHIAHKA pexum peXnMi aBTOMaTHUHOro HOK
Pexum Pexum HiBEeNoBaHHA
) ° °
) ]
Bumukau 2 8 nonoxenHi « ONg™»  peyyum poBOTH 3 NepeXPECHUMM B1
niHiAMK

1 HaTUCKaHHA ® - - Cci

]
. 2 HaTUCKaHHA - ° - D1
(|
. 3 HaTUCKaHHA = - o El
) ° °
]
4 HaTUCKaHHA PexumM poboTH 3 nepexpecHumu B1
NiHIAMK
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Po6oTa 6e3 aBTOMaTUUHOrO HiBENIOBaHHA
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lTopu3oHTanb- BeptukanbHui  ToukoBHi Iuaukarop 5 pobotuHe B Manio-
HWWA NiHIHHKWIA NiHiAHKA pexum pexnMi aBTOMaTHUHOrO HOK
Pexum pexum HiBeNoBaHKA
[ ] L] - ALy
BuMuKau 2 y nonoxenHi «ON@»  peyum poboTH 3 NepexpecHUMu //-‘\\ UepBOHHI F1
NiHIAMK
ALy
. 1 HaTUCKaHHA o = - //-‘\\ UepBOHHI
NN
’ 2 HaTUCKaHHA = (] = ,/-‘\\ UepBOHUI
® L] - N,
‘ 3 HaTUCKaHHA Pexvm poboTi 3 nepexpecHumu I uepsonui F1

NiHIAMK

Pexcum npuitMaua

[ns pobiT 3 nasepHuM npuitMauem 22 - npu byap-akomy pe-
XUMi pobOTH — NOBUHEH DYTH YBIMKHEHUI PEXMM NPUIAMaua.
Y pexwumi npuimMaua nasepHi niHii 6nMmaroTb 3 ly)xe BUCOKO
yacToToH, L0 AI03BONAE NA3EPHOMY NpUiiMaueBi 22
po3ni3HaTy ix.

LLl06 yBIMKHYTH pexXuM npuiMaya, HaTUCHITb KHOMKY 6.
IHOMKaTop 4 CBITUTLCA 3€N1EHUM KONbOPOM.

Mpu yBIMKHEHOMY PEXUMi NpUMaua BUGUMICTb Na3epHUX
NiHi% ANA NOACHKOTO OKa € 3HWXeHot. [inA pobit be3
Na3epHOro Np1iMaya BUMKHITb PEXMM NpUiMaya e pa3
HATUCHYBLLM Ha KHOMKY 6. [HauKaTop 4 racHe.

ABTOMaTHUHe HiBeNOBaHHA

Po6oTa y pexxuMi aBTOMaTHUHOIO HiBENIOBAHHA
(auB. man. B1-E1)

BcTaHoBITb BUMipHOBaNbHUIA IHCTPYMEHT Ha TBepAY
TOPU30HTaNbHY MOBEPXHIO abo 3aKpiMiTb HOro Ha
NOBOPOTHOMY KpinneHHi 14.

[inA poboTi 3 aBTOMATUUHKM HiBENIOBAHHAM NepecyHbTe
BUMMKaY 2 y NONoXeHHA « Ong™».

ABTOMaTHUHE HiBENIOBAHHA AaBTOMATUUHO 3rNAZXYE
HEPIBHOCTI B [liana3oHi aBTOMATUUHOTO HiBEMIOBAHHA +4°,
AKLLO Na3epHi NpOMeHi nepecTank MUraTh, BUMIpoBanbHUI
npunag HiBenboBaHUM.

AKLLI0 aBTOMATMUHE HiBEMIOBAHHA HE MOXNUBE, Hamp., AKLO
NOBEPXHSA, Ha AKiM BCTaHOBNEHWW BUMipIOBaNbHUM Npunag,
BifPi3HAETbCA Bifi rOPU30HTaNi bibLue Hix Ha 4°, nasepHi
NPOMeHi M1raioTb. B TakoMy pasi BCTaHOBITb BUMipIOBaNbHUM
NPUNag B rOPM30HTabHE MONOXEHHS | 3aueKanTe, MOKK He
Oyne 3nificHeHe aBTOMATUUHE HIBENIOBaHHS.

[Tpu cTpycax Ta 3MiHax NONOXEHHA NPOTArOM ekcnayartauii
BUMIPIOBANIbHWIM NPUNA 3HOBY aBTOMATUYHO HiBEMIOETHCA.
[licna HiBentoBaHHA NepeBipTe NONOXEHHA Na3epHUX
NPOMEHIB CTOCOBHO penepHUX TOUOK, 1106 3anobirti nomun-
KaM B pe3ynbTaTi 3CyBaHHA BUMiPIOBANbHOTO NpUnagy.
AKLLO BMMIpIOBaNbHMI IHCTPYMEHT 3HaX0AMTbCA N03a
[lianaszoHOM aBTOMATMUYHOTO CaMOHIBENIOBAHHS, Na3epHi NiHii
i/abo ToukM WBKAKo bnumaloTb.

Y pasi BUMKHEHHA aBTOMATUUHOTO HiBENIOBaHHA (BUMMKau 2
y nonoxenHi « ON@»), BUMipoBanbHU IHCTPYMEHT
NepeMUKAETbCA B PEXUM POBOTH 3 NepexpecHUMM NiHIAMMU.

Pobota 6e3 aBTOMaTHuHOrO HiBenoBaHHA (aus. man. F1)
[ina poboti 6e3 aBTOMATMUHOTO HiBENKOBAHHA NepeCyHbTe
BUMMKay 2 y nonoxeHHs « On@»,

NasepHi niii noBinbHO 6NUMaloTb.

Ip¥ BUMKHYTOMY aBTOMAaTMUHOMY HiBENtOBaHHI BUMi-
PIOBaNbHUI IHCTPYMEHT MOXHA TPMMATH BiNbHO B pyLi abo
NOCTaBMTH Ha NOXMNY NOBEPXHIO. [ladepHi NpoMeHi He
060B'A3K0BO 3HAXOAATLCA NEPNEHANKYNAPHO OAUH 1O
OfiHOTO.

Y pasi yBiMKHEHHA aBTOMATUUHOTO HiBeNoBaHHA (BUMUKau 2
y nonoxenHi « ONg™ ») BUMipIOBanbHUI IHCTPYMEHT
NepeMUKAETLCA B PEXUM PODBOTH 3 NePeXpPeCcHUMU NiHIAMM i
TOUKOBHI PEXMM.

TouHicTb HiBenOBaHHA

dakTopH, L0 BNNHBAKOTb HAa TOUHICTb

Ha#binblumit BNNKB cnpaBnse Temneparypa 30BHiLUHbOTO
cepenoBuLLa. Ocobn1Bo TeMnepatypHi KONUBaHHA, WO
CMOCTEPIralTbeA B Mipy BiAAANEHHA Bif IPYHTY, MOXYTb
CMPUYNHATY BILXMNEHHS 1a3ePHOM0 MPOMEHS.

Ockinbku TeMnepatypHi KonMBaHHA € HanbinbLMMK 6NKM3bKO
[0 TPYHTY, Bam HeobXigHO NouMHAIOUM 3 [LOBXMHU BUMIDIO-
BaNbHOI AiNAHKK 20 M 3aBXAW MOHTYBATW BUMipIOBaNbHUI
npunag Ha Wwratuei. Kpim Toro, 3a MOXNMBICTIO BUMIpOBa/b-
HWW Npunag Tpeba BCTaHOBMIOBATH B LIEHTPI pob0oYoi [infHKu.
Mopsz i3 30BHILIHIMM YMOBaMM TaKOX i CnieLiudiuHi ans iH-
CTPYMEHTY YMOBH (Hanp., cTpyck abo CHnbHi yaapu) MoxyTb
NPU3BOANTH A0 BifXMNeHb. 3 L€l NPUUMHKM KOXXHOrO pasy ne-
pep nouatkoM poboTu nepeBipANTe TOUHICTb HIBENIOBAHHS.
MepeBipAiTe cnoyaTKy TOYHICTb BUCOTH i HIBEMIOBAHHA
rOPU30HTaNbHOI Na3epHOI NiHii i NOTIM TOUHICTb HiBENKOBaHHA
BEPTMKANbHOI Na3epHOI NiHii.

AKLLO NpH OAHiI 3 NEPEBIPOK BUMIPIOBANbHUI NpUnag
NepeBHLLMTD MaKCUManbHO ONYCTUME BiIXMNEHHS, HOTO
Tpeba BigHeCTH B MaicTepHio Bosch ans nepesipky.
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MepeBipka TOUHOCTi FOPU30HTANbHOI NiHii N0 BUCOTI

[na nepeBipku Bam Ha TBepAOMY I'pyHTi NoTpibHa BinbHa
BUMiptoBanbHa AinAHKa JOBXMHOI 5 M MiXK iBOMa CTiHamMK A
iB.

— BcTaHOBITb BUMipIOBaNbHUI NPUNag Kono CTiHK A Ha
LuTaTUB abo BCTAHOBITH Or0 HA TBEPAY, PIBHY NOBEPXHIO.
YBIMKHITb BUMipIOBanbHUIA Npunag. YBIMKHITb pexum
pobOoTH 3 NepexpecHUMU NiHIAMU 3 aBBTOMATUUHWM
HiBEMIOBAHHAM.

- CnpsmyiiTe nasep Ha bnnxuy cTiHy A Ta faiTte Homy
HiBentoBatucA [103HauTe CepeuHy TOUKM, B AKIN Na3epHi
NiHii nepexpeLLyoTbecA Ha CTiHi (ToukaI).

- [loBepHiTb BUMiptoBanbHWi Npunag Ha 180°, painTe Homy
HiBENIOBATUCA | MO3HAUTE TOUKY, B AKiM Na3epHi NiHii
NepexpeLLyoTbCA Ha NPOTUNEXHIH CTiHi B (Touka II).

- PostawyiTe BUMipIOBanbHWI NpUnag, He NoBepTaoum
110ro, KONo CTiHK B, yBIMKHITb Oro Ta AaiTe Homy
HiBenoBatucs.

A

—>¢

- BupiBHa#Te BUMiptOBanbHWI NpKUnag, no BUCOTi TakUM
UMHOM (32 JONIOMOTOHO LITATUBA 200 NiAMOCTHMBLLM L1{O-
Heby/b Mif Hboro), Wob Touka, B AKIK NepexpeLLyoTbes
NasepHi NiHii, TOUHO NONafana Ha No3HaueHy paHile
TOuKy II Ha CTiHi B.

YkpaiHcbka | 143

- [loBepHiTb BUMiptoBanbHWi Npunag Ha 180°, He 3MiHIoK0-
U 10ro BUCOTH. CnpAMYHTE HOTO Ha CTiHY A TaKUM UMHOM,
1106 BepTUKanbHa nasepHa NiHiA NPOXoLMUNa uepes paHi-
Lue no3HaueHy Touky 1. [laite BUMiptoBanbHOMY npunagy
HiBENIOBATUCA | NO3HAUTe TOUKY Ha CTiHi A, B AKiM nepexpe-
LYI0TbCA Na3epHi NiHii (touka I11).

- BincTaHb d Mix IBOMa N03HAUEHWMM Ha CTiHi A Toukamu Ti
111 - e (haKTUuHe BiaXWNEeHHA BUMIPIOBANbHOMO NpUnagy
M0 BUCOTI.

MakcumanbHo fonyCTUMe BiaXMneHHa d,,, PO3paxoByeTbCA
TaKMM UHHOM:

Opmax = MOABIAHA BiACTaHb MiX CTiHaMK X 0,3 MM/M

Mpuknaga: Mpw BiACTaHI MiX CTiHAMK 5 M MakcMManbHe
BIOXMNEHHA MOXe CTaHOBUTH

Aax = 2X5Mx 0,3 MM/M = 3 MM. TakuM unHOM,
MaKCHUMarbHa BifiCTaHb MiX MO3HAUKaMK He MOXe
nepebinbLuyBaTv 3 MM.

MepeBipka TOUHOCTi HiBENIOBAHHA FOPH3OHTANbHOI NiHIT

[ns nepesipku Bam noTpibHa BinbHa finAHka npubn. 5 x 5 m.

~ BCTaHOBITb BUMIpIOBaNbHUI NpUNag Ha TBEPAY, PiBHY NO-
BEPXHI0 NocepeanHi Mix cTiHoto A i B. [laiTe BUMiptoBanb-
HOMY Np1nagy HiBenoBaTUCA B FOPU3OHTNIbHOMY
PEXHUMi.

- [o3HauTe Ha 060X CTiHax Ha BiacTaHi 2,5 M Bif BUMIpIo-
BanbHOro NPUNazy cepeauHy nasepHoi niHii (touka I Ha
criHi Aitouka IT Ha CTiHi B).

Bosch Power Tools
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- [lepecTaBTe BUMipIOBaNbHWN NpUNaf PO3BEPHYTUM Ha
180°Ha 5 ™ i gaiTe oMy HiBenoBatmca.

~ BupiBHaWTe BUMipIOBanbHWW NpKUnag no BUCOTi TakUM
UMHOM (32 AOMOMOTOHO LUTaTUBA abo NiAMOCTMBLLM LLO-
HeOy/b Nia HbOrO), 10D cepeanHa NasepHoi NiHii TOUHo
nonagana Ha Nno3HaueHy paitue Touky II Ha CTiHi B.

— [osHaute Ha CTiHi A cepeanHy nasepHoi NiHii AK Touky 111
(BepTHKanbHO Hag Toukoio 1 abo nia Heto).

- BincTaHb d Mix IBOMa N03HAUEHWMM Ha CTiHi A Toukamu Ti
111 - e thaKTUUHe BiaXHNEeHHA BUMIPIOBaNbHOMO Npunagy
Bifl FOPHU30HTaNI.

MakcumanbHo fonycTUMe BiaXMneHHa d,,, PO3paxoByeTbcA
TaKMM UHHOM:

dinax = NOABIAHA BiACTaHb MiX CTiHaMK X 0,3 MM/M

Mpuknaga: Mpw BiACTaHI MiX CTiHAMK 5 M MakcMManbHe
BIOXMNEHHA MOXe CTaHOBUTH

Aax = 2 X5 Mx 0,3 MM/M = 3 MM. Takum unHOM,
MaKCHUMa/bHa BifiCTaHb MiX MO3HAUKaMK He MOXe
nepebinbLyBaTv 3 MM.

MepeBipka TOUHOCTI HiBEeNIOBaHHA BEPTHKANbHOI NiHil

[ns nepeBipkk Bam notpibHuil BEpHKI Npopi3, B AKOMY 3

0box bokiB Bifi ABepel € MiH. 2,5 M (Ha TBepfIOMY IpYHT).

~ BcTaHOBITb BUMipIOBaNbHWN NpUNag, Ha BiacTaHi 2,5 M Big
[NIBEPHOr0 NPOPI3y Ha TBEPANH, PIBHWI IPYHT (He Ha
wratue). [laiTe BUMipioBanbHOMY npunagy HiBemnoBatucs
B PEXMMI 3 NepexpecHUMH NiHiAMM i HanpaBTe Na3epHi
NPOMEHi Ha ABEPHHUI NPOPI3.

~ [lo3HauTe cepeuHy BepTMKanbHOi Na3epHoi NiHii Ha
nigno3i y ABepHoMY npopisi (Touka I), Ha BifcTaHi 5 M 3
iHWworo 6oky ABepHOro Npopi3y (Touka II), a Takox 3
BEPXHbOTO Kpato 1BEPHOro npopiay (Touka I11).
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— BCTaHOBITb BUMipIOBaNbHUi NPUNag 3 iHLWoro 6oky
[LiBepHoro npopisy besnocepenHbo 3a Toukoto I1. [laite
BUMIpIOBaNbHOMY NpUNaay HiBENOBATUCA i cnpAMy#Te
BEPTMKANbHY Na3epHY NiHilo TaKUM UMHOM, Wob T
cepeaurHa NPOXoArna TouHo uepe3 Touky L I1.

- BincTanb d mix Toukoto 11T i cepeiMHOI0 Na3epHoi NiHii 3
BEPXHbOTO KPato 1BEPHOr0 Npopisy — Lie (hakTuuHe
BiIXMNEHHA BUMiPIOBaNbHOIO NpUnagy Bifl BEPTUKani.

- [omipauTe BUCOTY ABEPHOTO NPOPI3y.

MakcumanbHe fonycTume BiaxuneHHa d,,, PO3PaxoByeTbCA

TaKUM UHHOM:

dpmax = NOABIHA BUCOTA iBEPHOTO NPOPI3Y X 0,3 MM/M

Mpuknaa: Mpu BUCOTi 1BEPHOTO NPOPI3Y 2 M MaKCUManbHe

BIOXMNEHHA He MOXe NepebinbluyBaTh

Amax = 2X2Mx 0,3 MM/M = 1,2 MM. TakuM UnHOM,

MaKCHUMarbHa BifiCTaHb MiX MO3HAUKaMK He MOXe

nepebinbluysaTv 1,2 M.

MepeBipka TOuHOCTI BUCKa

[lns nepeBipkk Bam Ha TBepAOMY rpyHTi noTpibHa BinbHa

BUMipIOBa/bHa fjinAHKa BUCOTO0 NPKbN. 5 M MiX nignoroto i

creneto.

~ MoHTy/iTe BUMiptOBanbHWN IHCTPYMEHT Ha NOBOPOTHE
KPIiNneHHA | BCTaHOBITb HOTO Ha nignory.

~ YBIMKHITb BUMipIOBanbHWUI NpUnag i 3auekanTe, NOKU He
3aKiHUMTbCA CAMOHIBENMIOBAHHA.
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- [lo3HauTe ceperHy BEPXHbOI TOUKW NEPETUHY NA3EPHUX
NiHiR Ha cTeni (Touka I). MosHauTe, KpiM TOro, cepeanHy
HWXHbOI Ta3ePHOI TOUKM Ha nianoai (Touka I1).

160992A35J((28.2.17)

Bosch Power Tools





